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Soustruzeni vySSi Grovné 4 A VELKA

pro obrabéni malych dilu



Pouziti Materialy Odvétvi

Stredni Lehké . A Lékarsky Letectvi a
e T n Oceli M  Nerezové oceli + e 4~ Kosmonautika
Presné Zaruvzdorné e " V3eobecné Automobilovy
dokonCovani H slitiny Nezelezné materialy Q strojirenstvi - priimysl

Britové desticky KenSwiss pro obrabéni malych dilti vylepSuiji portfolio pro
soustruzeni spolecnosti Kennametal o lepsi feSeni, které nachazi vyuziti

v leteckém primyslu, obecném strojirenstvi, zdravotnictvi i dopravé,

kde zakaznici potrebuji dosahovat vynikajiciho odvodu trisek a kvality
povrchu v aplikacich s nizkym posuvem a vysokou hloubkou rezu.

4 nové sorty karbidu, 1 novou cermetovou
sortu a 7 novych geometrii

Rovné i zakfivené fezné hrany pro stabilni fez a plynuly odvod tfisek

v aplikacich s nizkou rychlosti posuvu a vysokou hloubkou fezu (DOC)
—T— B N

LeSténé geometrie pro zvySenou odolnost proti nardstkiim L
a lepSi povrchovou tpravu

Stfedni a dokoncovaci Wiper geometrie pro vysSi rychlosti posuvu
a vynikajici kvalitu povrchu

Nékolik geometrii s vysokymi sténami lamace trisek
pro lepsi odvod tiisek k. -

-
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® Primarni
O Sekundarni

T »nHn=2X=7v

Britova desticka CCGT e Pozitivni * PPS
| ansi | Is0

Katalogové Cislo | Katalogové Cislo

CCGT21502MRPPS CCGT060201MRPPS 6.35 0.250 6.45 0.254 0.1 0.004 2.8 0.110 2.38 0094 e o o - -
CCGT21505MRPPS CCGT060202MRPPS 6.35 0.250 6.45 0.254 0.2 0.008 2.8 0.110 2.38 0.094
CCGT32502MRPPS CCGT09T301MRPPS 9.53 0.375 9.67 0.381 0.1 0.004 4.4 0.173 3.97 0.156
CCGT32505MRPPS CCGT09T302MRPPS 9.53 0.375 9.67 0.381 0.2 0.008 44 0.173 3.97 0.156
CCGT3251MRPPS CCGT09T304MRPPS 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 4.4 0.173 3.97 0.156
Poznamka: RE ma minusovou toleranci -0,05 mm (0,002")
® Primarni P )
O Sekundarni M ® O (0]
K (o]
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S O e
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Britova desticka CCGT ¢ Pozitivni * LFS
HE--E_-_“-E-

Katalogové ¢islo | Katalogové Gislo

CCGT21502MLFS CCGT060201MLFS 6.35 0.250 6.45  0.254 0.1 0.004 2.8 0.110 2.38 0094 o o o - -
CCGT21505MLFS CCGT060202MLFS 6.35 0.250 6.45  0.254 0.2 0.008 2.8 0.110 = 2.38 0094 e o o - -
CCGT32502MLFS CCGTO9T301MLFS 9.53 0.375 9.67 = 0.381 0.1 0.004 4.4 0173 3.97 0156 o o o - -
CCGT32505MLFS CCGT09T302MLFS 9.53 0375 967  0.381 0.2 0.008 4.4 0173  3.97 0156 | o | o | & | - | -
CCGT3251MLFS CCGTO9T304MLFS 9.53 0375 967  0.381 0.4 0.016 4.4 0173 3.97 0156 o o o - -

Pozndmka: RE ma minusovou toleranci -0,05 mm (0,002")

® Primarni
O Sekundarni

T ,HN=2X=T
(0]

Britova desticka CCGT ¢ Pozitivni * FFS

Katalogové ¢islo | Katalogové Gislo

CCGT21502MFFS CCGT060201MFFS 6.35 0.250 6.45  0.254 0.1 0.004 2.8 0.110 2.38 0094 - o o - -
CCGT21505MFFS CCGT060202MFFS 6.35 0.250 6.45  0.254 0.2 0.008 2.8 0.110  2.38 0094 - e o - -
CCGT32502MFFS CCGTO9T301MFFS 9.53 0.375 9.67  0.381 0.1 0.004 4.4 0173 3.97 0156 - e o - -
CCGT32505MFFS CCGTO9T302MFFS 9.53 0375 967  0.381 0.2 0.008 4.4 0173 3.97 0156 | - | o | o | - | -
CCGT3251MFFS CCGTO9T304MFFS 9.53 0375 967  0.381 0.4 0.016 4.4 0173 3.97 0156 - e o - -

Poznamka: RE ma minusovou toleranci -0,05 mm (0,002")

Hledate posuvy a rychlosti? Navstivte stranky kennametal.com/NOVO, kde najdete fezné parametry specifické pro vasi aplikaci. = NOVO 3



® Primarni
O Sekundarni

T »n=2X="T

Biitova desticka CCET e Pozitivni ¢ PPS (levostranna)
UE--E_-_“-E-

Katalogové éislo | Katalogové Gislo

CCET2150LPPS CCET060200LPPS 635 0250 645 0254 00 0000 28 0110 238 0094 - - - e e
CCET215X0LPPS CCET0602X0LPPS 6.35 0250 645 0254 0.03 0.001 28 0110 238 0094 - - - e e
CCET21502LPPS CCET060201LPPS 635 0250 645 0254 0.1 0004 28 0110 238 0094 - - - e e
CCET21505LPPS CCET060202LPPS 635 0250 645 0254 02 0008 28 0110 238 0094 - - - e e
CCET2151LPPS CCET060204LPPS 635 0250 645 0254 04 0016 28 0110 238 0094 - - - e e
CCET3250LPPS CCET09T300LPPS 953 0375 967  0.381 00 0000 44 0173 397 0156 - - - e e
CCET325XO0LPPS CCET09T3XOLPPS 953 0375 967 0381 003  0.001 44 0173 397 0156 - - - | e e
CCET32502LPPS CCET09T301LPPS 953 0375 967  0.381 0.1 0004 44 0173 397 015 - - - e e
CCET32505LPPS CCET09T302LPPS 953 0375 967  0.381 02 0008 44 0173 397 015 - - - e e
CCET3251LPPS CCET09T304LPPS 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 44 0.173 3.97 0.156 = - - - e e

® Primarni [} [

O Sekundarni

T »nHn=2X="T
(0]

Re—"|

Biitova desticka CCET e Pozitivni ¢ PPS (pravostranna)
UE--E_-_“-E-

Katalogové Cislo | Katalogové Cislo

CCET2150RPPS CCET060200RPPS 635 0250 645 0254 00 0000 28 0110 238 0094 - - - e e
CCET215X0RPPS CCET0602X0RPPS 6.35 0250 645 0254 0.03  0.001 28 0110 238 0094 - - - e e
CCET21502RPPS CCET060201RPPS 635 0250 645 0254 01 0004 28 0110 238 0094 - - - e e
CCET21505RPPS CCET060202RPPS 635 0250 645 0254 02 0008 28 0110 238 0094 - - - e e
CCET2151RPPS CCET060204RPPS 635 0250 645 0254 04 0016 28 0110 238 0094 - - - e e
CCET3250RPPS CCET09T300RPPS 953 0375 967  0.381 00 0000 44 0173 397 0156 - - - e e
CCET325X0RPPS CCETO9T3XORPPS 953 | 0375 967 0381 003  0.001 44 0173 397 0156 - - - e e
CCET32502RPPS CCET09T301RPPS 953 0375 967  0.381 0.1 0004 44 0173 397 0156 - - - e e
CCET32505RPPS CCET09T302RPPS 953 | 0375 967  0.381 02 0008 44 0173 397 0156 - - - e e
CCET3251RPPS CCET09T304RPPS 953 0375 967 0381 04 0016 44 0173 397 0156 - - - e e
® Primarni P - () )
\? O Sekundarni M O e O (0]
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Britova desticka CCMT e Pozitivni * MWS

Katalogové ¢islo | Katalogové Gislo

CCMT2151MWS CCMT060204MWS 6.35 0.250 6.45  0.254 0.4 0.016 2.8 0.110 2.38 0094 - - - - e
CCMT2152MWS CCMT060208MWS 6.35 0.250 6.45  0.254 0.8 0.031 2.8 0.110 = 2.38 0094 | - | - | -|-|¢
CCMT3251MWS CCMTO09T304MWS 9.53 0.375 9.67 = 0.381 0.4 0.016 4.4 0173 3.97 015%6 - - - - e
CCMT3252MWS CCMT09T308MWS 9.53 0375 967  0.381 0.8 0.031 4.4 0173 3.97 0156 | - | - | - | - | ®

Poznamka: Wiper geometrie

4 KZKENNAMETAI;



® Primarni
O Sekundarni

T »nHn=2X="T

Britova desticka CCMT e Pozitivni * MPS
HE--E--_“-EI-

Katalogové Cislo | Katalogové Cislo

CCMT2151MPS CCMT060204MPS 6.35 0.250 6.45  0.254 0.4 0.016 2.8 0.110 2.38 0094 - - - - e
CCMT2152MPS CCMT060208MPS 6.35 0.250 6.45  0.254 0.8 0.031 2.8 0110 238 0094 - - - - e
CCMT3251MPS CCMT09T304MPS 9.53 0.375 9.67 = 0.381 0.4 0.016 4.4 0173 3.97 015 - - - - e
CCMT3252MPS CCMTO09T308MPS 9.53 0375 967  0.381 0.8 0.031 4.4 0173 3.97 0156 | - | - | - | - | ®

® Primarni
O Sekundarni

A\

T »Hn=2X=v

Katalogové cislo | Katalogové cislo

CCMT21505FWS CCMT060202FWS 6.35 0.250 6.45  0.254 0.2 0.008 2.8 0.110 2.38 0094 - - - - e
CCMT2151FWS CCMT060204FWS 6.35 0.250 6.45  0.254 0.4 0.016 2.8 0.110 2.38 0094 | - | - | - |-|¢
CCMT32505FWS CCMTO9T302FWS 9.53 0.375 9.67  0.381 0.2 0.008 4.4 0173 3.97 0156 - - - - e
CCMT3251FWS CCMTO09T304FWS 9.53 0375 9.67  0.381 0.4 0.016 4.4 0173  3.97 0156 | - | - | - | - | ®

Poznamka: Wiper geometrie

® Primarni
O Sekundarni

N\

T »n=2X="T
(0]

Britova desticka CCMT e Pozitivni * FPS

Katalogové ¢islo | Katalogové Gislo

CCMT21505FPS CCMT060202FPS 6.35 0.250 6.45  0.254 0.2 0.008 2.8 0.110 2.38 0094 - - - - e
CCMT2151FPS CCMT060204FPS 6.35 0.250 6.45  0.254 0.4 0.016 2.8 0.110  2.38 0094 - - - - e
CCMT32505FPS CCMTO09T302FPS 9.53 0.375 9.67 = 0.381 0.2 0.008 4.4 0173 3.97 015% - - - - e
CCMT3251FPS CCMT09T304FPS 9.53 0375 9.67  0.381 0.4 0.016 4.4 0173 3.97 0156 | - | - | - | - | ®
CCMT3252FPS CCMT09T308FPS 9.53 0375 967  0.381 0.8 0.031 4.4 0173 3.97 015% - - - - e

Hledate posuvy a rychlosti? Navstivite stranky kennametal.com/NOVO, kde najdete fezné parametry specifické pro vasi aplikaci. = NOVO 5



Britova desticka DCGT ¢ Pozitivni * PPS

UE--E_-_“-E-

Katalogové éislo | Katalogové Gislo

DCGT21502MRPPS
DCGT21505MRPPS
DCGT32502MRPPS
DCGT32505MRPPS

DCGT3251MRPPS

Poznamka: R€ ma minusovou toleranci -0,05 mm (0,002")

DCGT070201MRPPS
DCGT070202MRPPS
DCGT11T301MRPPS
DCGT11T302MRPPS
DCGT11T304MRPPS

Re—" |

an

L10

6.35
6.35
9.53
9.53
9.53

0.250
0.250
0.375
0.375
0.375

7.75
7.75
11.63

11.63
11.63

0.305
0.305
0.458
0.458
0.458

0.1
0.2
0.1
0.2
0.4

Britova desticka DCGT e Pozitivni ¢ LFS

UE--E_-_“-E-

Katalogové cislo

DCGT21502MLFS
DCGT21505MLFS
DCGT2151MLFS
DCGT32502MLFS
DCGT32505MLFS
DCGT3251MLFS

Poznamka: RE ma minusovou toleranci -0,05 mm (0,002")

Britova desticka DCGT e Pozitivni e FFS

DCGT21502MFFS
DCGT21505MFFS
DCGT2151MFFS
DCGT32502MFFS
DCGT32505MFFS
DCGT3251MFFS

Poznamka: RE€ ma minusovou toleranci -0,05 mm (0,002")

Katalogové cislo

Katalogové éislo

DCGT070201MLFS
DCGT070202MLFS
DCGT070204MLFS
DCGT11T301MLFS
DCGT11T302MLFS
DCGT11T304MLFS

Katalogové cislo

DCGT070201MFFS
DCGT070202MFFS
DCGT070204MFFS
DCGT11T301MFFS
DCGT11T302MFFS
DCGT11T304MFFS

KZKENNAMETAI;

6.35
6.35
6.35
9.53
9.53
9.53

6.35
6.35
6.35
9.53
9.53
9.53

0.250
0.250
0.250
0.375
0.375
0.375

0.250
0.250
0.250
0.375
0.375
0.375

7.75
7.75
7.75

11.63
11.63
11.63

7.75
7.75
7.75
11.63
11.63
11.63

0.305
0.305
0.305
0.458
0.458
0.458

0.305
0.305
0.305
0.458
0.458
0.458

0.1
0.2
0.4
0.1
0.2
0.4

0.1
0.2
0.4
0.1
0.2
0.4

0.004
0.008
0.004
0.008
0.016

0.004
0.008
0.016
0.004
0.008
0.016

0.004
0.008
0.016
0.004
0.008
0.016

® Primarni
O Sekundarni

28 | 0.110

28 0110

44 | 0173

44 0173

44 0173
® Primarni

O Sekundarni

28 | 0.110

28 | 0.110

28 | 0110

44 0173

44 0173

44 0173
® Primarni

O Sekundarni

2.8
2.8
2.8
4.4
4.4
4.4

0.110
0.110
0.110
0.173
0.173
0.173

T »n=2X="T

2.38
2.38
3.97
3.97
3.97

T »n=2X="T

2.38
2.38
2.38
3.97
3.97
3.97

T ,HN=2X=v

2.38
2.38
2.38
3.97
3.97
3.97

0.094
0.094
0.156
0.156
0.156

0.094
0.094
0.094
0.156
0.156
0.156

0.094
0.094
0.094
0.156
0.156
0.156



® Primarni
O Sekundarni

| ~-Re
L10

T »nHn=2X=2"T

Katalogové &islo | Katalogové éislo | mm mm | palce |

DCET2150LPPS DCET070200LPPS 635 = 0.250 775 0305 00 0000 28 0110 238 0094 - - - o
DCET215X0LPPS DCETO702XOLPPS 635 0250 775 0305 003 0001 28 0110 238 0094 - - - o
DCET21502LPPS DCET070201LPPS 635 = 0.250 775 0305 01 0004 28 0110 238 0094 - - - o
DCET21505LPPS DCET070202LPPS 635 0250 775 0305 02 0008 28 0110 238 0094 - - - o
DCET2151LPPS DCET070204LPPS 635 = 0250 775 0305 04 0016 28 0110 238 0094 - - - o
DCET3250LPPS DCET11T300LPPS 953 0375 1163 0458 00 0000 44 0173 397 0156 - - - o
DCET325X0LPPS DCET11T3XOLPPS 953 | 0375 1163 0458 003 0001 44 0173 397 0156 - - - | o
DCET32502LPPS DCET11T301LPPS 953 | 0375 1163 0458 01 0004 44 0173 397 0156 - - - o o
DCET32505LPPS DCET117302LPPS 953 | 0375 1163 0458 02 0008 44 0173 397 0156 - - - | o
DCET3251LPPS DCET11T304LPPS 953 | 0375 1163 0458 04 0016 44 0173 397 0156 - - - | o o

® Primarni o °

O Sekundarni

T »nHn=2X="T
(0]

Biitova desticka DCET ¢ Pozitivni ® PPS (pravostranna)
-m--m--“-n-

Katalogové cislo | Katalogové cislo

DCET2150RPPS DCET070200RPPS 6.35 0.250 7.75  0.305 0.0 0.000 2.8 0.110 2.38 0094 - - - e e
DCET215X0RPPS DCETO0702XORPPS 6.35 0.250 7.75 0305 0.03  0.001 2.8 0110  2.38 0094 - - - e e
DCET21502RPPS DCET070201RPPS 6.35 0.250 7.75  0.305 0.1 0.004 2.8 0110 = 2.38 0094 - - - e e
DCET21505RPPS DCET070202RPPS 6.35 0250 7.75  0.305 0.2 0.008 2.8 0110 238 0094 - - - e e
DCET2151RPPS DCET070204RPPS 6.35 0250  7.75 0.305 0.4 0.016 2.8 0110  2.38 0094 - - - e e
DCET3250RPPS DCET11T300RPPS 9.53 0.375 11.63  0.458 0.0 0.000 4.4 0173  3.97 0156 - - - e e
DCET325X0RPPS DCET11T3XORPPS 9.53 0375 1163  0.458 0.03 = 0.001 4.4 0.173 3.97 0156 - - - e e
DCET32502RPPS DCET11T301RPPS 9.53 0.375 11.63  0.458 0.1 0.004 4.4 0.173 3.97 0156 - - - e e
DCET32505RPPS DCET11T302RPPS 9.53 0375 11.63  0.458 0.2 0.008 4.4 0.173 3.97 0156 - - - e e
DCET3251RPPS DCET11T304RPPS 9.53 0.375 11.63  0.458 0.4 0.016 4.4 0.173 3.97 0156 - - - e e

\ )
Hledate posuvy a rychlosti? Navstivte stranky kennametal.com/NOVO, kde najdete fezné parametry specifické pro vasi aplikaci. = NOVO 7



® Primarni
\ ) ‘ O Sekundarni

Re—"

T »nHn=2X=2"T

Britova desticka DCMT e Pozitivni ¢« MPS
UE--E_-_“-E-

Katalogové ¢islo | Katalogové Gislo

DCMT2151MPS DCMTO070204MPS 635 0250 775 0305 04 0016 28 0110 238 0094 - - - - e
DCMT2152MPS DCMT070208MPS 6.35 0250 775 0305 08  0.031 28 0110 238 0094 - - - - e
DCMT3251MPS DCMT11T304MPS 953 0375 1163 0458 04 0016 44 0173 397 0156 - - - - e
DCMT3252MPS DCMT11T308MPS 953 0375 1163 0458 08  0.031 44 0173 397 0156 - - - - e
DCMT431MPS DCMT150404MPS 1270 0500 1550 0610 04 0016 55 0217 476 0188 - - - - e
DCMT432MPS DCMT150408MPS 1270 0500 1550 0610 0.8  0.031 55 0217 476 0188 - - - - e

@ Primarni ) )

O Sekundarni

Re—"

T ,nmn=2X="T
(0]

Britova desticka DCMT e Pozitivni * FPS
UE--E_-_“-E-

Katalogové Cislo | Katalogové Cislo

DCMT21505FPS DCMT070202FPS 6.35 0.250 7.75  0.305 0.2 0.008 2.8 0.110 2.38 0094 - - - - e
DCMT2151FPS DCMTO070204FPS 6.35 0.250 7.75 0305 0.4 0.016 2.8 0.110 2.38 0094 - - - - e
DCMT32505FPS DCMT11T302FPS 9.53 0375 11.63  0.458 0.2 0.008 4.4 0173 3.97 015% - - - - e
DCMT3251FPS DCMT11T304FPS 9.53 0375 11.63  0.458 0.4 0.016 4.4 0173 3.97 0156 | - | - | - | - | ®
DCMT3252FPS DCMT11T308FPS 9.53 0375 1163  0.458 0.8 0.031 4.4 0173 3.97 0% - - - - e

® Primarni
O Sekundarni

T »Hn=2X=7v

mmmmmmmmm palce

SCMT3251FPS SCMT09T304FPS 953 0375 953  0.375 0.4 0.016 4.4 0173 397 0156 - - - - e
SCMT3252FPS SCMTO09T308FPS 953 0375 953  0.375 0.8 0.031 4.4 0173 | 397 | 0156 | - | - | - | - | e

8 KZKENNAMETAI.’



@ Primarni
O Sekundarni

C

Britova desticka TCMT e Pozitivni « MPS
HE--E--_“-EI-

Katalogové Cislo | Katalogové Cislo

T »nHn=2X="T

TCMT2151MPS TCMT110204MPS 6.35 0.250 11.00  0.433 0.4 0.016 2.8 0.110 2.38 0094 - - - - e
TCMT2152MPS TCMT110208MPS 6.35 0250 11.00 0.433 0.8 0.031 2.8 0110 238 0094 - - - - e
TCMT3251MPS TCMT16T304MPS 9.53 0.375 16.50  0.650 0.4 0.016 4.4 0173 3.97 015 - - - - e
TCMT3252MPS TCMT16T308MPS 9.53 0375 16.50  0.650 0.8 0.031 4.4 0173 3.97 0156 | - | - | - | - | ®
TCMT3253MPS TCMT16T312MPS 9.53 0375 16.50  0.650 12 0.047 4.4 0173 3.97 0156 - - - - e

® Primarni
O Sekundarni

T »n=2X="T

Britova desticka TCMT e Pozitivni  FPS
T " T T T

Katalogové éislo | Katalogové Gislo

TCMT21505FPS TCMT110202FPS 635 025 1100 0433 02 0004 28 0110 238 0094 - - - - e
TCMT2151FPS TCMT110204FPS 635 025 11.00 0433 04 0008 28 0110 238 0094 - - - - e
TCMT3251FPS TCMT16T304FPS 953 0375 1650 0650 04 0016 44 0173 397 015 - - - - e

\ ] @ Primarni P )
O Sekundarni M ® O (®)
\ K o
(, ' N °
S o e
[ H

Britova desticka VBMT e Pozitivni ¢« MPS
I " T T T

Katalogové éislo | Katalogové Gislo
VBMT331MPS VBMT160404MPS 953 0375 1661 0654 04 0016 44 0173 476 018 - - - -
VBMT332MPS VBMT160408MPS 953 0375 1661 0654 08 0031 44 0173 476 0188 - - - - e

Hledate posuvy a rychlosti? Navstivte stranky kennametal.com/NOVO, kde najdete fezné parametry specifické pro vasi aplikaci. = NOVO 9



3\ @ Primarni P )
\n 0 N\ Zfso O Sekundarni M ® O o
K o
L) N -
Re—| S o e
L10 H

Britova desticka VBMT e Pozitivni * FPS
UE--E_-_“-E-

Katalogové éislo | Katalogové Gislo

VBMT2205FPS VBMT110302FPS 6.35 0250  11.07  0.436 0.2 0.008 2.8 0.110 3.18 0125 - - - - e
VBMT221FPS VBMT110304FPS 6.35 0.250 11.07  0.436 0.4 0.016 2.8 0110  3.18 0125 - - - - e
VBMT222FPS VBMT110308FPS 6.35 0250 11.07  0.436 0.8 0.031 2.8 0110 = 3.18 0125 - - - - e
VBMT331FPS VBMT160404FPS 9.53 0375 16.61 0.654 0.4 0.016 4.4 0173 476 0188 | - | - | - |- |
VBMT332FPS VBMT160408FPS 9.53 0.375 16.61  0.654 0.8 0.031 4.4 0173 476 0188 - - - - e

® Priméarni
( O Sekundarni

T »n=2X="T
(0]

Biitova desticka VBET ¢ Pozitivni ® PPS (levostranna)
HE--E_-_“-E-

Katalogové éislo | Katalogové Gislo

VBET220LPPS VBET110300LPPS 6.35 0250 11.07  0.436 0.0 0.000 2.8 0.110 3.18 0125 - | - - e e
VBET22XO0LPPS VBET1103X0LPPS 6.35 0250 11.07  0.436 0.03  0.001 2.8 0.110  3.18 0125 | - | - | - | o | @
VBET2202LPPS VBET110301LPPS 6.35 0250 11.07  0.436 0.1 0.004 2.8 0110  3.18 0125 - - - e e
VBET2205LPPS VBET110302LPPS 6.35 0250 11.07  0.436 0.2 0.008 2.8 0110  3.18 0125 | - | - | - | ® | ®

VBET221LPPS VBET110304LPPS 6.35 0250  11.07  0.436 0.4 0.016 2.8 0110  3.18 0125 - - - e e

® Primarni
o, s { O Sekundarni

T »nHn=2X="T
(0]

Biitova desticka VBET ¢ Pozitivni ® PPS (pravostranna)
UE--E_-_“-E-

Katalogové Cislo | Katalogové Cislo

VBET220RPPS VBET110300RPPS 6.35 0250  11.07  0.436 0.0 0.000 2.8 0110  3.18 0125 - - - e e
VBET22X0RPPS VBET1103X0RPPS 6.35 0250 11.07  0.436 0.03  0.001 2.8 0110  3.18 0125 | - | - | - | ® | ®
VBET2202RPPS VBET110301RPPS 6.35 0.250  11.07  0.436 0.1 0.004 2.8 0110  3.18 0125 - - - e e
VBET2205RPPS VBET110302RPPS 6.35 0250 11.07  0.436 0.2 0.008 2.8 0110  3.18 0125 | - | - | - | & | @

VBET221RPPS VBET110304RPPS 6.35 0250  11.07  0.436 0.4 0.016 2.8 0110  3.18 0125 - - - e e

10 KZKENNAMETAI.’



@ Primarni
O Sekundarni

o e
[
(0]
(0]

T L =2xX"=2"T

Katalogové Cislo | Katalogové Cislo

VCGT2202MLFS VCGT110301MLFS 6.35 0.250  11.07  0.436 0.1 0.004 2.8 0.110 3.18 0125 - e | -
VCGT2205MLFS VCGT110302MLFS 6.35 0250 11.07  0.436 0.2 0.008 2.8 0.110 3.18 0125 | - | o | - | - | -
VCGT221MLFS VCGT110304MLFS 6.35 0250  11.07 = 0.436 0.4 0.016 2.8 0.110 3.18 0125 - e - - -

® Primarni
O Sekundarni

o e
[ ]
o
o

T L =2xX=2w

VCMT331MPS VCMT160404MPS 953 | 0375 1661 0654 04 0016 44 | 0173 476 0188 | - - .
VCMT332MPS VCMT160408MPS 953 | 0375 1661 0654 08 0031 44 0173 476 0188 - - - -
‘_ ® Primarni ® ()
' O Sekundarni O e O e}

{ Y
j =

Britova desticka VCMT e Pozitivni * FPS

T, =2X="T
(@]

Katalogové cislo | Katalogové Cislo

VCMT2205FPS VCMT110302FPS 6.35 0.250  11.07  0.436 0.2 0.008 2.9 0.110 3.18 0126 - - - - e
VCMT221FPS VCMT110304FPS 6.35 0250 11.07  0.436 0.4 0.016 2.8 0.110 3.18 0126 | - | - | - | - | ®
VCMT331FPS VCMT160404FPS 9.53 0375 16.61  0.654 0.4 0.016 4.4 0.173 4.76 0188 - - - - e
VCMT332FPS VCMT160408FPS 9.53 0.375 16.61  0.654 0.8 0.031 4.4 0.173 4.76 0188 | - | - | - | - | ®

- !
Hleddte posuvy a rychlosti? Navstivte stranky kennametal.com/NOVO, kde najdete fezné parametry specifické pro vasi aplikaci. = NOVO 1



- ® Primarni P °

\ _ /Lj“ O Sekundarni M e O o)
- ' L K o
w = ! D1 N Py
o S_r ey f S o e

f Ao —— ] e i -

Biitova desticka CNMG ¢ Negativni ® FPS
HIE--E!--_“-E-

Katalogové éislo | Katalogové Gislo

CNMG4305FPS CNMG120402FPS 1270 0500 1290 0508 02 0008 516 0203 476 0188 - - - - e
CNMG431FPS CNMG120404FPS 1270 0500 1290 0508 04 0016 516 0203 476 0188 - - - - e
CNMG432FPS CNMG120408FPS 1270 0500 1290 0508 08 0031 516 0203 476 0188 - - - - e
@ Primarni P ) )
‘/7 O Sekundarni M O e O o)
N + K O
D1 N .
’ S O e
-~ s |- H

Biitova desticka CNMG ¢ Negativni ¢ FWS
| mst [ so [ b | w0 [ R | D1 |

Katalogové Cislo | Katalogové Cislo
CNMG431FWS CNMG120404FWS 1270 = 0500 12.90 0508 04 0016 516 0203 476  0.188
CNMG432FWS CNMG120408FWS 1270 0500 1290 0508 08 0031 516 0203 476 018 - - - - e

Poznamka: Wiper geometrie

-
Rl ] —~l s -

L10

A ® Primarni P °
.\ %5= O Sekundarni M e O o
2 7 L] K o
~p A= ; :
4 "
H

=

Biitova desticka DNMG ¢ Negativni e FPS

Katalogové Cislo | Katalogové Cislo

DNMG431FPS DNMG150404FPS 12.70 0500 1550  0.610 0.4 0.016 = 5.16 0203  4.76 0188 - - - - e
DNMG432FPS DNMG150408FPS 12.70  0.500 1550 0.610 0.8 0.031 5.16 0203  4.76 0188 | - | - | - | - | ®
DNMG433FPS DNMG150412FPS 12,70  0.500 1550  0.610 1.2 0.047 5.16 0203 476 0188 - - - - e
DNMG441FPS DNMG150604FPS 12.70  0.500 1550  0.610 0.4 0.016 516 0203  6.35 0250 | - | - | - | - | ®

12 KZKENNAMETAI.’



@ Primarni
O Sekundarni

Biitova desticka TNMG ¢ Negativni ¢ FPS

TNMG331FPS TNMG160404FPS 9.53 0.375 16.50  0.650 0.4 0.016 3.81 0.150 4.76 0188 - - - - e
TNMG332FPS TNMG160408FPS 9.53 0.375 16.50  0.650 0.8 0.031 3.81 0.150 4.76 0188 | - | - | - | - | ®

® Primarni
O Sekundarni

Katalogové Cislo | Katalogové Cislo
VNMG331FPS VNMG160404FPS 953 0375 1661 0654 04 | 0016 381 0150 476 018 - - - - e
VNMG332FPS VNMG160408FPS 953 0375 1661 0654 08 0031 381 0150 476 018 - - - - e

@ Primarni
O Sekundarni

WNMG432FPS WNMG080408FPS 1270 0500 869 0342 08 | 0031 516 0203 476 018 - - - - e
@ Primarni )
O Sekundarni ® O (e}

WNMG432FWS WNMGO080408FWS 12.70  0.500 869 | 0.342 0.8 0.031 516 = 0.203 4.76 0188 - - - - e

Poznamka: Wiper geometrie

- !
Hleddte posuvy a rychlosti? Navstivte stranky kennametal.com/NOVO, kde najdete fezné parametry specifické pro vasi aplikaci. = NOVO 13



PRUVODCE VYBEREM NASTROJE - OCELI
1. krok - Vyberte geometrie bfitové desticky
Rezné parametry

Metrické Metrické

Negativni bifitova desticka Pozitivni bitova desticka

min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC
0.02 0.13 0.12 1.26

min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC

EJ oo 0.05 0.25 1

Ey oo 0.16 05 36 002 0.19 0.15 27
0.1 0.06 0.1 45
0.04 0.05 0.25 1
0.11 0.16 05 36

Palce Palce

Negativni bfitova desticka Pozitivni bfitova desticka

min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC

Bl oo 0.002 0.0098 0.039
EE oo 0.006 0.0197 0.142

2. krok - Vyberte sortu

Rezné podminky -FPS -MPS Rezné podminky -FFS -LFS -PPS -FPS -MPS

TéZce preruSovany fez =~ KTP25S | KTP25S TéZzce preruSovany fez - - - KTP25S KTP25S
_— ar _ . KCP20S
Lehce preruSovany fez = KTP25S = KTP25S Lehce preruSovany fez - KCM25S - KTP25S  KTP25S
vPromer!Iiva hloybka KTP25S  KTP25S o KCP20S
fezu, odlitky a vykovky Proménliva hloubka ) KCP20S KCM25S KTP25S  KTP25S
Plynuly fez fezu, odlitky a vykovky KCM25S KCS25S
| rynuly rez, KTP25S  KTP25S KTP25S
predobrobeny povrch
KCP2
Plynuly fez, vysoka KTP25S  KTP25S Plynuly fez, KCM25S Eg&zzgg K(?Mzgz KTP25S KTP255
presnost / (izka tolerance predobrobeny povrch KCS25S KCS25S
KCS25S
KTP25S
KCP20S
- . KCP20S
Plynuly fez, vysokéa KCM25S KCM25S
presnost / izka tolerance  KCS25S KOM255 KCS25S KTP255 KTP255
KCS25S KTP25S

POZNAMKA: Tuéné zobrazend je prvni volba, kdyZ se zobrazuje vice sort.

14 KZKENNAMETAL



3. krok — Vyberte fezné rychlosti

Nizkouhlikova (< 0,3 % C) a snadno obrobitelna ocel
materialové skupina START | MAX = MIN | START

PO/P1 KCP20S 165 274 165 540 900
KTP25S 122 216 351 400 710 1150

Stredné- a vysoko-uhlikové oceli (> 0,3 % C) m/min SFM
materialova skupina sorta MIN START MAX MIN START MAX
KCP20S 50 149 250 165 490 820
KTP25S 122 204 312 400 670 1025
Legované oceli a nastrojové oceli < 330 HB; < 35 HRC m/min SFM

materialova skupina sorta MIN START MAX MIN START MAX

KCP20S 50 110 165 165 360 540
KTP25S 122 189 274 400 620 900
Legované oceli a nastrojové oceli 350-450 HB; 35-48 HRC m/min SFM

sorta MIN START MAX MIN START MAX

KCP20S 50 101 149 165 330 490
KTP25S 107 152 189 350 500 620

materialova skupina

Feritické, martenzitické a PH nerezové oceli; < 330 HB; < 35 HRC m/min SFM
sorta MIN START MAX MIN START MAX

materialova skupina

KCS258 53 75 107 175 245 350
KCM25S 43 64 85 140 210 280
KTP25S 122 155 204 400 510 670

Feritické, martenzitické a PH nerezové oceli; 350-450 HB; 35-48 HRC

materialova skupina

KCS25S 50 70 101 165 230 330
KCM25S 40 59 79 130 195 260
KTP25S 116 146 183 380 480 600

Hledate posuvy a rychlosti? Navstivte stranky kennametal.com/NOVO, kde najdete fezné parametry specifické pro vasi aplikaci. \; NOVO 15



TECHNOLOGIE WIPER
1. krok - Vyberte geometrie bfitové desticky

Rezné parametry

Metrické Metrické

Negativni bfitova desticka Pozitivni bfitova desticka

min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC

0.05 . . 0.0 . .
Ey oo 0.49 0.56 3.2 Ey oo 0.49 0.56 3.2

Palce

Palce
Negativni bfitova desticka Pozitivni bfitova desticka

min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC

0.002 0.006 0.020 0.002 0.006 0.020
Ey o0 0.019 0.022 0.126 Ey o0 0.019 0.022 0.126

2. krok - Vyberte sortu

Negativni bfitova desti¢ka Pozitivni bfitova desticka

TéZce preruSovany fez KTP25S = KTP25S TéZzce prerusovany fez KTP25S = KTP25S

Lehce preruSovany fez KTP25S ~ KTP25S Lehce preruSovany fez KTP25S =~ KTP25S

Proménliva hloubka fezu,
odlitky a vykovky

Proménliva hloubka fezu,

odlitky a vykovky KTP25S = KTP25S

KTP25S = KTP25S
Plynuly fez,

pFedobrobeny povrch KTP25S ~ KTP25S Plynuly fez, pfedobrobeny povrch  KTP25S = KTP25S

Plynuly fez, vysoka presnost /
lizka tolerance

Plynuly fez, vysoka pfesnost /

L KTP25S ~ KTP25S
lizké tolerance

KTP25S = KTP25S

16 KZKENNAMETAL



3. krok — Vyberte fezné rychlosti

Nizkouhlikova (< 0,3 % C) a snadno obrobitelna ocel m/min SFM
materialova skupina sorta MIN START MAX MIN START MAX
KTP255 122 216 351 400 710 1150
Stfedné- a vysoko-uhlikové oceli (> 0,3 % C)
oo s sota | sun | s e |
P2 KTP255 122 204 312 400 670 1025

Legované oceli a nastrojové oceli < 330 HB; < 35 HRC m/min SFM

sorta MIN START MAX MIN START MAX
KTP25S 122 189 274 400 620 900

materialova skupina

Legované oceli a nastrojové oceli 350-450 HB; 35-48 HRC m/min SFM
materialova skupina sorta MIN START MAX MIN START MAX
. P4 KTP255 107 152 189 350 500 620

Feritické, martenzitické a PH nerezové oceli; < 330 HB; < 35 HRC m/min SFM
materialova skupina sorta MIN START MAX MIN START MAX
[ e ] KTP255 122 155 204 400 510 670

Feritické, martenzitické a PH nerezové oceli; 350-450 HB; 35-48 HRC m/min SFM
materialova skupina sorta MIN START MAX MIN START MAX
[ p6e | KTP255 116 146 183 380 480 600

Hledate posuvy a rychlosti? Navstivte stranky kennametal.com/NOVO, kde najdete fezné parametry specifické pro vasi aplikaci. \; NOVO 17



PRUVODCE VYBEREM NASTROJE — NEREZOVE OCELI

1. krok - Vyberte geometrie biitové desticky

Negativni biitova desticka

Pozitivni bfitova desticka

min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC min. posuv
0.04 0.05 0.25 1 0.02
0.11 0.16 0.5 36 0.02
0.01
0.04
0.11

Negativni biitova desticka

min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC

2. krok - Vyberte sortu

Negativni biitova desticka

Rezné podminky

TéZce preruSovany fez KTP25S = KTP25S TéZce preruSovany fez
Lehce preruSovany fez KTP25S ~ KTP25S Lehce prerusovany ez
Promeénliva hloubka fezu,
odlitky a vjkovky KTP25S  KTP25S Proménliva hloubka fezu,
odlitky a vykovky
Plynuly fez, pfedobrobeny povrch =~ KTP25S ~ KTP25S Plynuly fez
Plynuly fez, vysoka presnost / KTP25S  KTP25S predobrobeny povrch

lizka tolerance Plynuly fez, vysoka

POZNAMKA: Tuéné zobrazend je pruni volba, kdy?Z se zobrazuje presnost / (izka tolerance

vice sort.

3. krok - Vyberte fezné rychlosti

Austenitické nerezové oceli

materialova skupina ‘ sorta
KCM25S

M1 KCS25S

KTP25S

Vysoce pevné austenitické nerezové a odlévané nerezové oceli

materialova skupina sorta m START
40 59

KCM25S
KCS25S
KTP25S

M2

Duplexni nerezova ocel (smés feritické a austenitické oceli)

Pozitivni bfitova desticka

min. posuv

0.0016 0.002 0.0098 0.039 B  oows
0.0043 0.006 0.0197 0.142 0.0008
Bl o000
B oo
EE oo

min. DOC
0.13
0.19
0.06

0.05
0.16

min. DOC
0.005
0.007
0.002

0.002
0.006

max. posuv
0.12

max. posuv
0.0047
0.0059
0.0039

0.0098
0.0197

max. DOC
1.26
0.15 2.7
45
0.25 1
0.5 36

0.050
0.106
0.177

0.039
0.142

Negativni biitova desticka

i KCM25S
KCS25S
i KCM25S
KCS258
KCM25S KCM25S
KCS25S KCS25S
KCM25S KCM25S
KCS25S KCS258
m/min
MIN START
40 59
59 101
94 130

m/min

101
125

m/min

START | MAX |

max. DOC

bepuaminty _|_#s | s | s | s ]

KTP255
- KTP255
KCM25S /KCS255
KTP25S KIP25S
KCM258 /KCS255
KTP25S KTP25S
KCM25S /KCS255
KTP255 KIP255
SFM
MIN START
130 195
195 330
310 425

130
195
300

S

330
410

KTP25S

KTP25S
KTP25S
KTP25S

KTP25S

MAX
330
490
610

FM
195 330

490
590

MIN | START | MAX

materialova skupina

KCM25S
KCS258
KTP25S

M3

18 KZKENNAMETAL
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TECHNOLOGIE WIPER

1. krok - Vyberte geometrie biitové desticky

Rezné parametry

Negativni biitova desticka

min. posuv min. DOC max. posuv

0.05 0.14
0.14 0.49

0.5
0.56

Negativni bfitova desticka

min. posuv min. DOC max. posuv

0.002 0.006
0.006 0.019

0.020
0.022

2. krok - Vyberte sortu

Negativni biitova desticka

Rezné podminky ‘ -FWS ‘ -Mws
TéZce preruSovany fez KTP25S = KTP25S
Lehce preruSovany fez KTP25S ~ KTP25S

Proménliva hloubka fezu,
odlitky a vykovky KTP25S  KTP25S
. Plynuly fez, KTP25S  KTP25S
predobrobeny povrch
Plynuly fez, vysoka presnost / KIP25S  KTP25S

lizké tolerance

max. DOC
25
3.2

max. DOC
0.098
0.126

min. posuv
0.05
0.14

min. posuv
0.002
0.006

Pozitivni bfitova desticka
min. DOC
0.14
0.49

Pozitivni bfitova desticka

3. krok - Vyberte fezné rychlosti

Austenitické nerezové oceli

materialova skupina
M

Vysoce pevné austenitické nerezové a odlévané nerezové oceli

materialova skupina sorta
M2

KTP258

Duplexni nerezova ocel (smés feritické a austenitické oceli)

materialova skupina
M3

Hledate posuvy a rychlosti? Navstivie stranky kennametal.com/NOVO, kde najdete fezné parametry specifické pro vasi aplikaci. = NOVO

sorta
KTP25S

sorta
KTP258

Pozitivni bfitova desticka
min. DOC

0.006
0.019

Rezné podminky ‘ -FWS ‘ -Mws
TéZce preruSovany fez KTP25S = KTP25S
Lehce prerusovany fez KTP25S ~ KTP25S

Promeénliva hloubka fezu,
odiitky a vykovky KTP25S = KTP25S
Plynuly fez,
predobrobeny povrch RIS SRRI2ES
Plynuly rez,’vysoka presnost / KIP25S  KTP25S
lizka tolerance
m/min
MIN START
94 130

m/min

s |
91 125 180 300
e

m/min
MIN START
91 122

MIN START

MIN START

FM
10 590

19



PRUVODCE VYBEREM NASTROJE — NEZELEZNE MATERIALY
1. krok - Vyberte geometrie biitové desticky
Rezné parametry

Metrické Palce

Pozitivni bfitova desticka Pozitivni bfitova desticka

min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC

B oo 0.002 0.0039

min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC

2. krok - Vyberte sortu

Pozitivni bfitova desticka

TéZce preruSovany fez

Lehce prerusovany fez KN10S
Proménliva hloubka fezu, odlitky a vykovky KN10S
Plynuly fez, predobrobeny povrch KN10S
Plynuly fez, vysoka presnost / (izka tolerance KN10S

POZNAMKA: Tuéné zobrazena je prvni volba, kdy? se zobrazuije vice sort.

3. krok — Vyberte ifezné rychlosti

Hlinikové tvarené slitiny m/min SFM
materialova skupina | MIN | START | MAX | MIN | START | MAX |
- m KN10S 198 488 616 650 1600 2020

Hlinikové slitiny s nizkym obsahem kiemiku a hoicikové slitiny; Si12.2 %

materialova skupina

Méd, mosaz, zinkové slitiny s indexem obrobitelnosti v rozsahu 70-100

materialova skupina

Nylon, plasty, pryze, fenoplasty, pryskyfice, materialy se skelnymi viakny

materialova skupina
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PRUVODCE VYBEREM NASTROJE — ZARUVZDORNE SLITINY A SLITINY TITANU
1. krok - Vyherte geometrie biitové desticky

Rezné parametry

Pozitivni biitova desticka Pozitivni bfitova desticka

min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC

min. posuv min. DOC max. posuv max. DOC

0.02 013 0.12 126 B ooos 0.005 0.0047 0.050
F 0.02 0.19 0.15 27 FTM  0.0008 0.007 0.0059 0.106
0.01 0.06 0.1 45 E oo 0.002 0.0039 0.177

2. krok - Vyberte sortu

Pozitivni biitova desticka

Rezné podminky ‘ -FFS ‘ -LFS ‘ -PPS

TéZce preruSovany ez - - R

Lehce preruSovany fez - KCS25S /KCM25S -
Proménliva hloubka fezu, odlitky a vykovky - KCS25S /KCM25S KCS25S /KCM25S
Plynuly fez, pfedobrobeny povrch KCS25S /KCM25S KCS25S /KCM25S KCS25S /KCM25S/KN10S
Plynuly fez, vysoka presnost / (izka tolerance KCS25S /KCM25S KCS25S /KCM25S KCS25S /KCM25S/KN10S

POZNAMKA: Tuéné zobrazena je prvni volba, kdyz se zobrazuje vice sort.

3. krok - Vyberte fezné rychlosti

Zaruvzdorné slitiny na bazi zeleza; 160-260 HB; 25-48 HRC;

pevnost v tahu 500-1200 Mpa L il il

sorta MIN | START | MAX | MIN | START | MAX
KN10S 9 30 76 30 100 250
KCS25S 40 79 140 130 260 460
KCM25S 9 40 61 30 130 200

Zaruvzdorné slitiny na bazi kobaltu; 250-450 HB;

25-48 HRC; pevnost v tahu 1000-1450 Mpa Yl i

materialova skupina ‘ sorta MIN START MAX MIN START MAX
KN10S 9 34 76 30 110 250
KCS25S 40 79 140 130 260 460
KCM25S 9 30 61 30 100 200

Zaruvzdorné slitiny na bazi niklu; 160-450 HB;

< 48 HRC; pevnost v tahu 6001700 Mpa Yl i

materialova skupina ‘ sorta MIN START MAX MIN START MAX
KN10S 9 40 76 30 130 250
KCS25S 40 79 140 130 260 460
KCM25S 9 40 61 30 130 200

Titan a titanové slitiny 300400 HB;
33-48 HRC; pevnost v tahu 900-1600

m/min SFM

materialova skupina sorta MIN START MAX MIN START MAX
KN10S 9 46 76 30 150 250
KCS25S 40 79 140 130 260 460

Hledate posuvy a rychlosti? Navstivie stranky kennametal.com/NOVO, kde najdete fezné parametry specifické pro vasi aplikaci. = NOVO 21
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Hledate posuvy a rychlosti?

Navstivte stranky kennametal.com/NOVO,
kde najdete rezné parametry specifické pro vasi aplikaci.




Obrébime kovove
materia

od roku 1938.

Zacina se psat v roce 1938 nasSim zakladatelem, metalurgem Philipem M. McKennou, ktery po letech
vyzkumu vytvofil specialné pro fezné nastroje slitinu karbidu wolframu a titanu. Tento jediny vyvojovy
krok vpred zpisobil nejenom vznik nové tfidy obrabécich nastrojd, které fezou rychleji, vydrZi déle a
zvySuji produktivitu Uplné vSude — od vyroby automobill aZz po vyrobu letadel —, ale také ved! k zaloZeni
spolec¢nosti McKenna Metals Company ve mésté Latrobe v Pensylvanii v USA. Dnes se spolec¢nost
jmenuje Kennametal Inc. — a je to uznavany lidr v oblasti obrabéni kovdl, ktery slouzi zakaznik(im napfic
kontinenty i prﬂmyslovymi odvétvimi véetné dopravy, stavebnictvi Ietectvi obrébéni a Fezéni energetiky

vivzs

vevs

pracovat déle, rychleji a s vétsSi pfesnosti. Nedélame kompromisy. Obrab|me kov. Poradime si i s témi

nejodolnéjSimi materialy.
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