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Tezké soustruzeni

Tri chladici trysky jsou nasmérované
na povrch ¢ela — kontroluji teplotu,
odvod tfisek a podporuji utvareni
tfisek.

Vystupy chladicich otvor(i na boky bfitové
desticky — kontrola vyvinu tepla v misté fezu
a delSi Zivotnost nastroje.
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CAS — Aplikacni podpora zakaznikim

Ziskate rychlé a spolehlivé odpoveédi na vase nejvétsi problémy

Tym Aplikacni podpory zakaznik(im (CAS) je v oboru obrabécich nastrojti vyjimecnou informacni linkou pro

reSeni problémil a aplikaci nastroj(.

Snadna cesta k ovéfenym zkuSenostem s obrabénim!

Aplikaéni inZenyfi Kennametal pomahaji technologlim na celém svété s vybérem nejvhodnéjsich néstrojd a

reznych podminek pro cely sortiment nastrojti Kennametal.

Region Zemé Jazyk Hotline CAS Email

Severni Amerika USA Angli¢tina 800 835 3668 hafechsupporf@kennametal.com
Mexiko Spanélstina 1800 253 0758 ba.techsupport@kennametal.con

Afrika Jizni Afrika Anglictina 0800 981643 ha.techsupport@kennametal.com

Evropa Rakousko Néméina 0800 202873 Eu.fechsupporf@kennamefal.coni
Belgie Angli¢tina/Francouzstina | 0800 80850 bu.techsupport@kennametal.coml
Dansko Anglictina 808 89298 ha.techsupport@kennametal.com
Finsko Anglictina 0800 919412 ba.techsupport@kennametal.coml
Francie Francouzstina 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Némecko Némcina 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
Izrael Anglictina 1809 449889 ha.techsupport@kennametal.corm
Italie [talStina 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Nizozemi Anglictina 0800 0201 130 ku.techsupport@kennametal.com
Norsko Anglictina 800 10080 ha.techsupport@kennametal.conl
Polsko PolStina 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.coml
Rusko (pevna linka) Rustina 8800 5556394 eu.fechsuppori@kennamefal.conl
Rusko (mobilni telefon) | Rustina +7 800 5556394 eu.techsupport@kennametal.coml
Svédsko Anglictina 0207 99246 ha.techsupport@kennametal.conl
UK Anglictina 0800 032 8339 ba.techsupport@kennametal.conl
Ukrajina Rustina 800 502664 eu.techsupport@kennametal.com

Pacificka Asie Australie Anglictina 1800 666 667 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Indie Anglictina 1800 103 5227 In.techsupport@kennametal.com
Japonsko Anglictina 03 3820 2855 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
Jizni Korea Anglic¢tina +82221006100 | mp-kmi.techsupport@kennametal.com
Malajsie Anglictina 1800 812 990 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Novy Zéland Anglictina 0800 450 941 hp-kmt.techsupport@kennametal.coml
Singapur Angli¢tina 1800 6221031 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Taiwan Anglictina 0800 666 197 Bp-kmt.techsupport@kennametal.comy
Thajsko Anglictina 1800 4417820 hp-kmt.techsupport@kennametal.com

Zobrazena Cisla slouzi pouze pro konkrétni zemi ze seznamu.
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Servisni & obchodni centra ve svété

Region Zemé Hotline pro obchod Email

Severni Amerika Spojené staty americké +1 800 446 7738 EMil Service@kennametal.com
Kanada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com
Mexiko +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Stredni/Jizni Amerika Argentina +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brazilie +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Cile +956 2 2264 1177 kennametalchile@kennametalchile.cl

Afrika Egypt +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
Jizni Afrika +27 11 748 9300 ha.techsupport@kennametal.com

Evropa Rakousko +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.com
Belgie +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.coml
Ceska republika +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.comd
Francie +33160128100 Info.fr@kennametal.com
Némecko +49 6003 8277 0 fosbach.sales@kennametal.com
Velka Britanie +44 1384 408060 kingswinford.service@kennametal.com]
Madarsko +36 96 618 150 bvoer.sales@kennametal.com
Irsko +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
Italie +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Lucembursko +324 248 48 48 liege sales@kennamefal.com
Nizozemi +31 0800 44 33 201 hetherlands.sales@kennametal.con
Polsko +48 61 6656501 boland.service@kennamefal.coni
Portugalsko +351 22 4119 400 portfo.service@kennametal.coml
Rusko +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.com
Slovensko +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.con
Spanélisko +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennamefal.con
Turecko +90 216 574 4780 fr.information@kennametal.com

Pacificka Asie Australie +61 800 666 667 k-au.service@kennametal.com
Cina +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com
Indie +91 800 103 5138 k-bngl.information@kennametal.com
Indonésie +65 6265 9222 k-sg.sales@kennamefal.coml
Japonsko +81 3 3820 2855 k-Ip.service@kennametal.com
Jizni Korea +8222109 6100 k-kr-service@kennametal.coml
Malajsie +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Novy Zéland +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com
Singapur* +65 62659222 k-sg.sales@kennametal.com]
Taiwan +886 4 2350 1920
Thajsko +66 2 642 3455 K-sg.sales@kennametal.com

*Obyvatelé Vietnamu a Filipin by méli kontaktovat kancelar v Singapuru.
Navstivte kennametal.coni a vyhledejte svého
nejblizSiho autorizovaného distributora Kennametal.
KZKENNAMETAE
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Informace o nahradnich dilech & prislusenstvi

Ztratili jste Sroub? Musite vymeénit opotiebené klinové upinky?
Potiebujete nahradni dily nalézt a doobjednat?

Pottebujete prisluSenstvi, jako jsou momentové kli¢e nebo sestavy chladicich desek? Tyto nastroje mate primo u konecki prstl! Bézte na
a vyhledejte si co potfebujete béhem nékolika sekund. Zadejte katalogové &islo piislu$ného néstroje a ten se zobrazi.

Zde zadejte katalogové Cislo nastroje

Kmm“ﬂn Search By Keyword, Part #, ANSIISO Q L & PLEASE BIGN-IN {’ ENGLISH
PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US
Mill 16™

Shell Mills
Features and Benefits
+ Productivity booster for machining

cast iron materials.
» Insert with 16 cutting edges.

SPECIRCATIONS
Mill 16 » Shell Mills » Wedge Clamping
Snow 10 [ entries F Column Filer  Search.
6001978 » MILL1GE200Z0S0ON0BW 2000 2485 750 2,000 2.000 25 3 145 1100
@ Zvolte ndhradni dily & pfisluSenstvi
PRODUCT USAGE

rsert Selection Irvests Toss! Bogy Specds & Feods Grades m

Spare Parts
/ q‘“"‘“\
S N —
( //\} J g M?a_ y =
in, o, wrRngh

mounting screw wilth coolant ‘acjustable torgue bit SW3 for adustable lorgue
greoves wranch winch

Digitalni pristup k informacim o nahradnich dilech a prisluSenstvi pro

N QV o bezproblémovy provoz vasi firmy.
Navstivte kennametal.com/novd a stahnéte si potfebné informace.
Je to Zdarma!

KZKENNAMETAE
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Online katalog

NemiiZete jiz nalézt tiSténou verzi katalogu?
Bez problému. Prejdéte na catalogs.kennametal.com a podivejte se, co je k dispozici.

Vlyhledejte si, co potrebujete, sledujte videa a sdilejte stranky s ostatnimi, vSe z jedné stranky! Prejdéte na batalogs.kennametal.com
a pokud si je chcete vyzkouSet na vaSem mobilnim zafizeni, jednoduse si ZDARMA stahnéte aplikace pro iOS nebo Android™.

@ Vlyhledejte si co potrebujete

@ stedtite videa
@ Sdilejte s ostatnimi

INNOVATIONS
2020@1
— "
4,0

; Indexabie Milling
0L SELECTION

a. VyzkouSejte nové katalogové aplikace.
Jsou k dispozici v Google Play™ Store
nebo App Store®

KZKENNAMETAI:
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Soustruzeni

Sorty pro tvrdé soustruzeni
KYHK15B™  KBH10B™ @ KBH20B™

Materialy
v Y s |
Pouziti

@ Soustruzeni
Vyvrtavani
\a) Zpétné vyvrtdvani

@ Kopirovani

POWERED BY

N&VO

€€ &

Celni soustruzeni

Celni soustruzeni na
vnitfnim priméru

Soustruzeni srazeni

Sorty s PVD povlakem pro tvrdé soustruzeni KBH10B, KBH20B a KYHK15B zajistuji maximalni odolnost proti otéru a

nejvySSi zivotnost nastroje.

Nové povlaky se zlatym zabarvenim usnadnuiji rozpoznani stavu opotrebeni.

Nejmoderngjsi technologie bfitovych desticek a povlaki zajistuje uzsi tolerance honovani, které vedou k vySSi stabilité

fezné hrany, vySSi odolnosti proti vylamovani fezné hrany a vySsi jakosti povrchu.

Diky oboustrannému provedeni je mozné neprerusované nebo lehce prerusované fezy realizovat cenove velmi

vyhodné.

KZKENNAMETAI:
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Sorta PcBN, vhodna pro tvrzené oceli. Keramicka sorta vhodna pro tvrzené oceli, litiny a
Zaruvzodrné slitiny.

Cenoveé vyhodné, oboustranné proveden. VEtsi hloubky fezu.

NOVINKA! NOVINKA!
Novy povlak umoziuje pouZiti pfi vySSich Zlatd barva usnadiuje identifikaci Nova technologie wiper.
feznych rychlostech a prodluzuje Zivotnost. opotfeben.

Keramicka sorta KYHK15B™

Keramicka sorta KYHK15B je urCena pro obrabéni tvrzenych oceli (>48 HRC) a také dokoncovani litin a
zaruvzdornych slitin. KYHK15B je vhodna pro nepreruSované fezy s proménnou hloubkou fezu a umoziuje
VEtSi hloubky fezu.

PcBN sorty KBH10B™ a KBH20B™

KBH10B a KBH20B jsou sorty s nizkym obsahem PcBN ur¢ené pro presné obrabéni tvrzenych oceli (>48
HRC), které dosahuji nejlepsi jakosti povrchil i pfi lehce preruSovanych fezech. Vicebfité britové desticky
maji Cislované hrany a snizuji cenu za feznou hranu.

KZKENNAMETAE
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Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni
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VYBER NASTROJE ¢ ZVOLTE PROVEDENI REZNE HRANY

< Dokoncovani Hrubovém’=
Keramickeé britové desticky
KYHK15B™
Typ/Provedeni GA GN MN GX
Tuhost upnuti [ ] (] ] [ 1] [ 1]
Uprava fezné hrany S01515G6W E T01020 | S02025 | S02530 | T01020 | S02025 | S02530 | S15015 | S20015 | P20015 | S15015 | P20015 | S02025 | S02535 | S15015 | S20015 | P20015
Aplikace
Tézké hrubovani O ¢) ° 0] ° o 0] °
Hrubovéni ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Stredni obrabéni L] L o ° o ° ° ° ° O ° ) ° ° o ° (@]
Dokoncovani ° o ° O @) ° @) ©) ) o )
Presné dokoncovani o
Rezné podminky
Téké prerusované fezy e ° ° ° ° ° ° ° °
Lehce prerusovanéfezy (5| @ o) (] ° 0 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Proménnd hioubka fezu Q| ® ° ° o ° ° ] ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Snadny fez o) ° ° ° ° ° ° ° ° o 0 o 0 0 ° ° 0 0 o
0dkazy na stranky
xzzzz%i: britové desticky o 0o | 0ol oo oo oo
Negativni britové desticky,
oboustranné ¢ KENLOC
T
xzﬁjtyi britové desticky o o oml o | om

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 - Cést 1 - SoustruZnické nastroje.

® Prvni volba
O Alternativni volba

KZKENNAMETAE
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Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni
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VYBER NASTROJE ¢ ZVOLTE PROVEDENI REZNE HRANY

Dokon&ovani Hrubovéni
QOdolnost proti opotiebeni HouZevnatost
Nizky obsah PcBN Vysoky obsah PcBN
Britové desticky s pajenymi biity PCBN
KBH10B™/KBH10™ KBH20B™/KBH20™ KB5630*
Typ/Provedeni GA & GW GA & GW GM GA & GW
Tuhost upnuti [ ] [ ] | ] | ] [ ] [ ] [ ] ] ]
Uprava fezné hrany SO1515GW_ | SOT015FW_ | S01015_ [SO01225FW_| S01225_ | S01735_ | | SO15156W_ | SO1015FW_ | S01015_ | SO1225FW_ | S01225_ | S01735_ | S01325MTCB1 | | S01015_ | SO1025FW_ | S01025_
Aplikace
Tézké hrubovani @) ° (o] [
Hrubovani @) O O L] [ O ° °
Stredni obrédbéni o o L] L] [ ° o ° [ [ ° ° ° ) °
Dokoncovani o o o o o o o L] ° ° o °
Presné dokoncovéni ° ° L] o ° [ o
Rezné podminky
Té2Ké prerusované fezy  *.w ° o o ° °
Lehce prerusované fezy (| O ) o ° ° ° ¢) fe) ° ° ° ° ° ° °
Proménnd hioubka fezu Q| ® ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Snadny fez (o) ) ) ) ) ) ° ° ° [ [ ) ° [ [ ° [
0dkazy na stranky
Negativni britové desticky ®
KENLOC™
Negativni britové desticky,
oboustranné o KENLOC E3-83 E2-E3 E3-E2 B389 E3-E2 E3-E2
F:ozitivni britové desticky
Sroubem upinané
Negativni britové desticky ®
KENDEX™

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 - Cést 1 - SoustruZnické nastroje.

® Prvni volba
O Alternativni volba

KZKENNAMETAE
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Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni
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VYBER NASTROJE — VOLBA VHODNEHO REZNEHO MATERIALU

Odolnost proti HouzZevnatost
opotiebeni (vyssi obsah PcBN)

A
\

Odolnost proti chemickému opotiebeni (vy$si obsah pojiva)

KYHK15B \

Hladky ez PrerusSovany ez

\

[ Pajené biity PcBN
D Keramické

KYHK15B™ je vynikajici volbou pro snizeni naklad(i na bitovou desticku a dosazeni téméF stejné vykonnosti jako
u PcBN. Kdykoli se jedna o nepferuSované fezy s pozadavkem na vysokou chemickou odolnost je KBH10B™
nejlepsi volbou.

prerusovany fez Vysoka

Pozadovana kvalita povrchu

Keramika

Snadny fez 40 50 60 Nizka

Tvrdost materialu [HRC]

Pii uvazeni jakosti povrchu a typu fezu miize byt keramicka sorta KYHK15B ekonomickou alternativou k PcBN
bitovym destickam pii obrabéni tvrdych materialti >48 HRC.

KZKENNAMETAI:
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Tvrdé soustruzeni

Tvrdé soustruzeni

PRINCIP BRITOVYCH DESTICEK WIPER

f = posuv
Re = rohovy radius
adius wiper (velky radius)

r,=r
R, = jakost povrchu

Dodatecny radius Wiper r,,
vyhlazuje vrcholy.

1
1
'l
2xf !
1 1
1 i !
'
'w :
1
L}
.
L}
1

/ r
/ "'wi
. \
N .

Virchol Stopy posuvu

nizka
hodnota R,

Bézné britové desticky

[
1
1
1
1
1
1
1
1
i
I

.
N IS
Ra

Stopy posuvu Vrchol

vysokd
hodnota R,

VOLBA VHODNEHO TYPU BRITOVE DESTICKY

Podélné a ¢elni soustruzeni typ-C

Drzak
nastroje

4

— Jakost povrchu s wiper efektem.
Povrch s G€innym rohovym radiusem.

CN..80° biitové
desticky pro drzaky
nastroji DCLN,

PCLN, MCLN, CCLN
95°/-5°.

Podélné a éelni soustruzeni typ-D

Drzak
nastroje

L’

93%/-3°.

—— Jakost povrchu s wiper efektem.
- - - Jakost povrchu s Gc¢innym rohovym radiusem, bez wiper efektu.

—— Bez moznosti kopirovani a ¢elniho soustruzeni.

KZKENNAMETAI:
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BRITOVE DESTICKY WIPER * APLIKAGNi TECHNOLOGIE

Drzaky nastrojti typ C 95°

Profil wiper GW

Bézné biitové desticky
bez fazetky wiper

Tabulka vyloZeni nastrojt

0,4 -0,06 -0,06
08 -0,06 -0,06
12 -0.05 -0.05

Drzaky nastrojt typ D 93°

Profil wiper GW

Bézny profil wiper

B&zné britové destiCky
bez fazetky wiper

Tabulka vyloZeni nastroju

04 -0,63 -0.05
08 -0,60 0,18
KKENNAMETAII
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NOVA TECHNOLOGIE WIPER — LEPSi JAKOST POVRCHU

0 50% lepsi jakost povrchu pri stejné hodnoté posuvu.
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POSUVV MM

B Wiper s rohovym radiusem 0,8 mm.

Nova technologie wiper s rohovym radiusem 0,8 mm.

NOVA TECHNOLOGIE WIPER - VYSSi POSUVY

Dvojnasobné posuvy, stejna jakost povrchu.
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POSUVV MM

I Bg7né biitové desticky s rohovym radiusem 0,8 mm.
W Wiper s rohovym radiusem 0,8 mm.

Nové technologie wiper s rohovym radiusem 0,8 mm.
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ISO BRITOVE DESTICKY ¢ SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Kazdy znak v katalogovém Gisle predstavuje urcitou vlastnost produktu. PouZijte nasledujici sloupce a piislu$né obrazky k snadné identifikaci

150 Coramic Inserts 150 Goramic Inserts
-

KENLOC™ » NEGATIVE INSERTS * CNGA

o =
|

CNGN120408T02020

C N G N 12

[
il

Tvar bfitové desticky Uhel hibetu Tolerancni tfida Vlastnosti bfitovych Velikost
desticek

N
H Sestihran A = Tolerance jsou uvedeny pred tpravou l:l Oznaéﬁnid‘élky fezné
120° fezné hrany a povlakovanim R I:I hrany “L10” metricke
T
upn
P [ 7]
Osmihran mm|(C D R S T V W
o @ <[ =i
1% —l A j 397 [S4 04 03 03 06 — —
ﬁ B M I:E]:I 476 (04 05 04 04 08 08 S3
EAN
o Pétin Q . e g q [:E]:] 556 |05 06 05 05 09 09 03
- A e
Re D Re =D = LJ 635 |06 07 06 06 11 11 04
T 794 (08 09 07 07 13 13 05
0bly O -
R D 5 800 [— — 08 — — — —
® == :
952 |09 11 09 09 16 16 06
5 L : 00— — 10 — — — —
S Ctverec D E 20° B A1 13 11 11 19 19 07
’ == , o e
Re D *13 ‘ 1270 (12 15 12 12 22 22 08
Trojthelnik & 1429 |14 17 14 14 24 24 09
cmm A e - [ a
60 - o 1588 [16 19 15 15 27 27 10
60| — — 16 — — — —
Kosodéinik X Specidlni konstrukce .
g 80° D =Teoreticky primér vepsané U 1746 |17 21 17 17 30 30 1
E 55° 6 30° kruznice britové desticky 190519 23 19 19 33 33 13
75° S ) S =Tloustka
M o
v 8 == B = Viz. tdaje nize 200 — — 20 — — — —
85§ 2222122 271 22 22 38 38 15
251000 |F="—"250— I — = —
Trigon 80° s
W roz&fenjmidhiyy Q N 0 2540 |25 31 25 25 44 4 17
rozich e 317532 38 31 31 54 54 2
20|— — 22 — — — —
L Pravouihlé 90° P 11° r Toleranéni tfida* Tolerance “D” Tolerance “B” Tolerance “S”
B € 0,025 0,013 0,025
H +0,013 +0,013 +0,025
» E +0,025 +0,025 0,025
A gg‘,ﬁ”"bem‘k Uvedeno pro jing G 0,025 0,025 0,013
B oo 0 dnly hbetu, pokud je M Viz. tabulky na ndsledujci strané +0013
N/K . zapotiebi popis.
55 U Viz. tabulky na nésledujici strané +0,013

* Tolerance jsou uvedeny pred tpravou fezné hrany a poviakovanim

‘ZKENNAMETAIZ
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ISO BRITOVE DESTICKY ¢ SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

(pokracovani)

150 Coramic Inserts 150 Goramic Inserts
-

KENLOC" « NEGATIVE INSERTS * CNGA

o &
|

CNGN0120408T02020

04 08 T 020 20

Tloutka Rohovy Provedeni Reznd hrana Sitka fazetky ~ Uhel fazetky  Tvar 8picky  Utvare trisky
SH radius “Re” bfitové (volitelng) (volitelné) (volitelné) (voliteln€g) (volitelnég)
desticky
(volitelné)
§t- y R = Pravostranné
Symbol"°|:‘aSt Symbol rrgll‘i'i’l‘l’g P \ symbol eikost py - Dokonovaci
Pl PR ~ fazetka Wiper
(1D || QI D || (o Ostra 10 | mm Symhol [Velikost -
— o079 X0 02 Stfedni
o 100 ol T o1 L = Levostranné £ 010 | 001 0| 0 MW = obrabéni's
o1 [ 1159 2 | o2 LU 2 oIl Wiper
= : 9 2 o 0’ 7 20 20° GW =" Univer-
: : Zaoblend 25 25° zélni
02 2,38 08 0,8 30 30° Wiper
03 | 318 12 12 N = Neutrélni ™
T3 3,97 16 1,6
04 4,76 20 20
05 5,56 24 24 Srazenad
06 6,35 28 238
07 7,94 32 32 R §* § Symbol pouziti
09 | 95 00 |Kruhova - 6 8
11N = biitova Z O ;— Srazend c plné celo
12 [ 1270 L it azaoblend M malé $picka
L K MT Vicebrité
- ST Jednobité
— 0 Dvojité
srazeni DMT Oboustranné mini-tip
& C_
- -
Dvojité srazeni
I.' azaobleni
*K doddni také s
fazetkou Wiper.
+ Tolerance rozméru “D” + Tolerance rozméru “B”
Tolerance tiidy M Tolerance tiidy U Tolerance tiidy M Tolerance tidy U
“p”» Tvary S, T,C, R, & W TvarD TvarV Tvary S, T,&C “D” Tvary S, T,C, R, & W Tvar D TvarV Tvary S, T, &C
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,97 0,05 = = = 3,97 0,08 = = =
4,76 0,05 - - 0,08 4,76 0,08 - - 0,13
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 = 0,13
6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 - 0,13
7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 794 0,08 0,11 = 0,13
9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13
11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 = -
12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20
14,29 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 0,15 - =
15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 - 0,27
17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 = 0,27
19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 - 0,27
22,22 0,13 - - 0,25 22,22 0,15 = - 0,38
25,40 0,13 - - 0,25 2540 0,18 - - 0,38
31,75 0,15 = = 0,25 31,75 0,20 = = 0,38
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KENLOC™ e NEGATIVNi BRITOVE DESTICKY  CNGA

@ prvni volba
O alternativni volba

D1
B
IS0 =
katalogové gislo D L10 Re =
CNGA120404E 12,70 12,90 04 °
CNGA120404502025 12,70 12,90 04 o
CNGA120404T01020 12,70 12,90 0,4 [}
CNGA120408E 12,70 12,90 0,8 [J
CNGA120408502025 12,70 12,90 08 [}
CNGA120408502530 12,70 12,90 08 [}
CNGA120408T01020 12,70 12,90 0,8 °
CNGA120412502025 12,70 12,90 1,2 °
CNGA120412502530 12,70 12,90 1,2 [}
CNGA120412T01020 12,70 12,90 1,2 °
CNGA120416502025 12,70 12,90 1,6 °
CNGA160612502530 15,88 16,12 12 °
CNGA190612502025 19,05 19,34 1,2 °
CNGA190612502530 19,05 19,34 1,2 o
CNGA190616502025 19,05 19,34 1,6 °
KENLOGC e NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY e CNGA ¢ WIPER
@ prvni volba
O alternativni volba
)
150 £
katalogové gislo D L10 Re <
CNGA120408S01515GW 12,70 12,90 038 o

N&VO
A

— 1\
SEerON

80

&[5

KZKENNAMETAE
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KENLOC™ e NEGATIVNi BRITOVE DESTICKY e DNGA

® prvni volba
O alternativni volba

D1
B
S0 =
katalogové gislo D L10 Re =
DNGA150404E 12,70 15,50 04 °
DNGA150404502025 12,70 15,50 04 °
DNGA150404T01020 12,70 15,50 04 °
DNGA150408E 12,70 15,50 08 °
DNGA150408502025 12,70 15,50 08 °
DNGA150408502530 12,70 15,50 08 °
DNGA150408T01020 12,70 15,50 08 °
DNGA150412502025 12,70 15,50 1,2 °
DNGA150412502530 12,70 15,50 1.2 °
DNGA150412T01020 12,70 15,50 1.2 °
DNGA150416502025 12,70 15,50 16 °
DNGA150604E 12,70 15,50 04 °
DNGA150604502025 12,70 15,50 04 °
DNGA150604T01020 12,70 15,50 04 °
DNGA150608E 12,70 15,50 08 °
DNGA150608502025 12,70 15,50 08 °
DNGA150608502530 12,70 15,50 08 °
DNGA150608T01020 12,70 15,50 08 °
DNGA150612502025 12,70 15,50 1.2 °
DNGA150612502530 12,70 15,50 1,2 °
DNGA150612T01020 12,70 15,50 1.2 °
DNGA150616502025 12,70 15,50 16 °
KENLOC  NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY e DNGA e WIPER
@ prvni volba
- O alternativni volba
D — ) E—
N
LD
A
L10 <i>
2
IS0 £
katalogové gislo D L10 Re <
DNGA150408501515GW 12,70 15,50 08 °
DNGA150608501515GW 12,70 15,50 08 °

4% NsvO

192

LY.

KZKENNAMETAE
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KENLOC™ ¢ NEGATIVNi BRITOVE DESTICKY  RNGA

@ prvni volba
O alternativni volba

D1

B
150 g
katalogové &islo D L10 Re <
RNGA120400S02025 12,70 — — o
KENLOGC e NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY ¢ SNGA
P @ prvni volba
90
- ~] — O alternativni volba
an ] 1o
\/
~ ///  —
Re
| Li=D | -S|
B
150 =
katalogové gislo D L10 Re =
SNGA120404502025 12,70 12,70 04 °
SNGA120408502025 12,70 12,70 038 o
SNGA120408502530 12,70 12,70 038 [}
SNGA120412S02025 12,70 12,70 1,2 [J
SNGA120412502530 12,70 12,70 1,2 °
SNGA120416S02025 12,70 12,70 1,6 °
KENLOGC e NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY e TNGA
@ prvni volba
_ O alternativni volba
e) =
L0 i»
]
IS0 £
katalogové gislo D L10 Re <
TNGA160404502025 9,53 16,50 04 o
TNGA160408502025 9,53 16,50 038 [}
TNGA160408502530 9,53 16,50 08 °
TNGA160412S02025 9,53 16,50 1,2 °
TNGA160412502530 9,53 16,50 1,2 °
TNGA220408502025 12,70 22,00 038 o
TNGA220408502530 12,70 22,00 038 o
TNGA220412502025 12,70 22,00 1,2 °
TNGA220412S02530 12,70 22,00 1,2 o
N
Ry )
0% =l = N&VO
B0 [ER K] 1]

KZKENNAMETAE
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KENLOC™ e NEGATIVNi BRITOVE DESTICKY  VNGA

Tvrdé soustruzeni

® prvni volba
O alternativni volba

Re f 77 i
\® VA
L10

2
150 £
katalogové &islo D L10 Re <
VNGA160404502025 9,53 16,61 04 °
VNGA160404T01020 9,53 16,61 04 °
VNGA160408502025 9,53 16,60 08 °
VNGA160408T01020 9,53 16,61 08 °
VNGA160412502025 953 16,61 1.2 °
VNGA220408502025 12,70 2,14 038 °
VNGA220412502025 12,70 2,14 1,2 °

KENLOC ¢ NEGATIVNi BRITOVE DESTICKY ¢ WNGA

H [o

@ prvni volba
O alternativni volba

3
150 £
katalogové &islo D L10 Re =
WNGA080404S02025 12,70 8,69 04 °
WNGA080408502025 12,70 8,69 08 °
WNGA080412502025 12,70 8,69 12 °

— ’

oy N&VO

86 [ER K] ]
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KENDEX™  NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY ¢ CNGN

@ prvni volba
O alternativni volba

Rtjl‘ L10 s
3
1S0 ES
katalogové éislo D L10 Re <
CNGN120404S02025 12,70 12,90 0,4 [}
CNGN120408502025 12,70 12,90 08 °
CNGN120408502530 12,70 12,90 0,8 o
CNGN120412S02025 12,70 12,90 1,2 °
CNGN120412502530 12,70 12,90 1,2 [}
CNGN120416S02025 12,70 21,90 1,6 °
CNGN120708S02025 12,70 12,90 08 [}
CNGN120708502530 12,70 12,90 0,38 [J
CNGN120712502025 12,70 12,90 1,2 °
CNGN120712502530 12,70 12,90 12 °
CNGN120716502025 12,70 12,90 1,6 [}
KENDEX e NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY e DNGN
® prvni volba
O alternativni volba
A

X

k-

\\

% .S |

B
180 £
katalogové gislo D L10 Re =
DNGN150704502025 12,70 15,50 04 °
DNGN150708502025 12,70 15,50 08 °
DNGN150708502530 12,70 15,50 08 °
DNGN150712502025 12,70 15,50 1,2 [J
DNGN150712502530 12,70 15,50 12 °
DNGN150716502025 12,70 15,50 1,6 [}

N&VO
A

— 1\
SEerON

80

&[5

KZKENNAMETAE
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KENDEX™ e NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY ¢ ENGN

e @ prvni volba
™ O alternativni volba
]
\\
\\ /]
S
B
IS0 =
katalogové &islo D L10 Re <
ENGN130704S02025 12,70 13,15 04 °
ENGN130708502025 12,70 13,15 08 o
ENGN130708S02530 12,70 13,15 08 [}
ENGN130712502025 12,70 13,15 1,2 [J
ENGN130712502530 12,70 13,15 1,2 °
ENGN130716S02025 12,70 13,15 1,6 °

KENDEX ¢ NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY ¢ LNMN

@ prvni volba
_ T O alternativni volba
R . J
L L/
Re
L1 S

2
180 =
katalogové éislo D L10 Re z
LNMN381232P20015 — 38,10 32 °
LNMN381232515015 — 38,10 32 °

97 e ﬁ &0 Nevo

38 ]

KZKENNAMETAE
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Tvrdé soustruzeni

KENDEX™  NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY ¢ RNGN

@ prvni volba
O alternativni volba

22

[--]
]
180 =
katalogové éislo D L10 Re <
RNGN090300502025 953 = = °
RNGN090400502025 953 — = °
RNGN120400802025 12,70 — — °
RNGN120700P20015 12,70 — — °
RNGN120700802025 12,70 — = °
RNGN120700502530 12,70 — = °
RNGN120700515015 12,70 — — °
RNGN190700P20015 19,05 — — °
RNGN190700802530 19,05 — = °
RNGN190700815015 19,05 — = °
RNGN250700P20015 25,40 — — °
RNGN250700815015 25,40 — — °
KENDEX e NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY ¢ SNGN
1 o ® prvni volba
- ~.1 / O alternativni volba
. e
Re
L10=D S
[--]
[
180 £
katalogové éislo D L10 Re <
SNGN090408S02025 9,53 9,53 08 °
SNGN090408S02530 9,53 9,53 08 °
SNGN090412502025 9,53 9,53 12 °
SNGN090412502530 953 953 12 °
SNGN120408502025 12,70 12,70 08 °
SNGN120408502530 12,70 12,70 08 °
SNGN120412502025 12,70 12,70 1,2 °
SNGN120412502530 12,70 12,70 12 °
SNGN120416502025 12,70 12,70 16 °
SNGN120708502025 12,70 12,70 08 °
SNGN120708502530 12,70 12,70 08 °
SNGN120712502025 12,70 12,70 1.2 °
SNGN120712502530 12,70 12,70 1,2 °
SNGN120716502025 12,70 12,70 16 °
SNGN120716520015 12,70 12,70 16 °
SNGN190724P20015 19,05 19,05 24 °
SNGN190724515015 19,05 19,05 24 °
SNGN250724P20015 25,40 25,40 2,4 °
SNGN250724515015 25,40 25,40 2,4 °
Ry v
£, /] [0
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KENDEX™ e NEGATIVNi BRITOVE DESTICKY e TNGN

@ prvni volba
O alternativni volba

Re
.S _|
]
IS0 S
katalogové gislo D L10 Re <
TNGN110308502025 6,35 11,00 0,8 o
TNGN110308502530 6,35 11,00 0,38 [}
TNGN110312502025 6,35 11,00 12 °
TNGN110312502530 6,35 11,00 12 °
TNGN160408S02025 9,53 16,50 0,8 °
TNGN160408S02530 9,53 16,50 0,8 o
TNGN160412S02025 9,53 16,50 1,2 o
TNGN160412502530 9,53 16,50 1,2 °
TNGN160416502025 9,53 16,50 1,6 [}
TNGN160708502025 9,53 16,50 0,8 °
TNGN160708502530 9,53 16,50 0,8 [}
TNGN160712802025 9,53 16,50 1,2 [J
TNGN160712S02530 9,53 16,50 1,2 °
TNGN160716S02025 9,53 16,50 1,6 [}
KENDEX e NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY e CNGX
® prvni volba
O alternativni volba
S
B
150 =
katalogové &islo D L10 Re =
CNGX120708S02025 12,70 12,90 08 [}
CNGX120708S02530 12,70 12,90 08 °
CNGX120712502025 12,70 12,90 1,2 °
CNGX120712S02530 12,70 12,90 1,2 [J
CNGX120716S02025 12,70 12,90 1,6 °

=\
SENON

38

\\\\\\\\§ N&VO

& )
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KENDEX™ ¢ NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY ¢ DNGX

@ prvni volba
O alternativni volba

B
150 =
katalogové gislo D L10 Re <
DNGX120708502025 10,00 12,21 08 o
DNGX120708502530 10,00 12,21 08 [}
DNGX120712502025 10,00 12,21 1,2 °
DNGX120712502530 10,00 12,21 12 °
DNGX120716502025 10,00 12,21 1,6 [}
DNGX150708502025 12,70 15,50 0,8 [}
DNGX150708502530 12,70 15,50 0,8 °
DNGX150712502025 12,70 15,50 0,8 °
DNGX150712502530 12,70 15,50 08 °
DNGX150716502025 12,70 15,50 1,6 [
KENDEX e NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY e SNGX
. @ prvni volba
- 9; O alternativni volba
Re
L10=D S
B
150 =
katalogové gislo D L10 Re =
SNGX120708502025 12,70 12,70 08 °
SNGX120708502530 12,70 12,70 038 °
SNGX120712502025 12,70 12,70 1,2 [}
SNGX120712502530 12,70 12,70 1,2 °
SNGX120716S02025 12,70 12,70 16 °

— 1\
SEerON

80

N&VO
A

&[5

KZKENNAMETAE
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KENDEX™ e POZITIVNi BRITOVE DESTICKY ¢ RCGX

@ prvni volba
O alternativni volba

U ‘ &
'
D S
|
[--]
Ll‘_?
IS0 x
katalogové éislo D L10 Re =
RCGX060400S02025 6,35 — — °
RCGX090700S02025 9,53 — — °
RCGX090700S20015 9,53 — — °
RCGX120700P20015 12,70 — — °
RCGX120700502025 12,70 — — °
RCGX120700S15015 12,70 — — °
RCGX151000P20015 15,88 — — °
RCGX151000S02530 15,88 — — °
RCGX151000S15015 15,88 — — °
RCGX191000P20015 19,05 — — °
RCGX191000S815015 19,05 — — °
RCGX251200P20015 25,40 — — °
RCGX251200515015 25,40 — — °
KENDEX ¢ POZITIVNI BRITOVE DESTICKY ¢ SPGN
@ prvni volba
R O alternativni volba
/ N ¥
Q
D
,/
AN /
L0
[--]
o
150 £
katalogové &islo D L10 Re =
SPGN090308502025 9,53 9,53 08 o
SPGN120308S02025 12,70 12,70 08 °
— Ry :
97 [l =@ | ¢ Nsvo
58 [ER K] ]
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KENDEX™ e POZITIVNI BRITOVE DESTICKY e TPGN
P * N @ prvni volba
O alternativni volba
o
b —
4
L10 I

2

IS0 £

katalogové éislo D L10 Re <

TPGN110304502025 6,35 11,00 04 °
TPGN110304T01020 6,35 11,00 04 °
TPGN110308502025 6,35 11,00 08 °
TPGN110308T01020 6,35 11,00 08 °
TPGN160304502025 9,53 16,50 04 °
TPGN160304T01020 9,53 16,50 04 °
TPGN160308502025 9,53 16,50 08 °
TPGN160308T01020 9,53 16,50 08 °

—\
0 Fa| = Nevo
B0 [ER K] 1]
‘ZKENNAMETAE
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KYHK15B™  REZNE PODMINKY

Hloubka fezu - ap (mm) Posuv - fn (mm/ot.
Tvar britové Velikost britové Rohovy Podatecni Pocatecni
desticky desticky Geometrie radius min hodnota max min hodnota max
E 04 0,05 0.10 0,30 0,05 0.10 0,15
101020 04 0,05 0,20 0,60 0,05 0.10 0,15
$02025 04 0.08 0,35 0.70 0.08 0,15 0,20
E 08 0,05 0.10 0,35 0,05 0,15 0,25
S015156W 08 0.10 0,15 0,40 0.10 0,20 0,35
101020 08 0,05 0,20 0.70 0,05 0,15 0,20
b $02025 08 0.08 0,50 1,00 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 075 1,50 0.08 0,20 0,30
CNGA

101020 12 0,05 0,25 0,80 0,05 0,15 0.22
$02025 12 0.08 075 1,50 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 1,00 2,00 0.08 0,20 0,33
$02025 16 0,12 1,00 2,00 0.08 0,20 0,30
16 $02530 12 0.10 1,25 2,50 0.08 0,20 0,33
$02025 12 0.08 1,00 2,00 0.08 0,20 0,30
19 $02530 12 0,12 1,25 2,50 0.08 0,20 0,33
$02025 16 0,12 1,25 2,50 0.08 0,20 0,30
E 04 0,05 0.10 0,30 0,05 0.10 0,15
101020 04 0,05 0,20 0,60 0,05 0.10 0,15
$02025 04 0.08 0,35 0.70 0.08 0,15 0,20
E 08 0,05 0.10 0,35 0,05 0,15 0,25
S015156W 08 0.10 0,15 0,40 0.10 0,20 0,35
101020 08 0,05 0,20 0.70 0,05 0,15 0,20
$02025 08 0.08 0,50 1,00 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 075 1,50 0.08 0,20 0,30
101020 12 0,05 025 0,80 0,05 0,15 0.22
$02025 12 0.08 075 1,50 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 1,00 2,00 0.08 0,20 0,33
$02025 16 0,12 1,00 2,00 0.08 0,20 0,30

DNGA 15
E 04 0,05 0.10 0,30 0,05 0.10 0,15
101020 04 0,05 0,20 0,60 0,05 0.10 0,15
$02025 04 0.08 0,35 0.70 0.08 0,15 0,20
E 08 0,05 0.10 0,35 0,05 0,15 0,25
S015156W 08 0.10 0,15 0,40 0.10 0,20 0,35
101020 08 0,05 0,20 0.70 0,05 0,15 0,20
$02025 08 0.08 0,50 1,00 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 075 1,50 0.08 0,20 0,30
101020 12 0,05 0,25 0,80 0,05 0,15 0.22
$02025 12 0.08 075 1,50 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 1,00 2,00 0.08 0,20 0,33
$02025 16 0,12 1,00 2,00 0.08 0,20 0,30
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Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni
YT AR $AR T

KYHK15B™  REZNE PODMINKY

(pokracovani)
Hloubka fezu - ap (mm) Posuv - fn (mm/ot.
Tvar britové Velikost britové Rohovy Pocatecni Podatecni

desticky desticky Geometrie radius min hodnota max min hodnota max
$02025 04 0.08 0,35 0.70 0.08 0,15 0,20
$02025 08 0.08 0,60 1,20 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 0.85 1.70 0.08 0,20 0,30

SNGA 12
$02025 12 0.08 075 1,50 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 1,00 2,00 0.08 0,20 033
$02025 16 0,12 1,00 2,00 0.08 0,20 0,30
$02025 04 0.08 0,20 0,40 0.08 0,15 0,20
$02025 08 0.08 0,50 1,00 0.08 0,15 0,25
16 $02530 08 0.08 075 1,50 0.08 0,20 0,30
$02025 12 0.08 075 1,50 0.08 0,20 0,30
TNGA $02530 12 0.08 1,00 2,00 0.08 0,20 033
$02025 08 0.08 0,50 1,00 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 075 1,50 0.08 0,20 0,30
2 $02025 12 0.08 075 1,50 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 1,00 2,00 0.08 0,20 033
101020 04 0,05 0,15 0,50 0,05 0.10 0,15
$02025 04 0,05 0,25 0,50 0.08 0,15 0,20
16 101020 08 0,05 0,20 0,60 0,05 0,15 0,20
VNGA $02025 08 0,05 0,35 0.70 0.08 0,15 0,25
$02025 12 0,05 0,50 1,00 0.08 0,20 0,30
$02025 08 0,05 0,35 0.70 0.08 0,15 0,25
2 $02025 12 0,05 0,50 1,00 0.08 0,20 0,30
$02025 04 0.08 0,35 0.70 0.08 0,15 0,20
WNGA 08 $02025 08 0.08 0,50 1,00 0.08 0,15 0,25
$02025 12 0.08 075 1,50 0.08 0,20 0,30
RNGA 12 $02025 - 0,12 1,00 2,00 0.08 025 0,35
$02025 04 0.08 0,40 0,80 0.08 0,15 0,20
$02025 08 0.08 0,60 1,20 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.08 0,60 1,20 0.08 0,20 0,30
$02025 12 0.08 0,80 1,60 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.08 0,80 1,60 0.08 0,20 033
CNGN 12 $02025 16 0,12 0,90 1,80 0.08 0,20 0,30
$02025 08 0.08 0,80 1,60 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.08 0,80 1,60 0.08 0,20 0,30
$02025 12 0.08 1,00 2,00 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.08 1,00 2,00 0.08 0,20 033
$02025 16 0,12 1,15 2.30 0.08 0,20 0,30
$02025 04 0.08 045 0.85 0.08 0,15 0,20
$02025 08 0.08 0,60 1,20 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 0,90 1,80 0.08 0,20 0,30

DNGN 15
$02025 12 0.08 0,90 1,80 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 1,15 2.30 0.08 0,20 033
$02025 16 0,12 1,15 2.30 0.08 0,20 0,30
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Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni
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KYHK15B™  REZNE PODMINKY

(pokracovani)
Hloubka fezu - ap (mm) Posuv - fn (mm/ot.
Tvar britové Velikost britové Rohovy Podatecni Podatecni
desticky desticky Geometrie radius min hodnota max min hodnota max
$15015 32 15,00 15,00 30,00 0,15 1,95 3,00
LNMN 38
P20015 32 15,00 15,00 30,00 0,30 1,95 3,00
$02025 08 0.08 0,60 1,20 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 075 1,50 0.08 0,20 0,30
® $02025 12 0.08 075 1,50 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 0,90 1,80 0.08 0,20 033
$02025 08 0.08 075 1,50 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 0,90 1,80 0.08 0,20 0,30
$02025 12 0.08 0,90 1,80 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 1,10 2,20 0.08 0,20 033
$02025 16 0,12 1,10 2,20 0.08 0,20 0,30
SNGN 12 $02025 08 0.08 1,00 2,00 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 1,10 2,20 0.08 0,20 0,30
$02025 12 0.08 1,00 2,00 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 1,10 2,20 0.08 0,20 033
$02025 16 0,12 1,25 2,50 0.08 0,20 0,30
$20015 16 0,12 1,00 2,00 0.10 0,25 0,40
$15015 24 0,15 1,50 3,00 0.10 0,25 0,40
h P20015 24 0,20 1,50 3,00 0,20 0,35 0,50
$15015 24 0,15 2,50 5,00 0.10 0,25 0,40
% P20015 2% 0,20 2,50 5,00 0,25 0,40 0,60
$02025 04 0.08 0,45 0.85 0.08 0,15 0,20
$02025 08 0.08 0,60 1,20 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 0,90 1,80 0.08 0,20 0,30
ENGN 13
$02025 12 0.08 0,90 1,80 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 1,15 2.30 0.08 0,20 033
$02025 16 0,12 1,15 2.30 0.08 0,20 0,30
$02025 08 0.08 0,25 0,50 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.08 0,30 0,60 0.08 0,20 0,30
" $02025 12 0.08 0,40 0,80 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.08 0,50 1,00 0.08 0,20 033
$02025 08 0.08 0,60 1,20 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.08 075 1,50 0.08 0,20 0,30
$02025 12 0.08 0.85 1.70 0.08 0,20 0,30
TNGN
$02530 12 0.08 1,10 2,20 0.08 0,20 033
$02025 16 0.08 1,00 2,00 0.08 0,20 0,30
b $02025 08 0.08 0,60 1,20 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.08 075 1,50 0.08 0,20 0,30
$02025 12 0.08 1,00 2,00 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.08 1,25 2,50 0.08 0,20 033
$02025 16 0.08 1,10 2,20 0.08 0,20 0,30
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KYHK15B™  REZNE PODMINKY

(pokracovani)
Hloubka fezu - ap (mm) Posuv - fn (mm/ot.
Tvar britové Velikost britové Rohovy Pocatecni Podatecni
desticky desticky Geometrie radius min hodnota max min hodnota max
$02025 - 0.10 075 1,50 0.08 0,25 0,40
® $02025 - 0.10 075 1,50 0.08 025 0,40
$02025 - 0,12 1,00 2,00 0.08 0,35 0,50
$02025 - 0,12 1,25 2,50 0.08 0,35 0,50
12 $02530 - 0,12 1,25 2,50 0.10 0,35 0,50
$15015 - 0,12 1,25 2,50 0.10 0,35 0,50
RNGN
P20015 - 0,12 1,25 2,50 0,15 0,35 0,50
$02530 - 0,12 1,50 3,00 0.10 0,40 0,60
19 $15015 - 0,12 1,50 3,00 0,12 0,40 0,60
P20015 - 0,12 1,50 3,00 0,15 0,40 0,60
$15015 - 0,15 1.75 3,50 0,12 0,40 0,60
B P20015 - 0,15 1.75 3,50 0,20 0,40 0,60
$02025 08 0.08 0,80 1,60 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.08 0,80 1,60 0.08 0,20 0,30
CNGX 12 $02025 12 0.08 1,00 2,00 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.08 1,00 2,00 0.08 0,20 033
$02025 16 0,12 1,15 2.30 0.08 0,20 0,30
$02025 08 0.08 0,60 1,20 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 0,90 1,80 0.08 0,20 0,30
15 $02025 12 0.08 0,90 1,80 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 1,15 2.30 0.08 0,20 033
$02025 16 0,12 1,15 2.30 0.08 0,20 0,30
DNGX
$02025 08 0.08 0,60 1,20 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 0,90 1,80 0.08 0,20 0,30
12 $02025 12 0.08 0,90 1,80 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 1,15 2.30 0.08 0,20 033
$02025 16 0,12 1,15 2.30 0.08 0,20 0,30
$02025 08 0.08 1,00 2,00 0.08 0,15 0,25
$02530 08 0.10 1,10 2,20 0.08 0,20 0,30
SNGX 12 $02025 12 0.08 1,00 2,00 0.08 0,20 0,30
$02530 12 0.10 1,10 2,20 0.08 0,20 033
$02025 16 0,12 1,25 2,50 0.08 0,20 0,30
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Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni
YT AR $AR

KYHK15B™  REZNE PODMINKY

(pokracovani)
Hloubka fezu - ap (mm) Posuv - fn (mm/ot.
Tvar britové Velikost britové Rohovy Podatecni Podatecni
desticky desticky Geometrie radius min hodnota max min hodnota max
06 $02025 - 0.10 0,50 1,00 0.08 0,25 0,35
$02025 - 0.10 075 1,50 0.08 0,25 0,40
® $20015 - 0.10 0,75 1,50 0.10 0,25 0,40
$02025 - 0,12 1,25 2,50 0.08 0,35 0,50
12 $15015 - 0,12 1,25 2,50 0.10 0,35 0,50
P20015 - 0,12 1,25 2,50 0,15 0,35 0,50
RCGX $02530 - 0,12 1,35 2,70 0.10 0,35 0,50
15 $15015 - 012 1,35 2,70 012 0,35 0,50
P20015 - 0,12 1,35 2,70 0,15 0,35 0,50
$15015 - 012 1,50 3,00 012 0,40 0,60
* P20015 - 0,12 1,50 3,00 0,15 0,40 0,60
$15015 - 0,15 1.75 3,50 012 0,40 0,60
% P20015 - 0,15 175 3,50 0,20 0,40 0,60
101020 04 0.08 0.10 0,30 0,05 0.10 0,15
$02025 04 0.08 0,20 0,40 0.08 0,15 0,20
" 101020 08 0.08 0.10 0,40 0,05 0,15 0,20
$02025 08 0.08 0,25 0,50 0.08 0,15 0,25
TPGN
101020 04 0.08 0.10 0,30 0,05 0.10 0,15
$02025 04 0.08 0,20 0,40 0.08 0,15 0,20
h 101020 08 0.08 0.10 0,40 0,05 0,15 0,20
$02025 08 0.08 0,50 1,00 0.08 0,15 0,25
09 $02025 08 0.08 0,60 1,20 0.08 0,15 0,25
SPGN
12 $02025 08 0.08 0,75 1,50 0.08 0,15 0,25
DOPORUCENE POCATECNI REZNE RYCHLOSTI
KYHK15B KBH10B KBH20B
Rezna rychlost - m/min
Materidlova Pocéteéni Pocéteéni Pocatecni
skupina min hodnota max min hodnota max min hodnota max
1 450 700 950 = = = = = =
2 360 560 760 - - - - - -
2 70 90 120 = = = = = =
1 85 120 205 175 220 320 125 185 275
2 75 110 185 160 200 290 115 170 250
3 70 100 170 140 180 260 100 150 220
4 - - - 120 150 220 90 130 180
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Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni

KENLOC™ ¢ NEGATIVNi BRITOVE DESTICKY ¢ CNGA * OBOUSTRANNE MINI TIP

@ prvni volba
O alternativni volba

D 1 P

\ M

N K

Re N

LEFF S
L10 s H o0
3|8
1S0 =S
katalogové gislo D L10 S LEFF Re g8
CNGA120404S01015DMT 12,70 12,90 478 247 04 D
CNGA120404501225DMT 12,70 12,90 478 247 04 oo
CNGA120408501015DMT 12,70 12,90 478 2,39 08 oo
CNGA120408501225DMT 12,70 12,90 4,78 2,39 08 oo
CNGA120412501015DMT 12,70 12,90 478 24 1,2 -|e
CNGA120412501225DMT 12,70 12,90 478 24 1,2 _r

KENLOC ¢ NEGATIVNi BRITOVE DESTICKY e CNGA  WIPER « OBOUSTRANNE MINI TIP

@ prvnj volba
O alternativni volba

[P ]
(M| |

Re [ K|

H
L10 ‘i» “ oo
3|8
IS0 |
katalogové &islo D L10 S LEFF Re SE
CNGA120404S015156WDMT 12,70 12,90 4,78 2,41 04 oo
CNGA1204085015156WDMT 12,70 12,90 478 2,33 038 oo
CNGA1204125015156WDMT 12,70 12,90 478 2,41 1,2 ole

N&VO
A

— 1\
SEerON

80

&[5
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Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni

KENLOC™ e NEGATIVNi BRITOVE DESTICKY ¢ DNGA « OBOUSTRANNE MINI TIP

@ prvni volba
O alternativni volba
Dg ﬂ
(M| |
LEFF n
T [N |
S|
[H[ " [e]e
3|8
1S0 =<
katalogové Eislo D L10 S LEFF Re g
DNGA150404501015DMT 12,70 15,50 478 2,64 04 (2N}
DNGA150404501225DMT 12,70 15,50 478 2,64 04 o0
DNGA150604S01015DMT 12,70 15,50 6,37 2,64 04 o0
DNGA150604S01225DMT 12,70 15,50 6,35 2,64 04 o0
DNGA150408S01015DMT 12,70 15,50 478 2,28 08 o0
DNGA150408S01225DMT 12,70 15,50 478 2,28 08 o0
DNGA150608501015DMT 12,70 15,50 6,37 2,28 038 o0
DNGA150608S01225DMT 12,70 15,50 6,37 2,28 08 (2K
DNGA150412S01015DMT 12,70 15,50 478 2,25 1,2 o -
DNGA150412S01225DMT 12,70 15,50 478 2,25 1,2 o0
DNGA150612S01015DMT 12,70 15,50 6,37 2,25 1,2 o0
DNGA150612S01225DMT 12,70 15,50 6,37 2,25 12 o0
KENLOGC ¢ NEGATIVNI BRITOVE DESTICKY e DNGA « WIPER « OBOUSTRANNE MINI TIP
@ prvni volba
567 O alternativni volba
~ 1
o \
| ;{ % [P]
(M|
LEFF n
T L10 -S| N |
S|
[ H | oo
3|38
IS0 =
katalogové éislo D L10 S LEFF Re ElE
DNGA150404501515GWDMT 12,70 15,50 478 2,10 04 o0
DNGA150604501515GWDMT 12,70 15,50 6,35 2,10 04 L)
DNGA150408S01515GWDMT 12,70 15,50 478 1,87 08 o0
DNGA150608501515GWDMT 12,70 15,50 6,35 1,87 08 o0
— Ry
9®|Fa| @ | & [vevo
86 [ER K] ]
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Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni

KENLOC™ ¢ NEGATIVNi BRITOVE DESTICKY « TNGA « OBOUSTRANNE MINI TIP

@ prvni volba
O alternativni volba

[P]
(M| |

K|

[N |

s S|
[ H | oo
3|8
IS0 =
katalogové éislo D L10 S LEFF Re ElE
TNGA160404S01015DMT 9,53 16,50 478 2,56 0,4 o0
TNGA160408S01015DMT 9,53 16,60 478 2,21 08 o0
TNGA160408S01225DMT 9,53 16,50 478 2,27 08 o0

KENLOC ¢ NEGATIVNi BRITOVE DESTICKY e VNGA « OBOUSTRANNE MINI TIP

@ prvni volba

350 O alternativni volba

D
" 2 i
J ‘ K|
|| | LerE N |
L10 S B
[H][efe
38
180 =g
katalogové éislo D L10 S LEFF Re 2|8
VNGA160404S01015DMT 9,53 16,61 478 3,01 04 D
VNGA160404S01225DMT 9,53 16,61 478 3,02 04 oo
VNGA160408501015DMT 9,53 16,61 4,78 2,15 08 oo
VNGA160408501225DMT 9,53 16,61 478 2,15 08 30
VNGA160412501225DMT 9,53 16,61 478 2,32 1.2 oo

N&VO
A

— 1\
SEerON

80

&[5
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Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni
YT AR $AR

KBH10B™ & KBH20B™  REZNE PODMINKY

Hloubka fezu - ap (mm) Posuv - fn (mm/ot.
Tvar bfitové Velikost biitové Rohovy Pocatecni Pocatecni

desticky desticky Geometrie radius min hodnota max min hodnota max
0,4 0.03 0.08 0,12 0,05 0.08 0,12
S01015DMT 038 0.03 0,11 0,15 0,05 0,11 0,15
1,2 0.03 0,13 0,18 0,05 0,14 02
04 0,05 0,15 0,25 0.08 0,18 03
CNGA 12 S01515GWDMT 0,8 0,05 0,18 0.3 0.08 0,24 04
1,2 0,05 0,18 0.3 0.08 0,24 04
0,4 0.03 0,11 0,15 0,05 0,11 0,16
$01225DMT 08 0.03 0,15 0.22 0,05 0,15 0.22
1,2 0.03 0,21 0.3 0,05 0,20 0,28
04 0.03 0.08 0,12 0,05 0.08 0,12

S01015DMT
0,8 0.03 0,11 0,15 0,05 0,11 0,15
0,4 0,05 0,15 0,25 0.08 0,18 0.3

S01515GWDMT

DNGA 15 0,8 0,05 0,18 0.3 0.08 0,24 04
04 0.03 0,11 0,15 0,05 0,11 0,15
S01225DMT 0,8 0.03 0,15 0.22 0,05 0,14 02
1,2 0.03 0,21 0.3 0,05 0,18 0.26
0,4 0.03 0.08 0,12 0,05 0.08 0,12

$01015DMT
TNGA 16 038 0.03 0,11 0,15 0,05 0,11 0,15
S01225DMT 0,8 0.03 0,15 0.22 0,05 0,15 0.22
04 0.03 0.07 0.1 0,05 0.07 0.1

$01015DMT
0,8 0.03 0.08 0,12 0,05 0.08 0,12
VNGA 16 04 0.03 0.08 0,12 0,05 0.08 0,12
S01225DMT 0,8 0.03 0,11 0,15 0,05 0,11 0,15
1,2 0.03 0,14 0,2 0,05 0,13 0,18

35


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni
YT AR $AR T

DOPORUCGENE POCATECNI REZNE RYCHLOSTI

KYHK15B KBH10B KBH20B
Rezna rychlost - m/min
Materidlova Pocéteéni Pocétecni Pocatecni
skupina min hodnota max min hodnota max min hodnota max
1 450 700 950 = - - = = -
2 360 560 760 - - - - - -
2 70 90 120 = - - = = -
1 85 120 205 175 220 320 125 185 275
2 75 110 185 160 200 290 115 170 250
3 70 100 170 140 180 260 100 150 220
4 - - - 120 150 220 90 130 180
KZKENNAMETAE
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Digitalni pristup a vyuziti produktovych
dat a znalosti k propojeni systémti a procesii
v prubéhu celého vyrobniho cyklu.

NAVSTIVTE A STAHNETE SI POTREBNE INFORMACE.
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Soustruzeni

FIX8™

Tézkeé soustruzeni

Materialy
» I <
Pouziti

Soustruzeni

Celni soustruzeni

€ee

Soustruzeni srazeni

FIX8 jsou nastroje pro tézké soustruzeni s osmi feznymi hranami na bfitovou destiCku.

vV

Unikatni upinaci systém vtahuije bfitovou desticku do I{izka a umoZzriuje bfitové
destiCce ustat velké fezné sily a vibrace.

Velkd hloubka fezu (az do 12mm) a posuvy (az do 1.4mm) zajiStuji nejvySSi tbéry
materidlu pfi obrabéni oceli, litin a nerezovych oceli.

Vzhledem k feznym silam nizSim 0 15% jsou nastroje FIX8 vhodné také pro soustruhy s
malymi vykony.

KZKENNAMETAE
kennametal.cor] 38 kennametal.cord
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Presna 3D technologie
privadi chlazeni pfimo na
feznou hranu.

Nizké Fezné sily a vynikajici
utvareni trisky.

Geometrie pro velke trisky
pro nejvySsi hodnoty
posuvd.

Geometrie RN pro malé a velké hloubky
fezu bez kompromisu pfi utvareni a
l[amani tfisky.

Britové desticky s 8

, L ’ feznymi hranami.
Vlysoka pevnost fezné hrany a tuhy

upinaci systém.

Tangencidlni konstrukce zvySuje objem karbidu mezi obrobkem a drzakem nastroje a umozriuje
systému zviadnout vySSi zatiZeni. Karbidova podlozka chrani I(izko proti deformaci a zajistuje
bezpecnost procesu.

Technologie presného chlazeni:

Vlystupy chladicich otvor(i na boky britové desticky — kontrola vyvinu tepla v misté
fezu a delSi Zivotnost nastroje.

Tri chladici trysky jsou nasmeérované na povrch Cela — kontroluji teplotu, odvod tfisek
a podporuiji utvareni trisek.

KZKENNAMETAE
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Tézké soustruzeni Tézké soustruzeni
YT AR $AR T

FIX8™ « PRUOVODCE VYBEREM NASTROJE

Priivodce vybérem nastrojii  FIX8

R

Vnitini chlazeni
Strana m m
i aprace @ @ g @ @
Upinani Kenlever™ upinani typu P Kenlever upindni typu P
Provedeni FIX8PCJN... FIX8PCBN...
Unel sestupu [KRI] 93° 75°
Vyska stopky [H] 25-40 mm 32-40 mm
kennametal.con] 40 kennametal.con]
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Tézkeé soustruzeni

FIX8™ « PRUVODCE VYBEREM NASTROJE

Tézkeé soustruzeni

Priivodce vybérem nastrojii » FIX8

K™

KM

PSC

PSC

Vnitini chlazeni(Ano/Ne)

Strana

Hlavni operace

LoL”

!
€

Upinani

Kenlever™ upindni typu P

Kenlever upindni typu P

Kenlever upindni typu P

Kenlever upinani typu P

Provedeni

KM...PCJN...FIX8HPC

KM...PCBN...FIX8HPC

PSC...PCIN...FIX8HPC

PSC...PCBN...FIX8HPC

Uhel pristaveni [KRI]

93°

75°

93°

75°

Velikost systému[CSMS]

KM50, KM63 & KM80

KM50, KM63 & KM80

PSC50, PSC63

PSC50, PSCE3

KZKENNAMETAI:
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Tézkeé soustruzeni Tézkeé soustruzeni
4 Ay y

DRZAKY NASTROJU ISO » SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

KaZdy znak v katalogovém Cisle predstavuje ur€itou viastnost produktu.
PouZijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.

-
FIX8 * TOOLHOLDER  PCBN * 75° « THROUGH COOLANT * METRIC
. Lﬁf}: i
‘

FIX8 S c L c R

Nazev Upnuti britové Tvar biitové Konstrukce nastroje Uhel Provedeni
skupiny desticky desticky a hel nastaveni hibetu nastroje

Kenclamp™ 00
@ A A L

15°

Dalsi informace

R = Pravostranné C = Hluboke Iizko pro
L = Levostranné keramické britové desticky
N = Neutraini S = Jednoduché Iiizko s
dorazem na sténu
F = Pfima stopka bez odsazeni

|

=
i
/T;

]

KENLOC™ c

D
[PA
[

wﬁ
D D 0 por [
@ ~=
Goﬁ 75% =
E E R D 1S C—
KENDEX™ " -
@ 45° N R
é H F s E 2
@] AW
|
¢ K G U El\van
KOPIROVAN s
TOP NOTCH™ L ’

©
&

=7 =5
|
@F

Sroubem upinané 0

©

¥
S
< "

i\
+
<
+

S
Kenlever™
% T

< v
b

popraon ® SO @6 ¢ & A
e R
ﬂ
j
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Tézkeé soustruzeni Tézkeé soustruzeni
4 Ay y

DRZAKY NASTROJU ISO » SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

(pokracovani)

Tangentia Turning Tangentia Turning
-—

FIX8 * TOOLHOLDER » PCBN » 75° » THROUGH COOLANT * METRIC

L Posoucrenenncs
20 20 X 09 C 03

VySka biitové desticky

Rozméry stopky Délka nastroje Velikost britové desticky Dalsi informace (voliteing)

] 10 KC = Kenclamp™ 04 =4,76 mm
3 H4 = upinaci systém Wedgelock™ 06 = 6,35 mm

M = upinaci systém MTS
40
50

keramické a PcBN britové
desticky
C = vnitfni chlazeni
60
70
80

90
100
110
125

140

Sedmé a osmé pozice znai velikost 150
priifezu upinaci stopky drzaku.

160

o Pokud je velikost $itky “B” nebo 170
vysSky “H” jednocifernd, pak je

pred touto Gislici uvedena 0 (nula). 180

200
250
300
350
400
450
500

Délka fezné hrany L10

Priklad: 8,0 mm = 08 Sestihran Kosodglnik

120° ¢ 80°

55°
75°
86°
35°

Osmihran
135°

Pétihran
108°

< = = ©c 4 »» ™ O YV = E r X & T ©O© M M O O W >

I

Trigon

80°
Specidlni s rozsitenymi

konstrukce Gihly v rozich

S Ctverec L ggé(l)vouhle
90°

T Trojuhelnik i?
60° Rovnobéznik

>

L7 |08 |6 | <&

A 85°

R Kruhové O b
B K 55°
‘ZKENNAMETAIZ
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Tézkeé soustruzeni Tézkeé soustruzeni
4 Ay

KM™ S RYCHLOU VYMENOU ¢ SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

KaZdy znak v katalogovém Cisle predstavuje ur€itou viastnost produktu.
PouZijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.

Tangential Turning Tangential Turning
-

FIX8 * TOOLHOLDER * KM » PCBN » 75°

-

a0

KM63TSPCLNR12FIX8HPC

KM 63 TS P C

—
—

Upinaci rozhrani . ) . Upnuti bfitové Tvar bfitové Provedeni drzéku R
strana stroje (CSMIS) Velikost systému Vlastnosti et desticky néstoje Unhel hibetu
™ c c B B
KM 30 TS
Kmax™ 32 XMz 15‘1 /\ 5o
PSC 40 ATC Q -
50 4X
63
o D D c
100 7°
125 4;@
Upinani typu C - horni

upindni pomoci upinky pro
britové desticky bez otvoru

=

WNEN X

'@
8b UQUJ ﬂ\
>

m
8
=
o
i

=
M

Upinani M - upindni
pomoci $roubu a upinky
pro bitové desticky s
otvorem

EE

-
[

o

<
A

Upinani P - upindni
pomoci paky pro britové
desticky s otvorem

15°

=
-

4

Upinani S - upinéni P
britovych desticek s
otvorem pomoci Sroubu

£
=

27° 30

‘ZKENNAMETAIZ
a4



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Tézkeé soustruzeni

Tézkeé soustruzeni

KM™ S RYCHLOU VYMENOU ¢ SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

(pokracovani)

Tangential Turning

Tangential Turning

FIX8 * TOOLHOLDER »

KM « PCBN  75°

e,

KM63TSPCLNR12FIX8HPC

12

FIX8

HPC

Provedeni nastroje

R = Pravostranné
L = Levostranné
N = Neutraini

Halles Nazev skupin DalSi informace
(délka Fezné hrany) L10 piny
MX = Keramicke britové desticky HPC = Vlysoky tlak chladici kapaliny
(H D K R S T Vv w
o o

ic - — [ mm— — —_— | | = ~J
397 0 03 03 06

4.76 04 05 04 04 08 08 S3
5,56 05 06 03 05 05 09 09 03
6,00 06

6,35 06 07 04 06 06 11 11 04
7.94 08 09 05 07 07 13 13 05
8,00 08 1

9,52 09 1 06 09 09 16 16 06
9,52

10,00 10

1,11 1 13 07 1 1 19 19 07
12,00 12

12,70 12 15 08 12 12 22 22 08
14,29 14 17 09 14 14 24 24 09
15,88 16 19 10 15 15 27 27 10
16,00 16

17,46 17 21 1 17 17 30 30 11
19.05 19 23 13 19 19 33 33 13
20,00 20

22,22 22 27 15 22 22 38 38 15
25,00 25

25,40 25 31 17 25 25 44 44 17
31,75 32 38 21 31 31 54 54 21
32,00 32

‘ZKENNAMETAI:
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Tézké soustruzeni Tézké soustruzeni

FIX8™ « DRZAKY NASTROJU ¢ PCJN * 93° S VNITRNiM CHLAZENIM

80
© =~ Kz H H2
H 7%
He Y o
-

CFVD1
CF

L1

Objednaci éislo Katalogové Cislo

H B F L1 LH B3 H1 H3 CS CF CFVDI ‘ Gl

pravostranné
6913114 | FIX8PCJNR2525M19C | 25 25 32,3 150,0 36 8 25 8 M8 X1 M8 X1 M5X0.8 | CNUX191016R
6913091 FIX8PCJNR3232P19C 32 32 40,3 170,0 36 — 32 8 G1/8-28 G1/8-28 — CNUX191016R
levostranné
6913115 FIX8PCJNL2525M19C 25 25 323 150,0 36 8 25 8 M8 X 1 M8 X 1 M5X0.8 CNUX191016L
6913092 FIX8PCJNL3232P19C 32 32 40,3 170,0 36 = 32 8 G1/8-28 G1/8-28 — CNUX191016L

FIX8 » DRZAKY NASTROJU ¢ PCBN ¢ 75° ¢ S VNITRNiM CHLAZENIM

H2

4

LH

Objednaci éislo Katalogové cislo ‘ H B F L1 LH B3 H1 H3 CS CF Gl

pravostranné

6913106 | FIX8PCBNR3232P19C | 32 32 27,3 1725 39 5 32 8 G1/8-28 G1/8-28 |  CNUX191016R
levostranné

6913107 | FIX8PCBNL3232P19C | 32 32 27,3 1725 39 5 32 8 G1/8-28 61/8-28 | CNUX191016L

i ———\
@@ @ N&VO

El: %] ]
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FIX8™ e DRZAKY NASTROJU ¢ PCJN e 93°

H2

& | :

Objednaci éislo ‘ Katalogové Gislo ‘ H B F L1 LH H1 H2 H3 ‘ Gl

pravostranné
6913093 | FIX8PCJNR3232P19 | 32 32 403 170,0 36 32 40 8 | CNUX191016R
6913095 FIX8PCJNR4040R19 40 40 50,3 200,0 36 40 43 — CNUX191016R
levostranné
6913094 FIX8PCJNL3232P19 32 32 403 170,0 36 32 40 8 CNUX191016L
6913096 FIX8PCJNL4040R19 40 40 503 200,0 36 40 43 — CNUX191016L

FIX8 » DRZAKY NASTROJU ¢ PCBN ¢ 75°

H H2
-~ F B
4
LH
L1
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo H B F L1 LH H1 H2 Gl
pravostranné
6913108 | FIX8PCBNR4040R19 | 40 40 353 2025 39 40 3| CNUX191016R
levostranné
6913109 | FIX8PCBNL4040R19 | 4 40 353 2025 39 4 3| CNUX191016L

— N\
@@ —al| ®® | &0 Nevo
]

38
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Tézkeé soustruzeni

Tézkeé soustruzeni

FIX8™ e DRZAKY NASTROJU ¢ KM™ ¢ PCJN e 93° ¢ S VNITRNiM CHLAZENIM

Q

L~ Dmin

Objednaci éislo Katalogové Cislo velikost systému CSMS D min F L1 Gl
pravostranné
6939711 KM50TSPCJNR19FIX8HPC KM50TS 850 35,0 60,0 CNUX191016R
6741041 KM63TSPCJINR19FIX8HPC KM63TS 2000 43,0 60,0 CNUX191016R
6741045 KMB8O0TSPCJINR19FIX8HPC KM80TS 2000 53,0 70,0 CNUX191016R
levostranné
6939712 KM50TSPCJNL19FIX8HPC KM50TS 850 35,0 60,0 CNUX191016L
6741042 KM63TSPCJNL19FIX8HPC KM63TS 2000 43,0 60,0 CNUX191016L
6741046 KM80TSPCJNL19FIX8HPC KM8OTS 2000 53,0 70,0 CNUX191016L
v oy 4 o] ° A4 4 I 4
FIX8 e DRZAKY NASTROJU e KM e PCBN e 75° e S VNITRNIM CHLAZENIM
L1
B
, L e
/)
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo velikost systému CSMS F L1 Gl
pravostranné
6939713 KM50TSPCBNR19FIX8HPC KM50TS 20,5 60,0 CNUX191016R
6741043 KM63TSPCBNR19FIX8HPC KM63TS 27,0 60,0 CNUX191016R
6741047 KM80TSPCBNR19FIX8HPC KM80TS 35,0 70,0 CNUX191016R
levostranné
6939719 KM50TSPCBNL19FIX8HPC KM50TS 20,5 60,0 CNUX191016L
6741044 KM63TSPCBNL19FIX8HPC KMB3TS 27,0 60,0 CNUX191016L
6741048 KMB8OTSPCBNL19FIX8HPC KM80TS 35,0 70,0 CNUX191016L
- ———\
Ry ~
9% [a| @ | & nevo
20 [i7] 1]
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FIX8™ e DRZAKY NASTROJU ¢ PSC ¢ PCJN © 93° ¢ S VNITRNiIM CHLAZENIM

L1

L~ D min

Objednaci ¢islo ‘ Katalogové ¢islo velikost systému CSMS D min F L1 ‘ Gl

pravostranné
6939657 | PSC50PCJNR19FIXS8HPC | KM50TS 850 35,0 60,0 | CNUX191016R
6921218 PSC63PCJNR19FIXSHPC PSC63 2000 450 65,0 CNUX191016R
levostranné
6939658 PSC50PCJNL19FIX8HPC KM50TS 850 35,0 60,0 CNUX191016L
6921219 PSC63PCJNL19FIXSHPC PSC63 2000 450 65,0 CNUX191016L

FIX8 « DRZAKY NASTROJU ¢ PSC ¢ PCBN © 75° S VNITRNiIM CHLAZENIM

N
» \ L1
v | — \ | ")
» U i Ul e
Objednaci éislo ‘ Katalogové ¢islo ‘ velikost systému CSMS F L1 ‘ Gl
pravostranné
6939659 PSC50PCBNR19FIX8HPC KM50TS 22,0 60,0 CNUX191016R
6921220 PSC63PCBNR19FIX8HPC PSC63 27,0 65,0 CNUX191016R
levostranné
6939660 PSC50PCBNL19FIX8HPC KM50TS 22,0 60,0 CNUX191016L
6921351 PSC63PCBNL19FIX8HPC PSC63 27,0 65,0 CNUX191016L
~ N
=& Ry
Q7 —e @ &> |NsVO
38 [ir] |
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SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Kazdy znak v katalogovém €isle predstavuje urcitou viastnost produktu.
PouZijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.

Tangential Tuming Tangential Trning
-

FIX » NEGATIVE INSERT » CNUX-RN

g DB

CNMG191116FP

C N M G 19

Tvar britové Uhel hibetu Tolerancni tfida Vlastnosti britovych Velikost
desticky desticek
. N Oznaceni délky fezné
Tolerance jsou uvedeny I:I 110" metrické
H  Sestihran120° O A 3 pired tpravou fezné hrany a hrany “L10" metricke
povlakovanim R I:I
-
. N
F mm [C DR ST VW
0 Osmihran 135° O B 5° A 397 |S4 04 03 03 06 — —
476 |04 05 04 04 08 08 S3
s | 556 |05 06 05 05 09 09 03
B i i
* M
—— . 600 |— — 06 — — — —
. I::[l:] 635 |06 07 06 06 11 11 04
P I Q ¢ ( i ¢ 7,94 108 09 07 07 13 13 05
T Re =0 ot 1] 800 |— — 08 — — — —
I 952 |09 11 09 09 16 16 06
R Ooy— D T M1 [11 13 11 11 19 19 07
— Q ‘ 1200 [— — 12 — — — —
B -- 12,70 |12 15 12 12 22 22 08
u 1429 |14 17 14 14 24 24 09
S Civerec90° E 20° 15,88 |16 19 15 15 27 27 10
B
\__; 1600 |— — 16 — — — —
/
Re D ——ISI—— o -i- 17,46 |17 21 17 17 30 30 11
N 19,05 |19 23 19 19 33 33 13
T Trojihelnik 60° F 25° c ]:[ 00 |— -0 ——— —
2222 |22 27 22 22 38 38 15
| ; ——
J i 500 |[— — 25 — — — —
c K°§°dé|”"k D = Teoreticky primeér vepsané X Specilni konstrukce 2540 |25 31 25 25 44 44 17
D & Kruznice bfitové desticky 3175 (32 38 31 31 54 54 21
E ?go G 30° S:T!oué[tkg . 20 [— — 32 — — — —
B =Viz. udaje nize
M s \)
VvV 3
Trigon 80° R
W srozsitenymi thly Q N ©
v rozich
Toleranchni tiidy Tolerance “D” Tolerance “B” Tolerance “S”
( +0,025 +0,013 +0,025
L Pravouhlé 90° p 11°
H +0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
G +0,025 +0,025 +0,013
A Rk Uvedeno pro jiné hly
B ggo O hitety, pokud je zapotiebi M Viz. tabulky na nasledujici strané +0,013
N/K s5° popis. U Viz. tabulky na nasledujici strané +0,013
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SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

(pokracovani)

Tangential Tuming Tangential Trning
-

FIX8 » NEGATIVE INSERT » CNUX-RN

g DB

CNMG191116FP

11 16 FP

Tloustka S Rohovy Provedeni bfitové Rezna hrana Utvarec trisky
radius “Re” desticky (volitelné) (volitelné) (volitelné)
R = Pravostranné F F - Ostra
4 rohovy ,
Symbol Tloustka Symbol ridius Ostrd
FF = Presné dokoncovani
mm mm mm mm L = Levostranné E ] FN = Dokongovaci negativni
= 0,79 X0 0,04 Zaoblend
MN = Stfedné negativni
70 1,00 01 01 . ’ .
o = " 02 = Ly B MR = Stiedni hrubovni
Srazend
T 1,98 04 04 —— RN = Hrubovaci negativni
O R
02 2,38 08 08 — s oy - Univerzdni stiedni
03 3,18 12 12 Srazend a obrabéni
13 397 16 16 zaoblend FP = Dokongovaci pozitivni
04 4,76 20 20 K MP = Stfedni pozitivni
24 24 e
% 5% ’ L O \ S dvojitym RP = Hrubovaci pozitivni
06 6,35 28 238 B — srazenim
o7 794 2 32 RM = Hrubovaci stfedni
9 9,52 00 | i ... RH = Tézké hrubovani
A Dvojita srazend a
unov I- N . P o
1 11,11 Mo tové desticka zaoblend W _ ‘[;I(illggpcovamfazetka
12 12,70 = V
Mw = Stedni obrabéni s Wiper
FS = DokonCovani ostré
MS = Stfedné ostré
+ Tolerance rozméru “D” + Tolerance rozméru “B” RW = Hrubovaci Wiper
Tolerance tfidy M Tolerance tfidy U Tolerance tfidy M Tolerance tiidy U HP = Velmi pozitivni geometrie
Tvary S, 7,0, Tary S, 7,6, up = Univerzaini pozitivni (UP)
“D” R, &W Tvar D TvarV Tvary S, T,&C “p” R, &W Tvar D TvarV Tvary S, T, & C Utvareg tfisky pro malé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ~ posuvy
397 0,05 = = = 3,97 0,08 = = = UF _ Ultra presné
476 0,05 — - 0,08 476 0,08 - — 0,13 "~ dokonGovéni
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 556 0,08 0,11 = 0,13 S
6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 - 0,13 LF = LeNke dokonCovani
794 0,05 0,05 0,05 0,08 794 0,08 0,11 = 0,13 o
9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13 MF = Stfedni dokoncovani
11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 - - E _ Honqyanébfitové
1270 | 008 0,08 0,08 013 12,70 013 0,15 0,25 0,20 desticky
14,29 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 0,15 - - T = Negativni fazetka
15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 - 0,27 Negativni fazetka a
17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 - 0,27 S Sl ———
19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 - 0,27
22,22 0,13 - - 0,25 22,22 0,15 - - 0,38 MP-K = Stiedni pozitivni
25,40 0,13 - - 0,25 25,40 0,18 — - 0,38
31,75 0,15 = - 0,25 31,75 0,20 = = 0,38 MG-P = Stfedni pozitivni
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FIX8™ e NEGATIVNi BRITOVE DESTICKY ¢ CNUX-RN

@ prvni volba
O alternativni volba

[P e[e[e]e
(M 0
Koo [e
[N |
H
[ H |
Q0w
150 Z|8I5|E
katalogové gislo D L10 Re D1 s Ap max HEEE
pravostranné
CNUX191016RRN | 19,05 12,00 1,60 7,16 10,58 4,00 |o ole|e
CNUX191024RRN 19,05 12,00 2,40 7,16 10,58 4,00 (A AN AN ]
levostranné
CNUX191016LRN 19,05 12,00 1,60 7,16 10,58 4,00 o|lo|o|0
CNUX191024LRN 19,05 12,00 2,40 7,16 10,58 4,00 e(o(o|0
FIX8 « REZNE PODMINKY e DOPORUCENI K SORTAM
® Hiavni Negativni geometrie
O Vedlejsi
-RN
Podminky KCP10B KCP25B KCP40B KCPK05
Tézké prerusované fezy 5 ¢} (]
Lehce preruSované fezy G ° o o
Proménna hloubka fezu 0 o ° °
Snadny fez o) ° °
Tézké prerusované fezy e, ¢}
M
Lehce preruSované fezy G @)
Tézké prerusované fezy ) @) 0
Lehce preruSované fezy G o @) °
Proménna hloubka fezu o] o o °
Snadny fez (o) ¢} °
———\
Ry v
0% Fa & | & nevo
20 1]
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FIX8™ e REZNE PODMINKY ¢ POSUVY & HLOUBKA REZU ¢ PODELNE SOUSTRUZENI

FIX8-RN
13
12 -
[J Rohovy radius 1,6

11 \\

10 \\ Rohovy radius 2,4
'E ° \\
E 8 \\ [C] Hlavni oblast pouZiti
-
B 7 \
% 6 ® @ Potatecni podminky
= 5
=]
= . ’ ’

3

2

; Pocatecni podminky

posuvti: 0,6
0 Hloubka fezu: 6,0
0.30 0.50 0.70 0.90 1.10 1.30 1.50
0.20 0.40 0.60 0.80 1.00 1.20 1.40

Velikost posuvu [mm/ot.]

POZNAMKA: Pro 25mm drzaky KM50 a PSC50 je doporuceno neprekracovat 80% maximaini hloubky
fezu nebo maximainiho posuvu z divodu stability drZaku.

FIX8 « REZNE PODMINKY ¢ POSUVY & HLOUBKA REZU ¢ GELNi SOUSTRUZENI

FIX8-RN
5
[ Rohovy radiusv 1,6 a 2,4
4
—
E O Hiavni oblast pouziti
£ 3
‘;‘ o
)g , @ Pocatecni podminky
«©
9
=2
-
= 1
= Pocateéni hodnoty
; ; ; ! ; posuv(i: 0,45
0 Hloubka fezu: 2,7
0.30 0.50 0.70 0.90
0.20 0.40 0.60 0.80

Velikost posuvu [mm/ot.]

POZNAMKA: Pro 25mm drzaky KM50 a PSC50 je doporuceno nepiekracovat 80% maximéini hloubky
fezu nebo maximainiho posuvu z divodu stability drZaku.

FIX8 « REZNE PODMINKY e REZNE RYCHLOSTI

KCPK05 | KCP10B | KCP25B | KCP40B
Rezna rychlost - m/min
Materilova Poéatecni Pocatecni Podatecni Pocatecni

skupina min hodnota max min hodnota max min hodnota max min hodnota max
0-1 125 285 320 100 275 315 95 195 250 90 145 170
2 125 170 280 125 185 245 95 135 225 90 105 160
3 125 135 195 120 135 175 95 110 160 70 85 120

4 65 110 145 65 100 140 50 75 125 35 65 100

5 105 160 190 105 150 210 85 135 190 75 95 105

6 105 135 190 75 125 190 75 105 155 55 75 100

1 - - - - - - - - - 55 85 95

M 2 - - - - - - - - - 55 75 90
3 - - - - - - = - = 55 65 95

1 215 270 460 180 235 460 180 215 430 = = =

2 110 235 290 110 215 270 110 200 250 - - -

3 120 195 270 125 195 270 125 190 250 - - -
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POWERED BY

Soustruzeni N %VOM

Beyond™ Evolution™
Zapichovani & Upichovani

Vniteni praim. Celni
soustruzeni

Upichovani \@) Vnitini prdim. Zapichovani

Zapichovani

@ Kopirovani
@ Celni soustruzeni

Celni zapichovani
@ SréZeni hran

Vniteni praim. Celni
zapichovani

Vnitfni prim. Soustruzeni

Vnitini prdm. Srazeni
hran a kopirovani

Vnéjsi priméry Hiuboke
zapichovani

@eeé

Beyond Evolution jsou jednostranné zapichovaci a upichovaci nastroje, ktery je mozné vyuzit i pro
vicesmérné soustruzeni.

Funkce aktivniho chlazeni zajiStuje delSi Zivotnost nastroje a vySSi Ubéry materidlu pfi pouziti vysokotlakého i
nizkotlakého chlazen.

Patentovand lizko s novou trojitou klinovou drazkou zajiStuje funkéni stabilitu a minimalizuje chvéni a zaruCuje
vynikajici kvalitu povrchd.

KZKENNAMETAI:
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Efekt ventilatoru

Privadi chladici kapalinu presné
na Spicku britové desticky do
oblasti fezu pod tfisku a fidi tak
teplotu.

Efekt utvarece trisky

LepSi utvareni tfisek pfi vSech
zapichovacich a upichovacich
operacich a vicesmérném

soustruzen.

Horni a spodniV drazka

Presné a bezpecné upnuti bfitové
desticky pro vy$Si tuhost a
rozmérovou presnost.

Pfivod 1 ——

Pfivod 2

zapichovacich a upichovacich
operacich a vicesmérném
soustruzen.

Konstrukce V-drazky
Neprekonatelna stabilita pfi

Pfivod 3 ‘ = |

KZKENNAMETAI:
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Zapichovani a upichovani

Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ PRUOVODCE VYBEREM NASTROJE e BRITOVE DESTICKY

Britové desticky
P \ f >
’% A i "t’ fl i/
Rady GUP GUP s plnym radiusem GUP typ “v” GUN GUN s pinym radiusem
Strana B3-54 ma a a

Primarni operace

gy

9

Dalsi operace

gy

Material obrobku

Hlavni P n N 'S P P
Dalsi H M M
Stabilita L 1] ] | || EEN EER
Univerzalnost HER EEN [ ] | EEN R
Geometrie Pozitivni Pozitivni Pozitivni Negativni Negativni
Unel nastaveni 0° Radius - 0° Rédius
Sifka fezu 1,6-10 125 mm 2-8125mm N/A 1,6-10 125 mm 2125-8125 mm
S vnitfnim chlazenim v v 4 v v
Liizko 1F-10 2-8 3,6 1F-10 2-8
KZKENNAMETAE
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Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ e PRUVODCE VYBEREM NASTROJE ¢ BRITOVE DESTICKY

Zapichovani a upichovani

Bitové desticky

¥

Rady

CF

CR

Strana

Primarni operace

Q|2

& |als

Qs

Dalsi operace

57

Material obrobku

Hlavni

Dalsi

Stabilita [ ] ] [ 1] HENE [ ]|
Univerzalnost [ ]| L 1] L 1] L 1]
Geometrie Pozitivni Pozitivni Negativni Pozitivni
Unel nastaveni 0°,6°12° 0°,6° 0°,6° 0% 6
Sifka fezu 1,4-5mm 1,44 mm 1,4-8 mm 2-8mm
S vnitinim chlazenim v v v v
Liizko 1B-5 1B-4 1B-8 2-8
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ PRUVODCE VYBEREM NASTROJE ¢ DRZAK

Integralni drzaky nastroji

¥

e
¥
%

Celni zapichovani

Rady 45 Zesilené Zesilena ¢elni upinka (wij3i-B)

Strana

Hlavni operace

€5

DalSi operace

Y
o 9

Materialu obrobku

Stabilita

Univerzalnost [ ]| [ | L 1] [ ] ] | |
Sitka fezu 2-10mm 3-6 mm 1,4-5mm 1,4-3 mm 3-6 mm
Hloubka fezu 16-40 mm 6615-6,54 mm 16-40 mm 10-16 mm 12-32mm
S vnitinim chlazenim v v v* v* v
Velikost stopky 20-40 mm 20-25 mm 12-32 mm 10-20 mm 20-32 mm

Rozhranni stroje — — — — _

Vyska planzety — — — — —
Min. primér éelniho zapichovani — — — — 35mm
Max. priimér éelniho zapichovéni — — — — 999 mm

Min. priimér otvoru — — — — _

Lizko 2-10 3,6 1B-5 1B-3 3-6

*Velikost Ilizka 3 a vétsi.
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ PRUOVODCE VYBEREM NASTROJE ¢ DRZAK

Modularni

Celni zapichovani

Rady (vnitfni-A, vngjgi-B)

Pfi
Strana m, 2-13, B2-23, B3-23,

Hlavni operace

DalSi operace

Materiélu obrobku

Stabilita ] | [ ] | [ ] [ 1]
Univerzalnost HEER HER L1} [ ] ]
Sifka Fezu 1,6-8 mm 1,6-8mm 1,6-8mm 3-8mm
Hloubka fezu 12-32 mm 12-32mm 5831-13 591 mm 12-32mm
S vnitinim chlazenim v* v v* v
Velikost stopky 25-32 mm 25-32 mm 25-32 mm 25-32 mm

Rozhranni stroje — — — _

Vyska planzety — — — —
Min. primér celniho zapichovani — — — 35-350 mm
Max. priimér éelniho zapichovani — — — 40-999 mm

Min. primér otvoru — — — _

Lizko 1F-8 1F-8 1F-8 3-8

*Velikost I0izka 3 a vétsi.
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
YT AR AR

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ PRUVODCE VYBEREM NASTROJE ¢ DRZAK

S rychlou vyménou

KM/KM4X modularni ¢elni

Rady zapichovani

Strana

Hlavni operace

DalSi operace

Materialu obrobku

Stabilita [ 1] [ 1] EER
Univerzélnost HEN EEN L 1]
Sifka fezu 1,6-8mm 1,6-8mm 3-8mm
Hloubka fezu 12-32mm 12-32mm 12-32mm
S vnitinim chlazenim v v* v
Velikost stopky 25-32 mm* 25-32 mm 25-32 mm
Rozhranni stroje KM40-80, KM4X KM40-80, KM4X KM40-80, KM4X
Vyska planzety — — _
Min. primér éelniho zapichovani — — 35-350 mm
Max. priimér éelniho zapichovéni — — 40-999 mm

Min. priimér otvoru — — _

Lizko 1F-8 1F-8 3-8

*Vlelikost Ilizka 3 a vetsi.

KZKENNAMETAE
60


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Zapichovani a upichovani

Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ PRUOVODCE VYBEREM NASTROJE ¢ DRZAK

(pokracovani)

S rychlou vyménou

Z0

\

»

-

\ W

g

Rady

PSC moduldrni pfimé

PSC modularni 90°

Strana

Hlavni operace

DalSi operace

Materiélu obrobku
Stabilita [ ] | L 1] L 1]
Univerzalnost HER HEEE [ ] ]
Sifka fezu 1,6-8mm 1,6-8 mm 3-8mm
Hloubka fezu 12-32mm 12-32mm 12-32mm
S vnitinim chlazenim v* v* v*
Velikost stopky 25-32 mm 25-32 mm 25-32 mm
Rozhranni stroje PSC40-80 PSC40-80 PSC40-80
Vyska planzety — — —
Min. primér Gelniho zapichovani — — 35-350 mm
Max. priimér éelniho zapichovani — — 40-999 mm
Min. primér otvoru — — —
Liizko 1F-8 1F-8 3-8
*Velikost Ilizka 3 a vetsi.
KZKENNAM ETAL
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
YT AR AR

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ PRUVODCE VYBEREM NASTROJE ¢ DRZAK

PlanZety
E » e S
& - |0 & #- P
Rady Upichovaciﬁ;s;i:r;ﬁ‘ S vnitinim Upichg\'ll?:i esn:'lr:iﬁ"im Upichovani KN Micro / Mini
Strana MM m m m
Hlavni operace @ @ @ @ @ @ @
DalSi operace @
Materialu obrobku M M M M
Stabilita (1] [ ]| 1] L 1]
Univerzélnost | | | | | | | |
Sifka fezu 2-4mm 2-6mm 1,4-8mm 1,4-2mm
Hloubka fezu 26-40 mm 33-60 mm 14-120 mm 11-16 mm
S vnitinim chlazenim v v
Velikost stopky — — — _
Rozhranni stroje — — — _
Vyska planzety 26, 32 26, 32 19-53 19
Min. priimér ¢elniho zapichovani — — — —
Max. priimér éelniho zapichovéni — — — —
Min. priimér otvoru — — — _
Lizko 2-4 2-6 1B-8 1B-2

KZKENNAMETAI:

62


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ PRUOVODCE VYBEREM NASTROJE ¢ DRZAK

Vyvrtavaci tyé Nastrojové bloky
/ / ,’ - ;
3 2%
& > Y (v
Rady 90° Celni zapichovani Integraini Odnimatelné horni vedeni
Strana ] [sl:} [}
Hlavni operace \@) @ @ @ @ @
DalSi operace \Q) @ @
Materidlu obrobku N v S T v
Stabilita [ 1] R — —
Univerzalnost [ ] | | | — —
Sitka Fezu 1,6-4 mm 2-3mm 2-6mm 2-6mm
Hloubka fezu 5-12mm 12mm 26-60 mm 26-60 mm
S vnitfnim chlazenim v v v v
Velikost stopky 12-32mm 25-40 mm 20-25 mm 20-25mm
Rozhranni stroje — — — _
Vyska planzety — — 26, 32 26, 32
Min. primér celniho zapichovani — 25-40 mm — —
Max. primér celniho zapichovani — 26-41 mm — —
Min. primér otvoru 16-40 mm 26-41 mm — —
Lizko 1F-4 2-3 2-6 2-6
KZKENNAM ETAL
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
YT AR AR

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ DATA PRO APLIKACI « POSUVY PRO ZAPICHOVANi

Rohovy
radius fn (mm/ot.)
Geometrie velikost liizka (SSC) mm Nizky Vysoky Pocatecni
1F 0,2 0,05 0.08 0,06
02 02 0,05 0,14 0.08
02 0,05 0,16 0.09
03
04 0.08 0,18 0,11
04 0.08 0.22 0,12
04
08 0.10 0,24 0,15
04 0.10 023 0,15
GUN / GUP 05
08 0.10 0,25 0,16
04 0.10 0.22 0,16
06 08 0,12 0.26 0,18
1,2 0,14 0,30 020
08 0,12 0,30 0,20
08
12 0,14 0,32 0.22
10 12 0,15 0,35 0,24
1B 0,15 0,05 0.09 0,06
02 0,2 0,05 0,11 0.07
CL
03 0,2 0,05 0,14 0,085
04 02 0,05 0,18 0.09
0 0.04 0.08 0,05
1B
0.1 0,05 0.10 0,06
0 0.04 0.08 0,06
02
02 0,05 013 0.07
0 0.04 0,12 0.08
CF 03
0,2 0,05 0,18 0.09
0 0.04 0,12 0.08
04
02 0,05 0,20 0,11
0 0.04 0,14 0.09
05
0.3 0,05 0,23 0,13
1B 0,15 0,05 0.09 0,06
02 02 0,05 0,13 0.07
03 02 0,05 0,18 0.09
04 0,2 0,05 0,2 0,11
CM
05 0.3 0,05 0,2 0,14
03 0,05 0.2 0,16
06
04 0,05 0,25 0,16
08 04 0,05 0.3 0,14
02 0,2 0.08 0,13 0.1
03 02 0.08 0,23 014
04 02 0.08 03 0,16
CR 05 0.3 0.1 0,35 0,19
0.3 0.1 0,4 0,21
06
04 0.1 0,4 0,21
08 04 0.1 043 023
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Zapichovani a upichovani

Zapichova
Ay

ni a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™  DATA PRO APLIKACI « POSUVY PRO SOUSTRUZENI A KOPiROVANI

- O w - O w
Velikost luzka 1F Velikost luzka 2
Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.)
0,05 0,08 0,08 0,10 0,12
P — T 047 — — 12 =
T o6 0,4 = & E
s E S 039 — — 1.0 =
= 2 I~ 5]
= .008 rad R 2 .008 rad =
‘s 0,2 rad g % 0,2 rad é
= = = (=1
3 k=] 3 ]
2 E= T 016 — — 04
.008 — — o2 008 02
10020 10039 0031 0039  .0047
Posuv (palec/ot.) Posuv (palec/ot.)
- O w - O w
Velikost luzka 3 Velikost luzka 4
Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.)
0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,08 0,10 0,16 0,24
071 — — 138 .094 —— — 2,4
= 063 — \ — 16 _ = \ -
= — 016 rad | £ 8 o719 — 20 B
g 0,4 rad “woE = '8381 raf E
= = = 8 ra =
B R 8 B 055 — — 14 @
2 008 rad| £ £ FNR g
3 0,2 rad 3 S 031 — — 08 3
T .016 — — 04 T = .016 rad ==
.008 —— — o2 016 — 04 rad — 04
.0031 .0039 .0047 .0055 .0070 .0031 .0039 .0063 .0094
Posuv (palec/ot.) Posuv (palec/ot.)
- O w - O w
Velikost luzka 5 Velikost luzka 6
Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.)
0,10 0,12 0,20 0,22 026 0,28 0,26
| | | | | | 0,10 0,14 0,20 0,24 0,28 0,32
10— . | | [ [ [ [ |
126 — — 32
@ 094 — ~ — 24 — 178 —] [ 3%
S 087 — 031 rad — 22 E = —
=3 0,8 rad = = -102— l047rad Y | 26 £
= .071 — — 18 3 =2 1,2 rad =
B R 5 08— .031 rad — 22 2
's FNR % R 0,8 rad FNR ‘s
'% 039 —— — 10 3 % 5
S 031 — — — — o8 = 5 w7 — — 12 :I_g:,
016 — — — — 04 = s 016 rad 0,4 rad 08
[ [ [ o T T T 11 o
.0039.0047 .0079 .0087 .0102 .0110
.0039 .0055 .0079 .0094 .0110 .0126
Posuv (palec/ot.) 0102
*FNR = s pinym radiusem Posuv (palec/ot.)
- O w - O w
Velikost luzka 8 Velikost luzka 10
Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.)
0,16 0,20 0,26 0,30 0,36 0,20 0,24 0,28 0,40
157 —— — 40 189 — | — 48
150 —— — 38 .
% 126 —— W l— 32 g % 150 —— — 38 E
o 1,2 rad = (=% -
£ 110 — — 28 = = Y
2 N I~ B
2 .031 rad = 2 .047 rad =
e 0,8rad FNR g © 1,2 rad g
=1 = =
3 3 E 23
T 047 — — 12 = T 063 — l— 16 T
031 — — 08 047 — — 12
.0063 .0079 .0102 .0118 .0142 .0079 .0094 .0110 .0157
Posuv (palec/ot.) Posuv (palec/ot.)
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4 Ay Aaaarysy

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ DATA PRO APLIKACI
DOPORUGENA POCATECNI REZNA RYCHLOST (M/MIN)

Materidlova K313 Kcu10 KCU25 KCM3sB KCP10B KCP258 KCK20B
skupina

01 | - - - | 140 280 35 | 110 225 270 | 9 180 213 | 185 400 450 | 145 200 365 | 200 440 490
2 | - - - |10 200 30 | 110 160 260 | 9% 130 155 | 185 270 35 | 145 200 305 | 200 300 380
3 | - - - |1 15 245 | 110 125 235 | 9 100 155 | 170 190 260 | 140 155 245 | 600 200 280
4 | - - - | 75 10 170 | 60 90 160 | 50 70 110 | 9 145 20 | 75 110 180 | 100 160 220
5 | - - - | 120 20 260 | 100 160 210 | 8 130 165 | 150 220 305 | 120 200 270 | 165 240 330
6 | - - - | 10 150 230 | 8 120 18 | 70 100 145 | 120 180 275 | 110 150 230 | 130 190 300
1 | 60 9 120 | 140 20 280 | % 170 25| 75 120 1% | - - - - S - -
2 | 45 75 110 | 120 200 245 | 9% 15 245 | 75 110 1% | - - - - - - - - -
3 | 35 6 100 | 120 180 245 | 90 140 200 | 75 80 1% | - - - - s o = o -
1| 30 75 120 | 120 18 245 | 100 145 225 | - = — | 170 245 440 | 140 200 360 | 210 305 550
2 | 5 70 10| %0 15 240 | 70 120 170 | - - ~ | 120 195 340 | 100 160 280 | 150 245 430
3 | 20 6 9 | 60 10 15 | 50 8 120 | - = - | 120 170 270 | 100 140 220 | 150 210 33

1-2 | 150 370 610 | 150 550 975 | 120 440 780 | - = - = o = - = = = o -
3 — - — — - - — - — — - — - - — — - - - - -
4 | 120 275 430 | 120 365 700 | 100 290 490 | - = = = = = = = = = = =
5 | 45 9 150 | 90 170 245 | 70 135 195 | - - - - - - - - - - - -
6 | 40 75 150 | 120 210 305 | 100 170 245 | - = - e - S . -
1 8 3 75 | 15 5 135 | 8 4 60 | 8 3 60 | - - - = = = = = =
2 | s 3 75| 15 6 135 | 8§ 3 75| 8 30 6| - - - - - - - - -
3 | 8 4 75|15 70 10| 15 4 75|15 3 6 | - - - - S - -
4 | 8 4 75 | 15 70 170 | 8 5 10| 15 4 90 | - - - - - - - - -
1 - - -] & e - - - - = - = = = - = = = o -
2 - - |15 s &5 | - - - - - - - - - - - - - - -
3 - - - - - - - - - - - - - - — - - - - - —

POZNAMKA: Doporucené pocétecni fezné rychlosti jsou zvyraznény tucnym pismem.
Vzhledem k nartistajici tioustce tiisky je zapotiebi snizit velikost fezné rychlosti.

Aplikace pro mobilni telefony

Kennametal aplikace pro mobilni telefony umoziuji snadny pristup ke
kalkulator(im a k informacim o produktech na obou platforméch mobilnich
zafizeni iPhone® i Android™. Zde uvadime nékolik klicovych funkei...

Jsou zde aplikace napfiklad pro:

RYCHLOSTI & POSUVY DOSTUPNOST PRODUKTU KALKULATORY
Zobrazte si informace o posuvech Zkontrolujte globaini dostupnost ~ VyuZijte naSe kalkulatory %
afeznych rychlostech v oblasti  produktli. Po zadani pfihlaSo-  obrabéni pro aplikace vrtani a bt
kovoobrabéni. vacich idajii do Kennametal frézovani. By B (i)
Konnect uvidite i dostupna Matesial B
mnozstvi. Covtnnt Thraugh
Cutting Speed 4 fifmin

Naskenovanim ¢arového kddu muiZete ziskat fezné podminky pro nejvy$si produktivitu,
Zivotnost, nejlepsi cyklovy ¢as a kontrolu tfisky.

POZNAMKA: Tyto aplikace jsou aktuélng dostupné pouze v Anglické verzi. Do budoucna je v
pldnu preloZeni téchto aplikaci do dalSich jazykovych verzi.

7\0 Google play
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Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ « SYSTEM CiSLOVANi NASTROJU * ZAPICHOVACI BRITOVE DESTICKY

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
PouZijte nasledujici sloupce a prislu$né obrazky k snadné identifikaci.

Grooving and Cut-Off

Grooving and Cut-Off

BEYOND ™ EVOLUTION™ * GROOVING INSERT * GUP GEOMETRY * METRIC

§5E58R5E80:

EG0312MO03U02GUP

E

G

0312

03

U

02

GUP

Nazev Typ britové Sitka zapichu Jednotka Velikost Tolerance Rohovy Utvarec/provedeni
skupiny desticky [Gzka radius rezné hrany
Beyond™ G = Ctvercovd Metrické = 1/100 mm M = Metrické U = Presné lisované GUP = Soustruznicko-
Evolution™ zapichovaci
univerzaini pozitivni
R = PIny radius Palcové = 1/1000" | = Palcové P = Pfesné brousené GUN = Soustruznicko-
zapichovaci
univerzalni negativni
V = Profiling
FB = Polotovar bez
utvarece
PB = Polotovar s pozitivni
geometrii a
utvarecem
mm
iost ki Sitka zapichu
velikost liizka L
(SSC) mm palcové = e
1B 1,40 0,055 01 0,1
1F 1,60-1,99 .063-.078 02 0,2
02 2,00-2,99 079-117 04 04
03 3,00-3,99 .118-.156 08 08
04 4,00-4,99 157-196 12 12
05 5,00-5,99 197-.235
06 6,00-7,99 .236-.314 palcové
08 800-899  .315-353 00 P i
10 9,00-10,12  .354-.398
05 .008
* 312 = velikost liizka 08
1 016
2 032
3 .047
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Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ e ZAPICHOVACI BRITOVE DESTICKY ¢ GEOMETRIE GUP « METRICKE

@ prvni volba
2 O alternativni volba
;% (P ee[e[e]O
S M| [ofe ef0
l 'k lllc[o[o[o]e] [0
; N[ e ][O °
[ S| oo D
[H[ [0
ole|8|2|8|8
SHE I
Katalogové &islo SSC w W tol = RR LI HMEEEEEE
EG0212M02U02GUP 2 2,125 0,050 0,20 897 elo|o|0|-|-|-
EG0251M02U02GUP 2 2,511 0,050 0,20 897 o|lo|o|(0|-|-|-
EG0312MO03U02GUP 3 3,125 0,075 0,20 9,60 e|lo|0|-|-[-|-
EG0312MO03U04GUP 3 3,125 0,075 0,40 9,60 o|lo|o|0| - -
EG0412M04U04GUP 4 4125 0,075 0,40 10,19 (A AN ) - -
EG0412M04U08GUP 4 4125 0,075 0,80 10,19 e(e(0|0|-|-|-
EG0512MO05U04GUP 5 5,125 0,075 0,40 12,25 o|lo|o|o|-|-|-
EG0512MO05U08GUP 5 5,125 0,075 0,80 12,25 o000 -|-
EG0612MO06U04GUP 6 6,125 0,075 0,40 14,60 e|lo|o|0|-|-|-
EG0612MO06U0BGUP 6 6,125 0,075 0,80 14,60 ejo|o|0 |- |-|-
EG0712MO06U08GUP 6 7,125 0,075 0,80 14,60 e|lo|o|0|-|-|-
EG0812M08U08GUP 8 8,125 0,075 0,80 17,47 o|o|o|o|-|-|-
EG0812MO08U12GUP 8 8,125 0,075 1,18 17,45 o|lo|-|-|-[-|-
EG1012M10U12GUP 10 10,125 0,075 1,20 20,80 o|o|-(0|-|-|-
BEYOND EVOLUTION  ZAPICHOVACI BRITOVE DESTICKY e
GEOMETRIE GUP e BROUSENE ¢ METRICKE
@ prvni volba
O alternativni volba
[P e[e[e]e]O
IM[ [eofe e[0
K o[o]o[o]e 0
N[ e [0 °
(S| |efe °
[H[ o
A REEE ﬁ
SISIE(eE 2
__ Katalogové Eislo SSC w W tol + RR Ll MEEEEEM
EG0200M02P02GUP 2 2,000 0,025 0,20 892 o|lo|-[-|-[-|@
EGO300M03P02GUP 3 3,000 0,025 0,20 9,55 o|lo|-[-|-[-|®
EGO300MO3P04GUP 3 3,000 0,025 0,40 9,55 o|lo|-[-|-[-|®
EGO400M04P04GUP 4 4,000 0,025 0,40 10,15 (3K - °
EG0400M04P08GUP 4 4,000 0,025 0,80 10,15 e|lo|-[-|-[-|®
EG0500M05P04GUP 5 5,000 0,025 0,40 12,18 o|lo|-[-|-[-|o
EG0500M05P08GUP 5 5,000 0,025 0,80 12,20 o(0|-|-(-|-|@
EGO600MOGP04GUP 6 6,000 0,025 0,40 14,53 o|lo|-[-|-[-|®
EGO600MO6PO8GUP 6 6,000 0,025 0,80 14,54 o|lo|-[-|-[-|®
EGO700M06P08GUP 6 7,000 0,025 0,80 14,50 o|lo|-[-|-[-|®
EGO800MO8POBGUP 8 8,000 0,025 0,80 17,40 e(0|-|-(-|-|®
EGO800MO8P12GUP 8 8,000 0,025 1,20 17,40 o0 -|-(-[-|@
EG1000M10P12GUP 10 10,000 0,025 1,20 20,70 e|lo|-[-|-[-|@
v 2 W | 4" Nsvo
[32 38 A [0F
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Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ e ZAPICHOVACI BRITOVE DESTICKY ¢ GEOMETRIE GUP ¢ PALCOVE

@ prvni volba

O alternativni volba

o
;% [P [ e[e[e]e[0
=~ IM[ [eoe e
l I NNREBOEE
: [ N | e D
[ S| oo D
H o
NN
SISIE(eE 2
Katalogové &islo SSC w W tol + RR LI HMEEEEEE
EG130103U05GUP 3 3,301 0,075 0,20 9,60 ojo|o(0|-|-|-
EG130103U1GUP 3 3,301 0,075 0,40 9,60 o|lo|o(0|-|-|-
EG192104U1GUP 4 4877 0,075 0,40 10,19 o000 -|-
EG192104U2GUP 4 4877 0,075 0,79 10,19 o|jo|o|0|-|-|-
EG255106U1GUP 6 6,478 0,075 0,40 14,58 e|lo|o|0|-|-|-
EG255106U2GUP 6 6,478 0,075 0,80 14,58 o000 (-(-[-
EG317108U3GUP 8 8,051 0,075 1,19 17,46 o|o|-|0|-|-|-
BEYOND EVOLUTION e ZAPICHOVACI BRITOVE DESTICKY e
GEOMETRIE GUP « BROUSENE ¢ PALCOVE
® prvni volba
O alternativni volba
(P e[e[e]e]O
IM[ [eofe e[0
K o[o]o[o]e O
N[ e ][O D
1S | oo °
H[ o
A REEE fu§
SISIE(EE 2
Katalogové Gislo $SC W W tol = RR Ll MEEHEEEE
EG06311FP05GUP 1F 1,600 0,025 0,20 9,00 o(0|-|-(-|-|@
EG094102P05GUP 2 2,388 0,025 0,20 8,88 o(0|-|-(-[-|@
EG125103P05GUP 3 3,175 0,025 0,20 9,55 o|lo|-[-|-[-|®
EG125I03P1GUP 3 3,175 0,025 0,40 9,40 e(0|-|-(-[-|®
EG187104P1GUP 4 4,760 0,025 0,40 10,10 eo(0|-|-(-|-|®
EG187104P2GUP 4 4,762 0,025 0,79 10,10 o0 - |-(-[-[-
EG250106P1GUP 6 6,350 0,025 0,40 14,50 o(0|-|-(-|-|@
EG250106P2GUP 6 6,350 0,025 0,80 14,50 (0| -|-(-[-|@
EG312108P3GUP 8 7,920 0,025 1,20 17,40 -|o(=-[=-|-|-|-
EG375I10P3GUP 10 9,525 0,025 1,20 20,70 e|lo|-[-|-[-|-
— &
@@ el s &7 |NsVO
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BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ ZAPICHOVACi BRITOVE DESTICKY  GEOMETRIE GUP
S PLNYM RADIUSEM  METRICKE

® prvni volba
P O alternativni volba
,'.é/ : (P [l[e[e[e]e]O
i"i (M| [e]e e[0
) K o[of[o[o]e] [O
. [N [ ef0 °
S | oo °
[H[ o
SES 2|8
SIS|E|a|S=S e
Katalogové gislo $SC W W tol = RC L MEEHEEEE
ER0212M02U00GUP 2 2,120 0,050 1,060 8,97 o|lo|-|(0|-|-|-
ER0312M03U00GUP 3 3,125 0,075 1,560 9,60 e|lo|o|(0|-|-|-
ER0412M04U00GUP 4 4,125 0,075 2,060 10,20 olo|o|0|-|-|-
ER0512M05U00GUP 5 5125 0,075 2,560 12,20 e|lo|o|(0|-|-|-
ER0612MO6U00GUP 6 6,125 0,075 3,060 14,60 ojo|o(0|-|-|-
ER0812M08UO0GUP 8 8,125 0,075 4,060 17,50 e|lo|o(0|-|-|-
BEYOND EVOLUTION e ZAPICHOVACI BRITOVE DESTICKY e GEOMETRIE GUP »
S PLNYM RADIUSEM  BROUSENE  METRICKE
® prvni volba
. O alternativni volba
i
—.5/ (P [l[e[e[e[e]O
e M| [o]e e[0O
‘ i 'K o[of[o]o]e] [0
- “ ®|0 °
(s| [e]e °
[H[ O
olw|8|8|8|8
S SIE R
Katalogové gislo $SC W W tol = RC Ll MEEEEEE
ER0200M02P00GUP 2 2,000 0,025 1,000 8,91 o0 - |-(-[-[-
ER0300MO03P00GUP 3 3,000 0,025 1,500 9,50 o|lo|-[-|-[-|®
ER0400M04P00GUP 4 4,000 0,025 2,000 10,10 e|lo|-[-|-[-|@
ER0500MO05P00GUP 5 5,000 0,025 2,500 12,20 e|lo|-[-|-[-|®
ER0600MO06PO0GUP 6 6,000 0,025 3,000 14,50 o|lo|-[-|-[-|®
ER0800MO08POOGUP 8 8,000 0,025 4,000 17,40 e(0|-|-[-|[-|®
N
& )
0 Fa| = Nevo
20 1]
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Zapichovani a upichovani

Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ ZAPICHOVACi BRITOVE DESTICKY « GEOMETRIE GUP
S PLNYM RADIUSEM ¢ PALCOVE

@ prvni volba
O alternativni volba

[ P] efefefe O
IM[ [ofe e
K ololo[ofe] [o
N[ e ][O °
(S| |efe °
[H[ ]O
NN
S|IS|Z|E(E=e
Katalogové gislo $SC W W tol = RC Ll MEEEEEE
ER130103U00GUP 3 3,302 0,075 1,650 9,60 ojo|ofo|-|-|-
ER192104U00GUP 4 4878 0,075 2,440 10,20 o000 -|-
ER255106U00GUP 6 6,478 0,075 3,240 14,60 o|lo|-|0|-|-|-
ER317108U00GUP 8 8,052 0,075 4,030 17,50 o|0|-|-|-|-|-
BEYOND EVOLUTION e ZAPICHOVAGI BRITOVE DESTICKY e GEOMETRIE GUP e
S PLNYM RADIUSEM  BROUSENE ¢ PALCOVE
@ prvni volba
. -\ O alternativni volba
:‘i/ (P e[e[e]e]O
¥/ HeHHERaRE
_ 'K olol[ofole] [o
. N[ e 0o D
(S| |efe °
H| 0O
N
S|IS|Z(E(E=e
Katalogové gislo $SC W W tol = RC Ll MEEEEEE
ER125I03P00GUP 3 3,175 0,025 1,590 9,50 (0| -|-(-|-|@
ER187104P00GUP 4 4,762 0,025 2,380 10,10 eo(0|-|-(-|-|@
ER250106P00GUP 6 6,350 0,025 3,170 14,50 o|lo|-[-|-[-|@
ER312108P00GUP 8 7,920 0,025 3,960 17,40 o|o|-|[-|-|[-|@
BEYOND EVOLUTION e KOPIROVACI BRITOVE DESTICKY  GEOMETRIE GUP
@ prvni volba
O alternativni volba
,../(p- [P e]e[e[e[0
= | (M| [e]e o[0
w K @lcloo[ole] [0
[N [ e]O °
(s| |efe °
[H[ ]o
SEE 2|8
SIS|E|a|S=s(e
Katalogové éislo SSC RC LI MEEEEEE
EV000OMO03U02GUP 3 0,200 1474 s|[oll==l==]=
EV0000M06U08GUP 6 0,800 24,02 -lo|-|-|-|-]-
N
@@ el s \\\\@ N&VO
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Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ e ZAPICHOVACI BRITOVE DESTICKY ¢ GEOMETRIE GUN * METRICKE

@ prvni volba
2 O alternativni volba
‘-j_w} [P ] efefe|e]O
=5 M| [eo]e ®|0O
\l K o[o[o|ofe] o
[N | e[O °
B oo D
[H[ o
S REEE ﬁ
SISIE(EE 22
Katalogové Gislo SSC w W tol + RR L HEEEEEE
EG0212M02U02GUN 2 2,125 0,050 0,20 8,97 e|lo|o|(0 |0 |-
EG0251M02U02GUN 2 2,510 0,050 0,20 8,97 o|lo|-(0o|0|-|-
EG0312M03U02GUN 3 3,125 0,075 0,20 9,60 o|lo|o|(0 |0 |-
EG0312MO03U04GUN 3 3,125 0,075 0,40 9,60 olo|o(o|0|-|-
EG0412M04U04GUN 4 4125 0,075 0,40 10,19 ejo|o|(0 |0 |-
EG0412M04U08GUN 4 4125 0,075 0,80 10,19 ejo|o(0 |0 |-
EG0512M05U04GUN 5 5125 0,075 0,40 12,20 LA A N AK A
EG0512M05U08GUN 5 5,125 0,075 0,80 12,20 o|lo|o|(0|0|- |-
EG0612MO6U04GUN 6 6,125 0,075 0,40 14,60 ojo|o|- |0 |-
EG0612MO06U0BGUN 6 6,125 0,075 0,80 14,60 olo|-(of0|-|-
EG0812M08U0SGUN 8 8,125 0,075 0,80 17,50 e|lo|o|(0 |0 |-
EG0812M08U12GUN 8 8,125 0,075 1,20 17,50 ejo|o(0 |0 |-
EG1012M10U12GUN 10 10,125 0,075 1,20 20,80 ejo|o(o |0 |-
BEYOND EVOLUTION e ZAPICHOVACI BRITOVE DESTICKY e GEOMETRIE GUN e PALCOVE
@ prvni volba
= O alternativni volba
‘ﬁ!‘%} [P e[e[e[e[O
z M| [e]e Qe
\l I BEEEOEE
[N o]0 °
(s| |efe °
[H[ o
o|lw|8|2|8|8
S SRS
Katalogové &islo SSC w W ol + RR Ll MEEEEEN
EG063I1FU05GUN 1F 1,600 0,050 0,20 9,00 o|lo|jo|(of0|-|-
EG094102U05GUN 2 2,388 0,050 0,20 8,97 o|jo(0|j0o|0 |- |-
EG125I03U05GUN 3 3,175 0,075 0,20 9,60 ojo(o|j0o|0| |-
EG125I03U1GUN 3 3,175 0,075 0,40 9,60 o(oj0oj0|0 - |-
EG130103U05GUN 3 3,302 0,075 0,20 9,60 o|jo|jo(0f0 |-
EG130103U1GUN 3 3,302 0,075 0,40 9,60 o|jo|jo(0 (0 |-
EG187104U1GUN 4 4,750 0,075 0,40 10,20 eojo|o|(0f0| |-
EG187104U2GUN 4 4,750 0,075 0,80 10,19 e|jo(-|0|0 - |-
EG192104U1GUN 4 4,877 0,075 0,40 10,19 o|jo|0|0-(-|-
EG192104U2GUN 4 4,878 0,075 0,79 10,19 ojo|o(0of0 |-
EG250106U1GUN 6 6,350 0,075 0,40 14,58 o|jo|jo|(0 0 |-
EG250106U2GUN 6 6,350 0,075 0,80 14,58 o000 -|-|-
EG255106U1GUN 6 6,477 0,075 0,40 14,58 -[=-[-(®|-|-|-
EG255106U2GUN 6 6,477 0,075 0,80 14,58 ejlo-|0|0 - |-
EG312108U3GUN 8 7,925 0,075 1,20 17,46 ojo|o|(0f0 |-
EG317108U3GUN 8 8,052 0,075 1,19 17,46 o|jo|-(0f0|-|-
EG375110U3GUN 10 9,525 0,075 1,20 20,80 o|0|-[-|-[-|-
9% Ca @ | & novo
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BEYOND™ EVOLUTION™ e ZAPICHOVACI BRITOVE DESTICKY « GEOMETRIE GUN o
S PLNYM RADIUSEM e METRICKE

@ prvni volba
- O alternativni volba
[ P] efefefe]O
[ M| [ofe OR
K o[o|o[o]e] |o
: [ N | o0 D
[ S| oo °
H[E o
o|w|B|B(8|8
S|SE|R(EE|e
Katalogové gislo SSC ] W tol + RC L HMEEEHEEE
ER0212M02U00GUN 2 2,120 0,050 1,060 8,97 o|lo|-(0|0| |-
ER0312M03U00GUN 3 3,125 0,075 1,560 9,60 ojo|o(0 |0 |-
ER0412M04U00GUN 4 4125 0,075 2,060 10,20 o000 |-
ER0512MO05U00GUN 5 5125 0,075 2,560 12,20 o|jo(0|j0|0| |-
ER0612MO6UOOGUN 6 6,125 0,075 3,060 14,60 o|o(0|j0|0 |-
ER0812M08UOOGUN 8 8,125 0,075 4,060 17,47 o|o|o (0|0 |-
BEYOND EVOLUTION e ZAPICHOVACI BRITOVE DESTICKY © GEOMETRIE GUN
S PLNYM RADIUSEM e PALCOVE
® prvni volba
- O alternativni volba
(P [[e[e[e]e]O
i’i IM[ [eofe e[0
Il RREREROEE
- N[ e[O °
(s| |efe °
H[ o
NN
S|SE|R(E2|e
Katalogové gislo SSC w W tol + RC Ll HMEEEEEE
ER094102U00GUN 2 2,387 0,050 1,190 8,97 o|jo|o|(0 |0 |-
ER125I03U00GUN 3 3177 0,075 1,590 9,60 e|lo|o|-|-[-|-
ER130103U00GUN 3 3,300 0,075 1,650 9,60 elo|0|-|-|-|-
ER187104U00GUN 4 4,750 0,075 2,370 10,20 o|0(-|0|-|-|-
ER192104U00GUN 4 4,873 0,075 2,440 10,20 o|lo|-|(0|0|- |-
ER250106U00GUN 6 6,346 0,075 3,170 14,60 ojo|o(0 |0 |-
ER255I06U00GUN 6 6,473 0,075 3,240 14,60 -|o(-|®[-|-]|-
ER312I08U00GUN 8 7,925 0,075 3,960 17,50 e|lo|jo|(0|-|-|-
ER317108U00GUN 8 8,052 0,075 4,030 17,50 o|0|(-|0|-|-|-

— N\
@@ —al| ®® | &0 Nevo
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4 Ay Aaarysy

BEYOND™ EVOLUTION™ e SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL  BRITOVE DESTICKY

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu. PouZijte nasledujici sloupce a pfislusné obrazky
k snadné identifikaci.

Grooving and Cut-Off Grooving and Cut-0ff
-—

BEYOND™ EVOLUTION™ » GUT-OFF INSERT » CF GEOMETRY » METRIC
P = -

EC030MO3PNOOCF02

E C 030 M 03 P N 00 CF 02

Nazev Typ britové Sitka Jednotka  Velikost ~ Tolerance Provedeni Uhel Utvareg trisky Rohovy
skupiny desticky fezné lGZka bfitové sestupu radius
hrany (SSC) desticky
Beyond C = Upichovani M = Metrické P =Brousené N = Neutraini 00 = Neutraini CL = Upichovani pro
Evolution L = Levostranné 06 =6° nizké posuvy
R = Pravostranné 12=12° CF = Pfesné
upichovani
CM = Stfedni
upichovani
CR = Hrubé
upichovani
Sitka fezné velikost Rohovy
hrany mm ltzka (SSC) mm radius mm

014 14 1B 14 00 0,0
020 20 02 2,0 o1 0,1
030 30 03 3,0 02 02
040 40 04 4.0 04 04
050 50 05 5.0
060 6,0 06 6.0
070 7,0 08 8,0
080 8,0
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BEYOND™ EVOLUTION™ e UPICHOVACI BRITOVE DESTICKY ¢ GEOMETRIE CF » METRICKE

neutraini pravostranné ° pI'Vni V0|ba
O alternativni volba
(P [ e[e[e][e[O
M| [eo]e e[0
'K o[of[o]oe] [0
(N[ e]O D
(S| [e]e D
[H[ o
levostranné neutrdini pravostranné
olw|8|8|8|8
S| E|g g2 e
Katalogové &islo SSC w W tol + 1] oR al RR RL gigg|ggigie
EC014M1BLO6CFO1 1B 1,404 0,050 9,00 — 6 0,15 — -|lo|-|-[-|0®f-
EC014M1BNOOCFO1 1B 1,400 0,050 9,00 — = 0,15 0,15 -|o|-[-|-|0®-
EC014M1BRO6CFO1 1B 1,404 0,050 9,00 6 — — 0,15 -|o[-|-|-|®|-
EC020MO02L06CF02 2 2,000 0,050 8,97 — 6 0,20 — -|of-|- o -
EC020M02NO00CF02 2 2,000 0,050 8,97 — — 0,20 0,20 -|o[-|-|-|®|-
EC020M02R06CF02 2 2,000 0,050 8,97 6 = — 0,20 -|lo[-|-|-|®|-
EC030MO03L06CF02 3 3,000 0,075 9,60 — 6 0,20 — -|o|-|[-|-|0®-
EC030M03N00CF02 3 3,000 0,075 9,60 — — 0,20 0,20 -|o|-[-|-|0®-
EC030M03R06CF02 3 3,000 0,075 9,60 6 — — 0,20 -|o[-|-|-|®|-
EC040MO04L06CF02 4 4,000 0,075 10,19 — 6 0,20 — -|o|-[-|-|0®-
EC040M04NO0CF02 4 4,000 0,075 10,19 — — 0,20 0,20 -|o[-|-|-|®|-
EC040M04R06CF02 4 4,000 0,075 10,19 6 — — 0,20 -|o[-|-|-|®|-
EC050M05N00CF03 5 5,000 0,075 12,20 — = 0,30 0,30 -|lo|-|[-|-|0|-
UPICHOVACI BRITOVE DESTICKY BEYOND EVOLUTION e BROUSENE CF « METRICKE
i - ) @ prvni volba
levostranné neutrdlni pravostranné
O alternativni volba
[~aL L - U Pl e
w M °
W K (@]
N (@]
0 . \laR S o
levostranné neutraini pravostranné H
g
Katalogové ¢islo SSC w W tol + LI oR al RR e
EC014M1BPL0O6CF00 1B 1,400 0,025 9,00 — 6 — O
EC014M1BPL12CF00 1B 1,400 0,025 9,00 — 12 — °
EC014M1BPNOOCF00 1B 1,400 0,025 9,00 — — — °
EC014M1BPNOOCFO1 1B 1,400 0,025 9,11 — — 0,15 °
EC014M1BPRO6CF00 1B 1,400 0,025 9,00 6 — — °
EC014M1BPR12CF00 1B 1,400 0,025 9,00 12 — — °
EC020M02PLO6CF00 2 2,000 0,025 8,95 — 6 — .
EC020M02PL12CF00 2 2,000 0,025 8,95 — 12 — .
EC020M02PNOOCFO00 2 2,000 0,025 8,94 — — — (]
EC020M02PNOOCF02 2 2,000 0,025 9,04 — — 0,20 °
EC020M02PR0O6CF00 2 2,000 0,025 8,94 6 — — °
EC020M02PR12CF00 2 2,000 0,025 8,95 12 — — °
EC030M03PLO6CF00 3 3,000 0,025 9,48 — 6 — .
EC030M03PL12CF00 3 3,000 0,025 9,48 — 12 — .
EC030MO3PNOOCFO00 3 3,000 0,025 9,48 — — — °
EC030MO03PNOOCF02 3 3,000 0,025 9,63 — — 0,20 °
EC030MO3PRO6CFO0 3 3,000 0,025 9,48 6 — — °
EC030M03PR12CF00 3 3,000 0,025 9,48 12 — — .
EC040M04PLO6CF00 4 4,000 0,025 10,01 — 6 — °
EC040M04PL12CF00 4 4,000 0,025 10,28 — 12 — °
EC040MO04PNOOCFO00 4 4,000 0,025 10,01 — — — °
EC040MO04PNOOCF02 4 4,000 0,025 10,16 — — 0,20 °
EC040M04PR0O6CF00 4 4,000 0,025 10,01 6 — — °
EC040M04PR12CF00 4 4,000 0,025 10,25 12 — — .
EC050M05PNOOCF00 5 5,000 0,025 12,07 — — — .
EC050MO05PNOOCF03 5 5,000 0,020 12,22 — — 0,30 o
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BEYOND™ EVOLUTION™  CUT-OFF INSERT » GEOMETRIE CF « BROUSENE » PALCOVE

levostranné neutralni pravostranné © prvni volba
O alternativni volba
-] /‘QL LI
w E J
M [ J
w W K R
N 0
o RR . \t“R S °
levostranné neutraini pravostranné H
8
Katalogové Cislo SSC w W tol + LI oR ol RR e
EC094102PL06CF00 2 2,387 0,025 8,95 = 6 — [}
EC094102PN0O0CF00 2 2,387 0,025 8,95 = — — °
EC094102PR0O6CF00 2 2,387 0,025 8,95 6 — — °
EC125I03PLO6CF00 3 3,175 0,025 9,48 — 6 — °
EC125I03PL12CF00 3 3,175 0,025 9,75 = 12 — [}
EC125I03PNOOCF00 3 3,175 0,025 9,48 = — — o
EC125103PR0O6CF00 3 3,175 0,025 9,48 6 — — °
EC125I03PR12CF00 3 3,175 0,025 9,48 12 — — °
EC188104PLO6CF00 4 4,762 0,025 10,01 = 6 — o
EC188104PNOOCF00 4 4,763 0,025 10,01 — — — °
EC188104PRO6CF00 4 4,762 0,025 10,02 6 — — °
BEYOND EVOLUTION * UPICHOVACi BRITOVE DESTICKY » GEOMETRIE CL » METRICKE
levostranné neutrdlni pravostranné  prvni volba
O alternativni volba
[P e[e[e[e[O
(M| _[o]e el0
K o[of[o[o]e] [oO
INEle]O °
(s| [efe °
levostranné neutraini pravostranné II. o
NN EEE]
S|ISZ(EE =R
Katalogové gislo $SC W W tol = Ll aR al RR RL MEEHEEEM
EC014M1BLO6CLO1 1B 1,400 0,050 9,00 = 6 0,15 — -|lof=-[=-|-|-|-
EC014M1BN0OCLO1 1B 1,400 0,050 9,00 = = 0,15 0,15 -|of-[-|-|®]|-
EC014M1BRO6CLO1 1B 1,400 0,050 9,00 6 — — 0,15 -|of-[-|-|®]|-
EC020M02L06CLO02 2 2,000 0,050 8,96 — 6 0,20 — -|o[-[-|-|0®]|-
EC020M02NO00CLO02 2 2,000 0,050 8,97 = = 0,20 0,20 -|lo|-|-[-|®|-
EC020M02R06CL02 2 2,000 0,050 8,96 6 = = 0,20 -|lo|-|-[-|®[-
EC030MO03L06CLO02 3 3,000 0,075 9,59 — 6 0,20 — -|of-[-|-|0®]|-
EC030M03NO00CLO02 3 3,000 0,075 9,60 — — 0,20 0,20 -|o[-[-|-|®]|-
EC030M03R06CLO02 3 3,000 0,075 9,59 6 = = 0,20 -|of-[-|-|®]|-
EC040M04L06CLO02 4 4,000 0,075 10,19 = 0,20 — -|o[=-[-|-|-]|-
EC040M04NO0CLO02 4 4,000 0,075 10,20 — — 0,20 0,20 -|lo|-|-[-|®|-
EC040M04R06CL02 4 4,000 0,075 10,19 6 — — 0,20 -|o|-|-]-|-]-

0% 2| @ | & [nevo

[32 38 A A [0F
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BEYOND™ EVOLUTION™ e UPICHOVACI BRITOVE DESTICKY ¢ GEOMETRIE CM e METRICKE

levostranné neutralni pravostranné @ prvni volba

O alternativni volba

RR P efefefe[O
A\ M o0 ®|0
WL K o[o|ofO|e )
T N ® |0 [J
S o0 °
H o
levostranné neutraini pravostranné
o|w|38|8|8|8
SEIEEEEER
Katalogové Cislo SSC w Wtol + L oR ol RR RL gle|eggiee
EC014M1BLO6CMO02 1B 1,400 0,050 9,00 = 6 = 0,20 -|of=[=[=]-]-
EC014M1BNOOCMO1 1B 1,400 0,050 9,00 = = 0,15 0,15 -|o(-[-[-|-|-
EC014M1BRO6CM02 1B 1,400 0,050 9,02 6 — — 0,20 -|o(-[-|-|-]-
EC020M02L06CM02 2 2,000 0,050 9,00 — 6 0,20 — -|o|-|-|- -
EC020M02N00CMO02 2 2,000 0,050 8,98 = = 0,20 0,20 -|o[=-[=-[-|-
EC020M02R06CMO02 2 2,000 0,050 9,00 6 = = 0,20 -|o[=[=[=]=-]-
EC030M03L06CMO02 3 3,000 0,075 9,60 — 6 0,20 — -|o(=-[=-|-|-]-
EC030MO3N00OCMO02 3 3,000 0,075 9,60 — — 0,20 0,20 -|o(-[-[-|-]-
EC030MO3R06CMO02 3 3,000 0,075 9,60 6 = = 0,20 -|o(-[-[-|-|-
EC040M04L06CM02 4 4,000 0,075 10,20 = 6 0,20 — -|o(=-[-[-|-]|-
EC040M04N00CMO02 4 4,000 0,075 10,20 — — 0,20 0,20 -|o(=-[=-[-|-]-
EC040M04R06CMO02 4 4,000 0,075 10,20 6 — — 0,20 -|o[=[=[=|-]-
EC050M05N00CMO3 5 5,000 0,075 12,20 — = 0,30 0,30 -(o]=-|=]=|-]-
EC060MO6NOOCMO3 6 6,000 0,075 14,59 = = 0,30 0,30 -(o]=-]=]=|=]-
EC070MO6NOOCM04 6 7,000 0,075 14,60 — — 0,40 0,40 -|o(-[-|-|-]-
EC080MO8N00CMO04 8 8,000 0,075 17,50 — — 0,40 0,40 -|o|-|-|-|-]-
BEYOND EVOLUTION e UPICHOVACI BRITOVE DESTICKY e GEOMETRIE CR e METRICKE
levostranné neutraini pravostranné © prvni volba
O alternativni volba
[~ ~aL
P (0|0 |0 |O
M o0 ®|0
K of[Oo|O]|O]|e )
N ® |0 °
S (K] [J
. - . H )
levostranné neutralni pravostranné
NEE L
S|SE|g g2 e
Katalogové &islo SSC w W tol + L oR ol RR RL HEEEEE
EC020M02L06CR02 2 2,000 0,050 9,00 = 6 0,20 — -|o|=-|=|=|-]-
EC020M02NO0CR02 2 2,000 0,050 8,98 = = 0,20 0,20 -|o(-[-[-|-|-
EC020M02R06CR02 2 2,000 0,050 9,00 6 — — 0,20 -|o(-[-|-|-|-
EC030M03L06CR02 3 3,000 0,075 9,60 — 6 0,20 — -|l® -|=-1-
EC030M03NOOCR02 3 3,000 0,075 9,60 = = 0,20 0,20 -|o[=[=[=]-]-
EC030M03R06CR02 3 3,000 0,075 9,60 6 = = 0,20 -|o(-[-[-|-|-
EC040M04L06CRO02 4 4,000 0,075 10,20 — 6 0,20 — -|o(=-[=-|-|-]-
EC040M04NOOCR02 4 4,000 0,075 10,20 — — 0,20 0,20 -|o(-[-[-|-|-
EC040M04R06CR02 4 4,000 0,075 10,20 6 = = 0,20 -|o(=[=-[-|-|-
EC050M05NOOCR03 5 5,000 0,075 12,25 = = 0,30 0,30 -|o[=[=[=]=-]-
EC060M06L06CR04 6 6,000 0,075 14,59 — 6 0,40 — -|o(=-[=-|-|-]-
EC060M06NOOCR03 6 6,000 0,075 14,59 — — 0,30 0,30 -|o|=|=|=|=]-
EC060MO06R0O6CRO4 6 6,000 0,075 14,59 6 = = 0,40 -|o(-[-|-|-|-
EC070MO06NOOCR04 6 7,000 0,075 14,60 = = 0,40 0,40 -|o(-[-[-|-|-
EC080MO08LO6CR04 8 8,000 0,075 17,50 — 6 0,40 — -|o(-[=-|-|-]-
EC080M08NOOCRO4 8 8,000 0,075 17,50 — — 0,40 0,40 -|o(=[=[=|-]-
EC080M08RO6CRO4 8 8,000 0,075 17,50 6 = = 0,40 -|o[-[-[-|-]-
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BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ SYSTEM CiSLOVANi NASTROJU * INTEGRALNi DRZAKY

Kazdy znak v katalogovém Gisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
Pouzijte nésledujici sloupce a pfislu$né obrazky k snadné identifikaci.

Grooving and Cut-Off Grooving and Cut-Off
-

BEYOND"™ EVOLUTION" « INTEGRAL TOOLHOLDER » THROUGH COOLANT  METRIC

EVSML2525M0316030035C

EV S M L 2525M | | 03 | | 16 030035 C

Nazev Konstrukce Typ Provedeni Velikost Velikost Maximalni Priiméry celniho Typ
skupiny nastroje podpéry stopky lGZka hloubka zapichovani
zéapichu
Beyond” S = Piimé L = Levostranné 1B v 030 = Minimdlni primér C = Vnitfni chlazeni
Evolution™ 1F milimetrech vmm skrz liizko bfitové
02 desticky
03
04
05
06
45° = Uhel R = Pravostranné ‘1]8 035 = Maximalni primér
sestupu vmm
m ~ Maximdini podpéra pro konkrétni Sifky zdpichii a piimy hibet pro Metrické = Vyska x &ffka v mm, pismeno zna¢i délku néstroje podie IS0
~ neomezené priméry obrobku
A = Celni zapichovani — s vnitfni podpérou
B = Celni zapichovani — s vn&ji podpérou
CT = Zesilend horni upinka
CF = Zesilend Celni upinka
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BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ INTEGRALNi DRZAKY NASTROJU ¢ S VNITRNiM CHLAZENIM

V n CF
p T C e ah i
1 w40
y ¥ e =

T

40 -

\ FSJ 1.CD_] ?

LH
L1
Objednaci Cislo Katalogové cislo SSC cD H1 H B H2 L1 FS LH CF CS

pravostranné
5953960 EVSMR2020K0216 2 16 20 20 20 27 125 19 il — —
6401854 EVSMR2020K0216C 2 16 20 20 20 28 125 19 35 M8x1 M8X1
5953958 EVSMR2525M0216 2 16 25 25 25 32 150 24 31 — —
6401855 EVSMR2525M0216C 2 16 25 25 25 33 150 24 35 G1/8-28 G1/8-28
5953959 EVSMR2020K0222 2 22 20 20 20 29 125 19 38 — —
6401857 EVSMR2020K0222C 2 22 20 20 20 29 125 19 4 M8x1 M8X1
5953957 EVSMR2525M0226 2 26 25 25 25 34 150 24 42 — —
6401856 EVSMR2525M0226C 2 26 25 25 25 34 150 24 45 G1/8-28 G1/8-28
5939452 EVSMR2020K0316C 8 16 20 20 20 29 125 19 37 M8X1 M8X1
5939448 EVSMR2525M0316C 3 16 25 25 25 34 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28
5939451 EVSMR2020K0322C 3 22 20 20 20 30 125 19 43 M8x1 M8X1
5939447 EVSMR2525M0326C 3 26 25 25 25 35 150 24 47 G1/8 G1/8
5939450 EVSMR2020K0416C 4 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1
5939446 EVSMR2525M0416C 4 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8 G1/8
5939449 EVSMR2020K0422C 4 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1
5939445 EVSMR2525M0426C 4 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8 G1/8
5939444 EVSMR3232P0426C 4 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8 G1/8
5939443 EVSMR3232P0432C 4 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8 G1/8
5954258 EVSMR2020K0516C 5 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1
5954254 EVSMR2525M0516C 5 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8-28 G1/8-28
5954257 EVSMR2020K0522C 5 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1
5954253 EVSMR2525M0526C 5 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
5954249 EVSMR3232P0526C 5 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8-28 G1/8-28
5954248 EVSMR3232P0532C 5 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28
5954256 EVSMR2020K0616C 6 16 20 20 20 29 125 17 37 M8X1 M8X1
5954252 EVSMR2525M0616C 6 16 25 25 25 34 150 25 37 G1/8-28 G1/8-28
5954255 EVSMR2020K0622C 6 22 20 20 20 30 125 17 43 M8X1 M8X1
5954251 EVSMR2525M0626C 6 26 25 25 25 34 150 25 47 G1/8-28 G1/8-28
5954247 EVSMR3232P0626C 6 26 32 32 32 42 170 32 47 G1/8-28 G1/8-28
5954246 EVSMR3232P0632C 6 32 32 32 32 43 170 29 55 G1/8-28 G1/8-28
5954242 EVSMR4040R0640C 6 40 40 40 40 51 200 37 63 G1/8-28 G1/8-28
5954250 EVSMR2525M0826C 8 26 25 25 25 35 150 21 49 G1/8-28 G1/8-28
5954245 EVSMR3232P0826C 8 26 32 32 32 43 170 28 49 G1/8-28 G1/8-28
5954244 EVSMR3232P0832C 8 32 32 32 32 43 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28
5954241 EVSMR4040R0840C 8 40 40 40 40 51 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28
5954243 EVSMR3232P1032C 10 32 32 32 32 43 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28
5954240 EVSMR4040R1040C 10 40 40 40 40 51 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28

levostranné
5953956 EVSML2020K0216 2 16 20 20 20 27 125 19 31 — —
6401882 EVSML2020K0216C 2 16 20 20 20 28 125 19 35 M8x1 M8X1
5953954 EVSML2525M0216 2 16 25 25 25 32 150 24 31 = =
6401881 EVSML2525M0216C 2 16 25 25 25 33 150 24 35 G1/8-28 G1/8-28
5953955 EVSML2020K0222 2 22 20 20 20 29 125 19 38 — —
6401883 EVSML2020K0222C 2 22 20 20 20 29 125 19 4 M8x1 M8X1
5953953 EVSML2525M0226 2 26 25 25 25 34 150 24 42 — —
6401884 EVSML2525M0226C 2 26 25 25 25 34 150 24 45 G1/8-28 G1/8-28
5939442 EVSML2020K0316C 3 16 20 20 20 29 125 19 37 M8X1 M8X1
5939438 EVSML2525M0316C 3 16 25 25 25 34 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28
5939441 EVSML2020K0322C 3 22 20 20 20 30 125 19 43 M8X1 M8X1
5939437 EVSML2525M0326C 3 26 25 25 25 35 150 24 47 G1/8-28 G1/8-28
5939440 EVSML2020K0416C 4 16 20 20 20 29 125 18 37 M8x1 M8X1

sl | & |NSVO
[32 34 k] ] [02
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BEYOND™ EVOLUTION™ e INTEGRALNi DRZAKY NASTROJU S VNITRNiIM CHLAZENiM

(pokracovani)

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo SSC cD H1 H B H2 L1 FS LH CF CS
5939436 EVSML2525M0416C 4 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8 G1/8
5939439 EVSML2020K0422C 4 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1
5939435 EVSML2525M0426C 4 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8 G1/8
5939433 EVSML3232P0426C 4 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8 G1/8
5939432 EVSML3232P0432C 4 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8 G1/8
5954239 EVSML2020K0516C 5 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1
5954235 EVSML2525M0516C 5 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8-28 G1/8-28
5954238 EVSML2020K0522C 5 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1
5954234 EVSML2525M0526C 5 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
5954220 EVSML3232P0526C 5 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8-28 G1/8-28
5954219 EVSML3232P0532C 5 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28
5954237 EVSML2020K0616C 6 16 20 20 20 29 125 17 37 M8X1 M8X1
5954233 EVSML2525M0616C 6 16 25 25 25 34 150 22 37 G1/8-28 G1/8-28
5954236 EVSML2020K0622C 6 22 20 20 20 30 125 17 43 M8X1 M8X1
5954232 EVSML2525M0626C 6 26 25 25 25 34 150 22 47 G1/8-28 G1/8-28
5954218 EVSML3232P0626C 6 26 32 32 32 42 170 29 47 G1/8-28 G1/8-28
5954217 EVSML3232P0632C 6 32 32 32 32 43 170 29 55 G1/8-28 G1/8-28
5954213 EVSML4040R0640C 6 40 40 40 40 51 200 37 63 G1/8-28 G1/8-28
5954231 EVSML2525M0826C 8 26 25 25 25 35 150 21 49 G1/8-28 G1/8-28
5954216 EVSML3232P0826C 8 26 32 32 32 43 170 28 49 G1/8-28 G1/8-28
5954215 EVSML3232P0832C 8 32 32 32 32 43 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28
5954212 EVSML4040R0840C 8 40 40 40 40 51 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28
5954214 EVSML3232P1032C 10 32 32 32 32 43 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28
5954211 EVSML4040R1040C 10 40 40 40 40 51 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28

; — AN
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BEYOND™ EVOLUTION™ * INTEGRALNi DRZAKY NASTROJU e 45° « KOPIROVAN o
S VNITRNIM CHLAZENIM

{5

- 45°
_,, Tk \
F { e
[
TRy
L1
Objednaci islo Katalogové ¢islo SSC H1 H B H2 L1 LH CF CS
pravostranné
6811566 EV45MR2020K03C 3 20 20 20 29 125 37 M8x1 M8x1
6811570 EV45MR2525M06C 6 25 25 25 34 150 48 G1/8-28 G1/8-28
levostranné
6811565 EV45ML2020K03C 3 20 20 20 29 125 37 M8X1 M8X1
6811569 EV45ML2525M06C 6 25 25 25 34 150 43 G1/8-28 G1/8-28
— =N
=& D
9% o & | & nevo
38 ] |
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BEYOND™ EVOLUTION™ * INTEGRALNi DRZAKY NASTROJU o
ZESILENE * S VNITRNIM CHLAZENIM

D max o
[I H2
y ¥
#7 @
L1
CD = Maximaini hloubka upichovani pro piné tyce.
D max. = Maximélni primér pro hluboké drézky nebo upichovani trubek.
Objednaci éislo Katalogové ¢islo SSC cD D max H1 H B H2 H3 L1 FS LH CF CS

pravostranné
6179757 EVSCTR1212K1B16 1B 16 42 12 12 12 23 4 125 1 31 — —
6179758 EVSCTR1212K1F16 1F 16 42 12 12 12 23 4 125 1 31 —_ —
6179759 EVSCTR1212K0216 2 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 — —
5980139 EVSCTR1616K0216 2 16 42 16 16 16 23 — 125 15 31 — —
5980762 EVSCTR2020K0216 2 16 42 20 20 20 27 = 125 19 3 = =
5980767 EVSCTR2525M0216 2 16 42 25 25 25 32 — 150 24 31 — —
5980768 EVSCTR2525M0226 2 26 62 25 25 25 34 — 150 24 42 — —
6179755 EVSCTR1212K0316C 3 16 52 12 12 12 23 4 125 1 33 M8X1 M8X1
5980140 EVSCTR1616K0316C 3 16 52 16 16 16 24 — 125 15 35 M8X1 M8X1
5980763 EVSCTR2020K0316C 3 16 52 20 20 20 29 — 125 19 37 M8X1 M8X1
5980138 EVSCTR2525M0316C 3 16 62 25 25 25 34 — 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28
5980764 EVSCTR2020K0326C 3 26 62 20 20 20 34 4 125 19 47 M8X1 M8X1
5980769 EVSCTR2525M0326C 3 26 62 25 25 25 35 — 150 24 47 G1/8-28 G1/8-28
5980761 EVSCTR1616K0416C 4 16 52 16 16 16 24 - 125 14 35 M8X1 M8X1
5980765 EVSCTR2020K0416C 4 16 52 20 20 20 29 — 125 18 37 M8X1 M8X1
5980766 EVSCTR2020K0426C 4 26 62 20 20 20 34 4 125 18 47 M8X1 M8X1
5980770 EVSCTR2525M0426C 4 26 62 25 25 25 35 = 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
5980771 EVSCTR2525M0432C 4 32 64 25 25 25 39 4 150 23 53 G1/8-28 G1/8-28
5980774 EVSCTR3232P0432C 4 32 64 32 32 32 42 — 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28
5980772 EVSCTR2525M0526C 5 26 62 25 25 25 35 — 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
5980773 EVSCTR2525M0532C 5 32 64 25 25 25 36 4 150 23 53 G1/8-28 G1/8-28
5980775 EVSCTR3232P0540C 5 40 82 32 32 32 47 4 170 30 63 G1/8-28 G1/8-28

levostranné
6179760 EVSCTL1212K1B16 1B 16 42 12 12 12 23 4 125 1 31 — —
6179761 EVSCTL1212K1F16 1F 16 42 12 12 12 23 4 125 1 31 = =
6179762 EVSCTL1212K0216 2 16 42 12 12 12 23 4 125 1 31 — —
5980777 EVSCTL1616K0216 2 16 42 16 16 16 23 — 125 15 31 — —
5980780 EVSCTL2020K0216 2 16 42 20 20 20 27 = 125 19 31 = =
5980805 EVSCTL2525M0216 2 16 42 25 25 25 32 = 150 24 3 — —
5980806 EVSCTL2525M0226 2 26 62 25 25 25 34 — 150 24 42 — —
6179756 EVSCTL1212K0316C 3 16 52 12 12 12 23 4 125 1 33 M8X1 M8X1
5980778 EVSCTL1616K0316C 3 16 52 16 16 16 24 — 125 15 35 M8X1 M8X1
5980801 EVSCTL2020K0316C 3 16 52 20 20 20 29 — 125 19 37 M8X1 M8X1
5980776 EVSCTL2525M0316C 3 16 62 25 25 25 34 — 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28
5980802 EVSCTL2020K0326C 3 26 62 20 20 20 34 4 125 19 47 M8X1 M8X1
5980807 EVSCTL2525M0326C 3 26 62 25 25 25 35 — 150 24 47 G1/8-28 G1/8-28
5980779 EVSCTL1616K0416C 4 16 52 16 16 16 24 - 125 14 35 M8X1 M8X1
5980803 EVSCTL2020K0416C 4 16 52 20 20 20 29 — 125 18 37 M8X1 M8X1
5980804 EVSCTL2020K0426C 4 26 62 20 20 20 34 4 125 18 47 M8X1 M8X1
5980808 EVSCTL2525M0426C 4 26 62 25 25 25 35 = 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
5980809 EVSCTL2525M0432C 4 32 64 25 25 25 39 4 150 23 53 G1/8-28 G1/8-28
5980812 EVSCTL3232P0432C 4 32 64 32 32 32 42 —_ 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28
5980810 EVSCTL2525M0526C 5 26 62 25 25 25 35 — 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
5980811 EVSCTL2525M0532C 5 32 64 25 25 25 39 4 150 23 53 G1/8-28 G1/8-28
5980813 EVSCTL3232P0540C 5 40 82 32 32 32 47 4 170 30 63 G1/8-28 G1/8-28
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v 7

BEYOND™ EVOLUTION™ « INTEGRALNI DRZAKY NASTROJU o

3

ZESILENE * GELNi UPINKA o S VNITRNIM CHLAZENIM

o0
/'/ N
/ (= 7 W N \\ D max
H2 . /
o ‘ ' H g;@ : Ay
e cs
N\==/4
& B FS
CF L1
CD = Maximaini hloubka upichovani pro piné tyce.
D max. = Maximélni primér pro hluboké drézky nebo upichovani trubek.
Objednaci éislo Katalogové ¢islo SSC cD D max H1 H B H2 L1 FS LH CF ]
pravostranné
6179763 EVSCFR1010K1B10 1B 10 20 10 10 10 14 125 9 21 — —
6179766 EVSCFR1212K1B10 1B 10 20 12 12 12 16 125 1 21 — —
6179767 EVSCFR1212K1B13 1B 13 26 12 12 12 16 125 11 24 — —
6179774 EVSCFR1616K1B16 1B 16 32 16 16 16 21 125 15 27 — —
6179778 EVSCFR2020K1B16 1B 16 32 20 20 20 25 125 19 27 = =
6179764 EVSCFR1010K1F10 1F 10 20 10 10 10 14 125 9 21 — —
6179768 EVSCFR1212K1F10 1F 10 20 12 12 12 16 125 11 21 — —
6179769 EVSCFR1212K1F13 1F 13 26 12 12 12 16 125 1 24 — —
6179775 EVSCFR1616K1F16 1F 16 32 16 16 16 21 125 15 27 — —
6179779 EVSCFR2020K1F16 1F 16 32 20 20 20 25 125 19 27 — -
6179765 EVSCFR1010K0210 2 10 20 10 10 10 14 125 9 21 — —
6179770 EVSCFR1212K0210 2 10 20 12 12 12 16 125 1 21 — —
6179771 EVSCFR1212K0216 2 16 32 12 12 12 16 125 11 27 — —
6179776 EVSCFR1616K0216 2 16 32 16 16 16 21 125 15 27 — —
6179780 EVSCFR2020K0216 2 16 32 20 20 20 25 125 19 27 — —
6179772 EVSCFR1212K0310C 3 10 20 12 12 12 17 125 1 22 M8X1 M8X1
6179773 EVSCFR1212K0316C 3 16 32 12 12 12 17 125 1 28 M8X1 M8X1
6179777 EVSCFR1616K0316C 3 16 32 16 16 16 21 125 15 28 M8X1 M8X1
6179781 EVSCFR2020K0316C 3 16 32 20 20 20 25 125 19 28 M8X1 MB8X1
levostranné
6179709 EVSCFL1010K1B10 1B 10 20 10 10 10 14 125 9 21 — —
6179922 EVSCFL1212K1B10 1B 10 20 12 12 12 16 125 1 21 — —
6179923 EVSCFL1212K1B13 1B 13 26 12 12 12 16 125 1 24 — —
6179930 EVSCFL1616K1B16 1B 16 32 16 16 16 21 125 15 27 — —
6179934 EVSCFL2020K1B16 1B 16 32 20 20 20 25 125 19 27 — —
6179710 EVSCFL1010K1F10 1F 10 20 10 10 10 14 125 9 21 — —
6179924 EVSCFL1212K1F10 1F 10 20 12 12 12 16 125 11 21 — —
6179925 EVSCFL1212K1F13 1F 13 26 12 12 12 16 125 1 24 = =
6179931 EVSCFL1616K1F16 1F 16 32 16 16 16 21 125 15 27 — —
6179935 EVSCFL2020K1F16 1F 16 32 20 20 20 25 125 19 27 — —
6179921 EVSCFL1010K0210 2 10 20 10 10 10 14 125 9 21 — —
6179926 EVSCFL1212K0210 2 10 20 12 12 12 16 125 1 21 — —
6179927 EVSCFL1212K0216 2 16 32 12 12 12 16 125 1 27 = =
6179932 EVSCFL1616K0216 2 16 32 16 16 16 21 125 15 27 — —
6179936 EVSCFL2020K0216 2 16 32 20 20 20 25 125 19 27 — —
6179928 EVSCFL1212K0310C 3 10 20 12 12 12 17 125 1 22 M8X1 M8X1
6179929 EVSCFL1212K0316C 3 16 32 12 12 12 17 125 11 28 M8X1 M8X1
6179933 EVSCFL1616K0316C 3 16 32 16 16 16 21 125 15 28 M8X1 M8X1
6179937 EVSCFL2020K0316C 3 16 32 20 20 20 25 125 19 28 M8X1 M8X1
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Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ * INTEGRALNi DRZAKY NASTROJU o

CELNi ZAPICHOVANi e VNEJSi ¢ S VNITRNIM CHLAZENiM
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Objednaci ¢islo Katalogové Gislo SSC cD D min D max H1 H B H2 L1 FS LH CF CS
pravostranné
6080010 EVSBR2020K0312030035C 3 12 30 35 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6080031 EVSBR2020K0312035040C 3 12 35 40 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116561 EVSBR2020K0312040050C 3 12 40 50 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116563 EVSBR2020K0312050060C 3 12 50 60 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116567 EVSBR2020K0312060075C 3 12 60 75 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116569 EVSBR2020K0312075100C 3 12 75 100 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6080067 EVSBR2525M0312100180C 3 12 100 180 25 25 25 34 150 24 33 G1/8 G 1/8
6080069 EVSBR2525M0312180250C 3 12 180 250 25 25 25 34 150 24 33 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080071 EVSBR2525M0312250350C 3 12 250 350 25 25 25 34 150 24 33 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080073 EVSBR2525M0312350999C 3 12 350 999 25 25 25 34 150 24 33 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080053 EVSBR2525M0320060075C 3 20 60 75 25 25 25 34 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080055 EVSBR2525M0320075100C 3 20 75 100 25 25 25 34 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080057 EVSBR2525M0320100180C 3 20 100 180 25 25 25 34 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080060 EVSBR2525M0320180250C 3 20 180 250 25 25 25 35 150 24 “ 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080062 EVSBR2525M0320250350C 3 20 250 350 25 25 25 34 150 24 “ 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080065 EVSBR2525M0320350999C 3 20 350 999 25 25 25 34 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080033 EVSBR2020K0416040050C 4 16 40 50 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6080040 EVSBR2020K0416050060C 4 16 50 60 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116571 EVSBR2020K0416060075C 4 16 60 75 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116573 EVSBR2020K0416075100C 4 16 75 100 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116587 EVSBR2525M0416100180C 4 16 100 180 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116589 EVSBR2525M0416180250C 4 16 180 250 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116575 EVSBR2525M0426060075C 4 26 60 75 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116577 EVSBR2525M0426075100C 4 26 75 100 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116579 EVSBR2525M0426100180C 4 26 100 180 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116581 EVSBR2525M0426180250C 4 26 180 250 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116583 EVSBR2525M0426250350C 4 26 250 350 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116585 EVSBR2525MM0426350999C 4 26 350 999 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080035 EVSBR2525M0516050060C 5 16 50 60 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124200 EVSBR2525M0516060075C 5 16 60 60 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124214 EVSBR2525M0516075100C 5 16 75 100 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124218 EVSBR2525M0516100180C 5 16 100 180 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124222 EVSBR2525M0516180250C 5 16 180 250 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124226 EVSBR2525M0516250350C 5 16 250 350 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124230 EVSBR2525M0516350999C 5 16 350 999 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124198 EVSBR2525M0526050060C 5 26 50 60 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124212 EVSBR2525M0526060075C 5 26 60 60 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124216 EVSBR2525M0526075100C 5 26 75 100 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124224 EVSBR2525M0526180250C 5 26 180 250 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124228 EVSBR2525M0526250350C 5 26 250 350 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124235 EVSBR3232P0532100180C 5 32 100 180 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124237 EVSBR3232P0532180250C 5 32 180 250 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124239 EVSBR3232P0532250350C 5 32 250 350 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124241 EVSBR3232P0532350999C 5 32 350 999 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124605 EVSBR2525M0616060075C 6 16 60 75 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124609 EVSBR2525M0616075100C 6 16 75 100 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124673 EVSBR2525M0616100180C 6 16 100 180 25 25 25 3 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124677 EVSBR2525M0616180250C 6 16 180 250 25 25 25 34 150 22 37 1/8-28 NPTF 1/8-28 NPTF
6124681 EVSBR2525M0616250350C 6 16 250 350 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124685 EVSBR2525M0616350999C 6 16 350 999 25 25 25 34 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124607 EVSBR2525M0626060075C 6 26 60 75 25 25 25 35 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124671 EVSBR2525M0626075100C 6 26 75 100 25 25 25 35 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124675 EVSBR2525M0626100180C 6 26 100 180 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124679 EVSBR2525M0626180250C 6 26 180 250 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124683 EVSBR2525M0626250350C 6 26 250 350 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
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BEYOND™ EVOLUTION™ * INTEGRALNi DRZAKY NASTROJU e
CELNi ZAPICHOVANi * VNEJSi « S VNITRNiM CHLAZENIM

(pokracovani)

Objednaci éislo Katalogové ¢islo SSC CD D min D max H1 H B H2 L1 FS LH CF csS
6124687 EVSBR2525M0626350999C 6 26 350 999 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124689 EVSBR3232P0632100180C 6 32 100 180 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124691 EVSBR3232P0632180250C 6 32 180 250 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124693 EVSBR3232P0632250350C 6 32 250 350 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124695 EVSBR3232P0632350999C 6 32 350 999 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF

levostranné
6080036 EVSBL2020K0312030035C 3 12 30 35 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6080037 EVSBL2020K0312035040C 3 12 35 40 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116562 EVSBL2020K0312040050C 3 12 40 50 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116564 EVSBL2020K0312050060C 3 12 50 60 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116568 EVSBL2020K0312060075C 3 12 60 75 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116570 EVSBL2020K0312075100C 3 12 75 100 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6080068 EVSBL2525M0312100180C 3 12 100 180 25 25 25 34 150 24 33 G1/8 G1/8
6080070 EVSBL2525M0312180250C 8 12 180 250 25 25 25 34 150 24 33 G1/8 G1/8
6080072 EVSBL2525M0312250350C 3 12 250 350 25 25 25 34 150 24 33 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080074 EVSBL2525M0312350999C 3 12 350 999 25 25 25 34 150 24 33 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080054 EVSBL2525M0320060075C 3 20 60 75 25 25 25 35 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080056 EVSBL2525M0320075100C 3 20 75 100 25 25 25 35 150 24 ] 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080059 EVSBL2525M0320100180C 3 20 100 180 25 25 25 35 150 24 il 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080061 EVSBL2525M0320180250C 3 20 180 250 25 25 25 35 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080064 EVSBL2525M0320250350C 3 20 250 350 25 25 25 34 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080066 EVSBL2525M0320350999C 3 20 350 999 25 25 25 34 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080038 EVSBL2020K0416040050C 4 16 40 50 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6080051 EVSBL2020K0416050060C 4 16 50 60 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116572 EVSBL2020K0416060075C 4 16 60 75 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116574 EVSBL2020K0416075100C 4 16 75 100 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116588 EVSBL2525M0416100180C 4 16 100 180 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116590 EVSBL2525M0416180250C 4 16 180 250 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116604 EVSBL2525M0416350999C 4 16 350 999 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116576 EVSBL2525M0426060075C 4 26 60 75 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116578 EVSBL2525M0426075100C 4 26 75 100 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116580 EVSBL2525M0426100180C 4 26 100 180 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116582 EVSBL2525M0426180250C 4 26 180 250 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116586 EVSBL2525M0426350999C 4 26 350 999 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080039 EVSBL2525M0516050060C 5 16 50 60 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124211 EVSBL2525M0516060075C 5 16 60 75 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124215 EVSBL2525M0516075100C 5 16 75 100 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124219 EVSBL2525M0516100180C 5 16 100 180 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124223 EVSBL2525M0516180250C 5 16 180 250 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124227 EVSBL2525M0516250350C 5 16 250 350 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124232 EVSBL2525M0516350999C 5 16 350 999 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124199 EVSBL2525M0526050060C 5 26 50 60 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124213 EVSBL2525M0526060075C 5 26 60 75 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124217 EVSBL2525M0526075100C 5 26 75 100 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124221 EVSBL2525M0526100180C 5 26 100 180 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124236 EVSBL3232P0532100180C 5 32 100 180 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124238 EVSBL3232P0532180250C 5 32 180 250 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124240 EVSBL3232P0532250350C 5 32 250 350 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124242 EVSBL3232P0532350999C 5 32 350 999 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124606 EVSBL2525M0616060075C 6 16 60 75 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124610 EVSBL2525M0616075100C 6 16 75 100 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124674 EVSBL2525M0616100180C 6 16 100 180 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124678 EVSBL2525M0616180250C 6 16 180 250 25 25 25 34 150 22 37 1/8-28 NPTF 1/8-28 NPTF
6124682 EVSBL2525M0616250350C 6 16 250 350 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124686 EVSBL2525M0616350999C 6 16 350 999 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124608 EVSBL2525M0626060075C 6 26 60 75 25 25 25 35 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124672 EVSBL2525M0626075100C 6 26 75 100 25 25 25 35 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124676 EVSBL2525M0626100180C 6 26 100 180 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124680 EVSBL2525M0626180250C 6 26 180 250 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124684 EVSBL2525M0626250350C 6 26 250 350 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124688 EVSBL2525M0626350999C 6 26 350 999 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124690 EVSBL3232P0632100180C 6 32 100 180 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124692 EVSBL3232P0632180250C 6 32 180 250 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124694 EVSBL3232P0632250350C 6 32 250 350 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124696 EVSBL3232P0632350999C 6 32 350 999 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
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BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ SYSTEM CiSLOVANi NASTROJU ¢ VYVRTAVACI TYGE

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
PouZijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.

Grooving and Cut-Off Grooving and Cut-0ff
-—

BEYOND™ EVOLUTION™ « INTEGRAL BORING BAR * THROUGH COOLANT  METRIC

< A16REVEMRO31 OME30035
A 16 R EV E M R 03 10 M | |030035

Ocelovd  Primér  Délka Rada Typ Typ Provedeni Velikost Maximalni Nastrojové Priiméry
ty¢ tyce tyCe nastroje podpéry nastroje [iv'¢:} hloubka  jednotky ¢elniho
S vnitfnim britové fezu zapichovani
chlazenim desticky
Ocelové Beyond” E =Celni M =Maximalni R =Pravos- 1F v M = Metrické 030 =Minimalni
vyvrtavaci Evolution™ (90°) podpéra tranné 02 milimetrech primér v
tyés 03 mm
vnitfnim ; 04
chlazenim. S =Pfimé A =Celni L =Levos 05 | = Palcové 035 =Maximalni
zapichovani tranné 06 priimér v
s vnitfni 08 mm
podpérou 10
Metrické = Priméry vmm
symbol mm palcové
K 125 5
M 150 6
Palcové = E:ﬁ:z;"v:g/w Q 180 7
R 200 8
S 250 10
T 300 12
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BEYOND™ EVOLUTION™ e INTEGRALNI VYVRTAVACI TYCE ¢ S VNITRNIM CHLAZENIM

D
i ———
X
L1

/ < ¢ i  CD

AN cs L B el I

W e =

}
D min L4
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo SSC cD D D min L1 F L4 A CS
pravostranné
5980518 A12KEVEMR1F05M 1F 5,00 12 16 125 9 24,0 4,00 1/16-27 NPT
5980520 A16MEVEMR1FO7M 1F 7,00 16 20 150 1 32,0 4,00 1/8-27 NPT
5980622 A20QEVEMR1FO7M 1F 7,00 20 25 180 13 40,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980519 A12KEVEMR0205M 2 5,00 12 16 125 9 24,0 4,00 1/16-27 NPTF
5980621 A16MEVEMR0207M 2 7,00 16 20 150 11 32,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980623 A20QEVEMR0207M 2 7,00 20 25 180 13 40,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980624 A25REVEMR0210M 2 10,00 25 32 200 18 50,0 6,40 1/4-18 NPT
5954259 A16MEVEMRO0307M 3 7,00 16 20 150 1 40,3 4,00 1/8-27 NPT
5954260 A20QEVEMR0307M 3 7,00 20 25 180 13 40,3 4,00 1/8-27 NPT
5954281 A25REVEMR0310M 3 10,00 25 32 200 17 50,3 6,40 1/4-18 NPT
5954283 A32SEVEMR0312M 3 12,00 32 40 250 22 64,0 6,40 1/4-18 NPT
5954282 A25REVEMR0410M 4 10,00 25 32 200 17 50,3 6,40 1/4-18 NPT
5954284 A32SEVEMR0412M 4 12,00 32 40 250 22 64,0 6,40 1/4-18 NPT
levostranné
5980625 A12KEVEML1F05M 1F 5,00 12 16 125 9 240 4,00 1/16-27 NPTF
5980627 A16MEVEML1FO7M 1F 7,00 16 20 150 1 32,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980629 A20QEVEML1FO7M 1F 7,00 20 25 180 13 40,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980626 A12KEVEMLO0205M 2 5,00 12 16 125 9 24,0 4,00 1/16-27 NPTF
5980628 A16MEVEML0207M 2 7,00 16 20 150 11 32,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980630 A20QEVEML0207M 2 7,00 20 25 180 13 40,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980631 A25REVEMLO0210M 2 10,00 25 32 200 18 50,0 6,40 1/4-18 NPT
5954285 A16MEVEML0307M 3 7,00 16 20 150 1 40,3 4,00 1/8-27 NPT
5954286 A20QEVEMLO307M 3 7,00 20 25 180 13 40,3 4,00 1/8-27 NPT
5954287 A25REVEMLO310M 3 10,00 25 32 200 17 50,3 6,40 1/4-27 NPT
5954289 A32SEVEML0312M 3 12,00 32 40 250 22 64,0 6,40 1/4-27 NPT
5954288 A25REVEMLO0410M 4 10,00 25 32 200 17 50,3 6,40 1/4-18 NPT
5954290 A32SEVEML0412M 4 12,00 32 40 250 22 64,0 6,40 1/4-18 NPT
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Zapichovani a upichovani
4

BEYOND™ EVOLUTION™ e

Zapichovani a upichovani

INTEGRALNi VYVRTAVACI TYCE o
CELNi ZAPICHOVANi * S VNITRNiM CHLAZENIM

Objednaci éislo

7

%?

L1

pravostranné
6116521
6116522
6116297
6116299

levostranné
6116527
6116528
6116298
6116300

s — 1\
. @\

80

—|{CDI~
Katalogové ¢islo SSC CD D D min D max L1 FS cs
A25REVSAR0212M026030 2 12,00 25 26 30 200 12 1/4-18 NPT
A25REVSAR0312M030035 3 12,00 25 30 35 200 1 1/4-18 NPT
A32SEVSAR0312M033042 3 12,00 32 3 42 250 15 1/4-18 NPT
A40TEVSAR0312M041050 8 12,00 40 4 50 300 19 1/4-18 NPT
A25REVSAL0212M026030 2 12,00 25 26 30 200 12 1/4-18 NPT
A25REVSAL0312M030035 3 12,00 25 30 35 200 11 1/4-18 NPT
A32SEVSAL0312M033042 3 12,00 32 33 42 250 15 1/4-18 NPT
A40TEVSAL0312M041050 3 12,00 40 M 50 300 19 1/4-18 NPT
o :
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Online katalog

NemiiZete jiz nalézt tiSténou verzi katalogu?
Bez problému. Prejdéte na catalogs.kennametal.com a podivejte se, co je k dispozici.

Vlyhledejte si, co potrebujete, sledujte videa a sdilejte stranky s ostatnimi, vSe z jedné stranky! Prejdéte na batalogs.kennametal.com
a pokud si je chcete vyzkouSet na vaSem mobilnim zafizeni, jednoduse si ZDARMA stahnéte aplikace pro iOS nebo Android™.

@ Vlyhledejte si co potrebujete

@ stedtite videa
@ Sdilejte s ostatnimi

INNOVATIONS
2020@1
— "
4,0

; Indexabie Milling
0L SELECTION

a. VyzkouSejte nové katalogové aplikace.
Jsou k dispozici v Google Play™ Store
nebo App Store®
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
4 Ay Aaarysy

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ SYSTEM CiSLOVANi NASTROJU « MODULARNi PLANZETY

Kazdy znak v katalogovém &isle predstavuje ur¢itou vlastnost produktu.
PouZijte nasleduijici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.

Grooving and Cut-0ff Grooving and Cut-0ff
-

BEYOND" EVOLUTION ™ « MODULAR BLADE » THROUGH COOLANT

§o & o T Jeme

lka

EVM 30 L 03 14 |l 030035 C

Nazev Velikost Provedeni Velikost ~ Maximalni Typ Priiméry ¢elniho Typ
skupiny planzety lGZka hloubka podpéry zapichovani
zépichu
Moduldrni 50 L = Levos- 1B v 030 = Minimalni priimér C = Vnitfni chlazeni
planzety 65 tranné 1F milimetrech v mm skrz lizko
Beyond™ 02 bfitové desticky
Evolution™ R = Pravos- 03
tranné 04 oo A Tof? o e
05 035 = Maximalni primér
06 v mm
08
10

M = Maximéalni podpéra pro konkrétni Sifky
zapichd a pfimy hrbet pro neomezené
priiméry

A = Celni zapichovani s vnitfni podpérou

B = Celni zapichovani s vnéjsi podpérou
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Zapichovani a upichovani

levostranné

Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ e MODULARNI PLANZETY ¢ S VNITRNiIM CHLAZENIM

PlanZeta velikosti 50

pravostranné

1

CD

FS

CD

PlanZeta velikosti 50

CD

L
) |

levostranné pravostranné
PlanZeta velikosti 65 PlanZeta velikosti 65
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo SSC cD FS BSC
pravostranné
6031041 EVM50R1F12M 1F 12,0 11,00 50
6030969 EVM50R0212M 2 12,0 10,88 50
5955423 EVM50R0216M 2 16,0 10,88 50
5979200 EVM50R0312MC 3 12,0 10,43 50
5979010 EVM50R0316MC 3 16,0 10,43 50
5979181 EVM50R0322MC 3 22,0 10,43 50
6865884 EVM50R0326MC 3 26,0 10,43 50
5979201 EVM50R0412MC 4 12,0 9,93 50
5979182 EVM50R0416MC 4 16,0 9,93 50
5979183 EVM50R0422MC 4 22,0 9,93 50
5979198 EVM50R0426MC 4 26,0 9,93 50
5979184 EVM50R0432MC 4 32,0 9,93 50
6031031 EVM50R0512MC 5 12,0 9,43 50
6031033 EVM50R0516MC 5 16,0 9,43 50
5955415 EVM50R0526MC 5 26,0 9,43 50
5955416 EVM50R0532MC 0] 32,0 9,43 50
6031035 EVM65R0616MC 6 16,0 9,88 65
5955417 EVM65R0626MC 6 26,0 9,88 65
6031037 EVM65R0632MC 6 32,0 9,88 65
6031039 EVM65R0816MC 8 16,0 9,00 65
5955418 EVM65R0826MC 8 26,0 9,00 65
levostranné
6031042 EVM50L1F12M 1F 12,0 11,00 50
6030970 EVM50L0212M 2 12,0 10,88 50
5955424 EVM50L0216M 2 16,0 10,88 50
5979202 EVM50L0312MC 3 12,0 10,43 50
5979185 EVM50L0316MC 3 16,0 10,43 50
5979186 EVM50L0322MC 3 22,0 10,43 50
5979203 EVM50L0412MC 4 12,0 9,93 50
5979187 EVM50L0416MC 4 16,0 9,93 50
5979188 EVM50L0422MC 4 22,0 9,93 50
5979199 EVM50L0426MC 4 26,0 9,93 50
5979189 EVM50L0432MC 4 32,0 9,93 50
6031032 EVM50L0512MC 5 12,0 9,93 50
6031034 EVM50L0516MC 5 16,0 9,43 50
5955419 EVM50L0526MC 5 26,0 9,43 50
5955420 EVM50L0532MC 5 32,0 9,43 50
6031036 EVM65L0616MC 6 16,0 9,88 65
5955421 EVM65L0626MC 6 26,0 9,88 65
6031038 EVM65L0632MC 6 32,0 9,88 65
6031040 EVM65L0816MC 8 16,0 9,00 65
5955422 EVM65L0826MC 8 26,0 9,00 65
sl | & |NSVO
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
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BEYOND™ EVOLUTION™ « MODULARNI PLANZETY e GELNi ZAPICHOVANI  VNITRNi o
S VNITRNIM CHLAZENIM

IWJ 0.5°_

-
Fst ‘ ‘ 0 ? ] Fs ‘ 1‘ 0 § )
levostranné pravostranné ‘ b ‘
Planzeta velikosti 50 PlanZeta velikosti 50
/WJ 0.5° Y ,ﬂ~10.5" N
)
CD
|
ST S e )
levostranné pravostranné b
Planzeta velikosti 65 PlanZeta velikosti 65
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo SSC D min D max cD FS BSC
pravostranné
6097181 EVM50R0312A035040C 3 35 40 12,0 10,50 50
6097182 EVM50R0312A040050C 3 40 50 12,0 10,50 50
6097183 EVM50R0312A050060C 3 50 60 12,0 10,50 50
6097184 EVM50R0312A060075C 3 60 75 12,0 10,50 50
6116789 EVM50R0312A075100C 3 75 100 12,0 10,50 50
6117063 EVM50R0312A100180C 3 100 180 12,0 10,50 50
6117067 EVM50R0312A180250C 3 180 250 12,0 10,50 50
6117071 EVM50R0312A250350C 3 250 350 12,0 10,50 50
6117075 EVM50R0312A350999C 3 350 999 12,0 10,50 50
6097185 EVM50R0320A075100C 3 75 100 20,0 10,50 50
6097186 EVM50R0320A100180C 3 100 180 20,0 10,50 50
6097187 EVM50R0320A180250C 3 180 250 20,0 10,50 50
6097188 EVM50R0320A250350C & 250 350 20,0 10,50 50
6097189 EVM50R0320A350999C 3 350 999 20,0 10,50 50
6079480 EVM50R0416A040050C 4 40 50 16,0 10,00 50
6079481 EVM50R0416A050060C 4 50 60 16,0 10,00 50
6079482 EVM50R0416A060075C 4 60 75 16,0 10,00 50
6079483 EVM50R0416A075100C 4 75 100 16,0 10,00 50
6117079 EVM50R0416A100180C 4 100 180 16,0 10,00 50
6117093 EVM50R0416A180250C 4 180 250 16,0 10,00 50
6117097 EVM50R0416A250350C 4 250 350 16,0 10,00 50
6117101 EVM50R0416A350999C 4 350 999 16,0 10,00 50
6810697 EVM50R0426A075100C 4 75 100 26,0 10,00 50
6079484 EVM50R0426A100180C 4 100 180 26,0 10,00 50
6079485 EVM50R0426A180250C 4 180 250 26,0 10,00 50
6079486 EVM50R0426A250350C 4 250 350 26,0 10,00 50
6079487 EVM50R0426A350999C 4 350 999 26,0 10,00 50
6079488 EVM50R0520A050060C 5 50 60 20,0 9,50 50
6079489 EVM50R0520A060075C 5 60 75 20,0 9,50 50
6079490 EVM50R0520A075100C 5 75 100 20,0 9,50 50
6079491 EVM50R0520A100180C 5 100 180 20,0 9,50 50
6079492 EVM50R0520A180250C 0] 180 250 20,0 9,50 50
6079493 EVM50R0520A250350C 5] 250 350 20,0 9,50 50
6079494 EVM50R0520A350999C 5 350 999 20,0 9,50 50
6911192 EVM50R0526A060075C 5 60 75 26,0 9,50 50
6911193 EVM50R0532A100180C 5 100 180 32,0 9,50 50
6810801 EVM50R0532A250350C 5 250 350 32,0 9,50 50
6890011 EVM50R0532A350999C 5 350 999 320 9,50 50
6079223 EVM65R0620A060075C 6 60 75 20,0 9,88 65
6079224 EVM65R0620A075100C 6 75 100 20,0 9,88 65
6079225 EVM65R0620A100180C 6 100 180 20,0 9,88 65
6079226 EVM65R0620A180250C 6 180 250 20,0 9,88 65
6079227 EVM65R0620A250350C 6 250 350 20,0 9,88 65
' & | Nevo
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BEYOND™ EVOLUTION™  MODULARNI PLANZETY e GELNi ZAPICHOVANi  VNITRNi e

S VNITRNIM CHLAZENIM
(pokracovani)

Objednaci éislo Katalogové Gislo SSC D min D max CD FS BSC
6079228 EVM65R0620A350999C 6 350 999 20,0 9,88 65
6079229 EVM65R0820A080180C 8 80 180 20,0 9,00 65
6079230 EVM65R0820A180999C 8 180 999 20,0 9,00 65

levostranné
6097190 EVM50L0312A035040C 3 35 40 12,0 10,50 50
6097191 EVM50L0312A040050C 3 40 50 12,0 10,50 50
6097192 EVM50L0312A050060C 3 50 60 12,0 10,50 50
6097193 EVM50L0312A060075C 3 60 75 12,0 10,50 50
6116790 EVM50L0312A075100C 3 75 100 12,0 10,50 50
6117064 EVM50L0312A100180C 3 100 180 12,0 10,50 50
6117068 EVM50L0312A180250C 3 180 250 12,0 10,50 50
6117072 EVM50L0312A250350C 3 250 350 12,0 10,50 50
6117076 EVM50L0312A350999C 3 350 999 12,0 10,50 50
6097194 EVM50L0320A075100C 3 75 100 20,0 10,50 50
6097195 EVM50L0320A100180C 3 100 180 20,0 10,50 50
6097196 EVM50L0320A180250C 3 180 250 20,0 10,50 50
6097197 EVM50L0320A250350C 3 250 350 20,0 10,50 50
6097198 EVM50L0320A350999C 3 350 999 20,0 10,50 50
6079495 EVM50L0416A040050C 4 40 50 16,0 10,00 50
6079496 EVM50L0416A050060C 4 50 60 16,0 10,00 50
6079497 EVM50L0416A060075C 4 60 75 16,0 10,00 50
6079498 EVM50L0416A075100C 4 75 100 16,0 10,00 50
6117080 EVM50L0416A100180C 4 100 180 16,0 10,00 50
6117094 EVM50L0416A180250C 4 180 250 16,0 10,00 50
6117098 EVM50L0416A250350C 4 250 350 16,0 10,00 50
6117102 EVM50L0416A350999C 4 350 999 16,0 10,00 50
6079499 EVM50L0426A100180C 4 100 180 26,0 10,00 50
6079500 EVM50L0426A180250C 4 180 250 26,0 10,00 50
6079501 EVM50L0426A250350C 4 250 350 26,0 10,00 50
6079502 EVM50L0426A350999C 4 350 999 26,0 10,00 50
6079503 EVM50L0520A050060C 5 50 60 20,0 9,50 50
6079504 EVM50L0520A060075C 5 60 75 20,0 9,50 50
6079505 EVM50L0520A075100C 5 75 100 20,0 9,50 50
6079506 EVM50L0520A100180C 5 100 180 20,0 9,50 50
6079507 EVM50L0520A180250C 5 180 250 20,0 9,50 50
6079508 EVM50L0520A250350C 5 250 350 20,0 9,50 50
6079509 EVM50L0520A350999C 5 350 999 20,0 9,50 50
6809712 EVM50L0532A075100C 5 75 100 32,0 9,50 50
6079234 EVM65L0620A060075C 6 60 75 20,0 9,88 65
6079235 EVM65L0620A075100C 6 75 100 20,0 9,88 65
6079236 EVM65L0620A100180C 6 100 180 20,0 9,88 65
6079237 EVM65L0620A180250C 6 180 250 20,0 9,88 65
6079238 EVM65L0620A250350C 6 250 350 20,0 9,88 65
6079239 EVM65L0620A350999C 6 350 999 20,0 9,88 65
6079240 EVM65L0820A080180C 8 80 180 20,0 9,00 65
6079241 EVMG65L0820A180999C 8 180 999 20,0 9,00 65
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Zapichovani a upichovani

V4
BEYOND™ EVOLUTION™ « MODULARNi PLANZETY e GELNi ZAPICHOVANI ¢ VNEJSI o
S VNITRNIM CHLAZENIM

Zapichovani a upichovani

levostranné

pravostranné

Planzeta velikosti 50

i

"

CD

PlanZeta velikosti 50

10.5°
-

levostranné pravostranné FS t
CD
PlanZeta velikosti 65 PlanZeta velikosti 65
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo SSC D min D max cD FS BSC
pravostranné
6079340 EVM50R0312B035040C 3 35 40 12,0 10,50 50
6079411 EVM50R0312B040050C 3 40 50 12,0 10,50 50
6079412 EVM50R0312B050060C 3 50 60 12,0 10,50 50
6079413 EVM50R0312B060075C 3 60 75 12,0 10,50 50
6117061 EVM50R0312B075100C 3 75 100 12,0 10,50 50
6117065 EVM50R0312B100180C 3 100 180 12,0 10,50 50
6117069 EVM50R0312B180250C 3 180 250 12,0 10,50 50
6117073 EVM50R0312B250350C 3 250 350 12,0 10,50 50
6117077 EVM50R0312B350999C 3 350 999 12,0 10,50 50
6079414 EVM50R0320B075100C 3 75 100 20,0 10,50 50
6079415 EVM50R0320B100180C 3 100 180 20,0 10,50 50
6079416 EVM50R0320B180250C 3 180 250 20,0 10,50 50
6079417 EVM50R0320B250350C 8 250 350 20,0 10,50 50
6079418 EVM50R0320B350999C 3 350 999 20,0 10,50 50
6079429 EVM50R0416B040050C 4 40 50 16,0 10,00 50
6079430 EVM50R0416B050060C 4 50 60 16,0 10,00 50
6079451 EVM50R0416B060075C 4 60 75 16,0 10,00 50
6079452 EVM50R0416B075100C 4 75 100 16,0 10,00 50
6117091 EVM50R0416B100180C 4 100 180 16,0 10,00 50
6117095 EVM50R0416B180250C 4 180 250 16,0 10,00 50
6117099 EVM50R0416B250350C 4 250 350 16,0 10,00 50
6117103 EVM50R0416B350999C 4 350 999 16,0 10,00 50
6809758 EVM50R0420B040050C 4 40 50 20,0 10,00 50
6809759 EVM50R0420B050060C 4 50 60 20,0 10,00 50
6809711 EVM50R0426B075100C 4 75 100 26,0 10,00 50
6079453 EVM50R0426B100180C 4 100 180 26,0 10,00 50
6079454 EVM50R0426B180250C 4 180 250 26,0 10,00 50
6079455 EVM50R0426B250350C 4 250 350 26,0 10,00 50
6079456 EVM50R0426B350999C 4 350 999 26,0 10,00 50
6079457 EVM50R0520B050060C 5 50 60 20,0 9,50 50
6079458 EVM50R0520B060075C 5 60 75 20,0 9,50 50
6079459 EVM50R0520B075100C 5 75 100 20,0 9,50 50
6079460 EVM50R0520B100180C 5 100 180 20,0 9,50 50
6079461 EVM50R0520B180250C 5 180 250 20,0 9,50 50
6079462 EVM50R0520B250350C 5 250 350 20,0 9,50 50
6079463 EVM50R0520B350999C 5 350 999 20,0 9,50 50
6809740 EVM50R0532B075100C 5 75 100 32,0 9,50 50
6809751 EVM50R0532B100180C 5 100 180 32,0 9,50 50
6809752 EVM50R0532B180250C 5 180 250 32,0 9,50 50
6809754 EVM50R0532B350999C 5 350 999 32,0 9,50 50
6079246 EVM65R0620B060075C 6 60 75 20,0 9,88 65
6079247 EVM65R0620B075100C 6 75 100 20,0 9,88 65
6079248 EVM65R0620B100180C 6 100 180 20,0 9,88 65
& & nevo
&
[82 80 /] [0
KZKENNAM ETAL
94


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
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BEYOND™ EVOLUTION™ « MODULARNi PLANZETY e GELNi ZAPICHOVANI ¢ VNEJSI ¢

S VNITRNIM CHLAZENIM
(pokracovani)

Objednaci éislo Katalogové ¢islo §SC D min D max CD FS BSC
6079249 EVM65R0620B180250C 6 180 250 20,0 9,88 65
6079250 EVM65R0620B250350C 6 250 350 20,0 9,88 65
6079261 EVM65R0620B350999C 6 350 999 20,0 9,88 65
6079262 EVM65R0820B080180C 8 80 180 20,0 9,00 65
6079263 EVM65R0820B180999C 8 180 999 20,0 9,00 65

levostranné
6079420 EVM50L0312B035040C 3 35 40 12,0 10,50 50
6079421 EVM50L0312B040050C 3 40 50 12,0 10,50 50
6079422 EVM50L0312B050060C 3 50 60 12,0 10,50 50
6079423 EVM50L0312B060075C 3 60 75 12,0 10,50 50
6117062 EVM50L0312B075100C 3 75 100 12,0 10,50 50
6117066 EVM50L0312B100180C 3 100 180 12,0 10,50 50
6117070 EVM50L0312B180250C 3 180 250 12,0 10,50 50
6117074 EVM50L0312B250350C 3 250 350 12,0 10,50 50
6117078 EVM50L0312B350999C 3 350 999 12,0 10,50 50
6079424 EVM50L0320B075100C 3 75 100 20,0 10,50 50
6079425 EVM50L0320B100180C 3 100 180 20,0 10,50 50
6079426 EVM50L0320B180250C 3 180 250 20,0 10,50 50
6079427 EVM50L0320B250350C 3 250 350 20,0 10,50 50
6079428 EVM50L0320B350999C 3 350 999 20,0 10,50 50
6906767 EVM50L0326MC 3 = = 26,0 10,43 50
6079464 EVM50L0416B040050C 4 40 50 16,0 10,00 50
6079465 EVM50L0416B050060C 4 50 60 16,0 10,00 50
6079466 EVM50L0416B060075C 4 60 75 16,0 10,00 50
6079467 EVM50L0416B075100C 4 75 100 16,0 10,00 50
6117092 EVM50L0416B100180C 4 100 180 16,0 10,00 50
6117096 EVM50L0416B180250C 4 180 250 16,0 10,00 50
6117100 EVM50L0416B250350C 4 250 350 16,0 10,00 50
6117104 EVM50L0416B350999C 4 350 999 16,0 10,00 50
6809757 EVM50L0426B060075C 4 60 75 26,0 10,00 50
6694203 EVM50L0426B075100C 4 75 100 26,0 10,00 50
6079468 EVM50L0426B100180C 4 100 180 26,0 10,00 50
6079469 EVM50L0426B180250C 4 180 250 26,0 10,00 50
6079470 EVM50L0426B250350C 4 250 350 26,0 10,00 50
6079471 EVM50L0426B350999C 4 350 999 26,0 10,00 50
6079472 EVM50L0520B050060C 5 50 60 20,0 9,50 50
6079473 EVM50L0520B060075C 5 60 75 20,0 9,50 50
6079474 EVM50L0520B075100C 5 75 100 20,0 9,50 50
6079475 EVM50L0520B100180C 5 100 180 20,0 9,50 50
6079476 EVM50L0520B180250C 5 180 250 20,0 9,50 50
6079477 EVM50L0520B250350C 5 250 350 20,0 9,50 50
6079478 EVM50L0520B350999C 5 350 999 20,0 9,50 50
6911130 EVM50L0532B075100C 5 75 100 32,0 9,50 50
6911191 EVM50L0532B250350C 5 250 350 32,0 9,50 50
6774878 EVM50L0532B100180C 5 100 180 32,0 9,50 50
6774911 EVM50L0532B350999C 5 350 999 32,0 9,50 50
6079266 EVM65L0620B060075C 6 60 75 20,0 9,88 65
6079267 EVM65L0620B075100C 6 75 100 20,0 9,88 65
6079268 EVM65L0620B100180C 6 100 180 20,0 9,88 65
6079269 EVM65L0620B180250C 6 180 250 20,0 9,88 65
6079270 EVM65L0620B250350C 6 250 350 20,0 9,87 65
6079271 EVM65L0620B350999C 6 350 999 20,0 9,88 65
6079272 EVM65L0820B080180C 8 80 180 20,0 9,00 65
6079273 EVM65L0820B180999C 8 180 999 20,0 9,00 65
it \\\\\& N&VO
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BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ SYSTEM CiSLOVANiI NASTROJU « MODULARNi DRZAKY

Kazdy znak v katalogovém &isle predstavuje ur¢itou vlastnost produktu.
PouZijte nasleduijici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.

Grooving and Cut-0ff Grooving and Cut-0ff
-—

BEYOND* EVOLUTION" « MODULAR TOOLHOLDER  THROUGH COOLANT « METRIC

»

KGMSL2525M50C

KGM S L 2525M 50 C

Nazev Konstrukce Provedeni Velikost Velikost Typ
skupiny nastroje stopky planzety
Moduldrni S = Piimé L = Levostranné Metrické = Vyska x Sitka v mm, 50 C = Vnitfni chlazeni
zapichovaci 3 pismeno znaci délku 65
systém E = Celni (90°) R = Pravostranné nastroje podle ISO

45 = Uhel nastaveni 45°

KZKENNAMETAI:
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
Ay Aaarysy

BEYOND™ EVOLUTION™  MODULARNi DRZAKY NASTROJU * S VNITRNiM CHLAZENIM

FL% .

L1

M50 Blade
\ o= cs
o
) \

Ls ‘

-H3

PlanZeta velikosti 50 PlanZeta velikosti 50

i

L1

M85 Blade
i

9
J L4 e o

H1

[
NP |

s csd
Planzeta velikosti 65 PlanZeta velikosti 65
Objednaci éislo Katalogové Cislo B H H1 L1 F csS CF LS H3 BSC
pravostranné
5979190 KGMSR2525M50C 25 25 25 138,75 13,84 G1/8-28 G1/8-28 109,00 7,00 50
5979745 KGMSR2525M65C 25 25 25 150,00 13,00 G1/8-28 G1/8-28 122,00 14,00 65
5979746 KGMSR3232P50C 32 32 32 158,75 20,81 G 1/8-28 G 1/8-28 133,62 — 50
5979747 KGMSR3232P65C 32 32 32 170,00 20,00 G1/8-28 G1/8-28 138,50 7,00 65
levostranné
5979191 KGMSL2525M50C 25 25 25 138,75 13,84 G 1/8-28 G 1/8-28 109,00 7,00 50
5979748 KGMSL2525M65C 25 25 25 150,00 13,00 G 1/8-28 G 1/8-28 122,00 14,00 65
5979749 KGMSL3232P50C 32 32 32 158,75 20,80 G1/8-28 G1/8-28 133,62 — 50
5979750 KGMSL3232P65C 32 32 32 170,00 20,00 G1/8-28 G1/8-28 142,00 7,00 65

B | & [nevo
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
Ay Aaaarysy

BEYOND™ EVOLUTION™ e MODULARNi DRZAKY NASTROJU e 90° ¢ S VNITRNiM CHLAZENIM

4 l B
F
L 1© L1

LS

H2 ‘ 4@,

B s cs

PlanZeta velikosti 50 PlanZeta velikosti 50

L
PlanZeta velikosti 65 PlanzZeta velikosti 65
Objednaci éislo Katalogové ¢islo B H H1 L1 F cs CF LS H3 BSC
pravostranné
5979765 KGMER2525M65C 25 25 25 138,15 35,00 G1/8 G1/8 117,00 14,00 65
5979192 KGMER2525M50C 25 25 25 139,25 11,86 G1/8 G1/8 124,85 7,00 50
5979767 KGMER3232P65C 32 32 32 158,15 35,00 G1/8 G1/8 137,00 7,00 65
5979766 KGMER3232P50C 32 32 32 159,25 11,86 G1/8 G1/8 145,25 — 50
levostranné
5979768 KGMEL2525M65C 25 25 25 138,15 35,00 G1/8 G1/8 117,00 14,00 65
5979193 KGMEL2525M50C 25 25 25 139,25 11,86 G1/8 G1/8 124,85 7,00 50
5979770 KGMEL3232P65C 32 32 32 158,15 35,00 G1/8 G1/8 137,00 7,00 65
5979769 KGMEL3232P50C 32 32 32 159,25 11,86 G1/8 G1/8 145,25 — 50

- —
9% @ | & nevo
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
Ay Aaarysy

BEYOND™ EVOLUTION™ e MODULARNi DRZAKY NASTROJU e 45° ¢ S VNITRNiM CHLAZENIM

_ ‘é
y f}m CFVD1
T X7Za ],

CFVD1

" / CF
X ey
Q«— Pz,
) b /77

F
Y
%

PlanZeta velikosti 50 Planzeta velikosti 50

CFVD1
B2
— r Ve
’ s |
J N
- »
% o
&
PlanZeta velikosti 65 PlanZeta velikosti 65
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo B H H1 F CS CF LS H3 BSC

pravostranné

6811678 KGM45R2525M50C 25 25 25 15,13 G1/8 G1/8 97,00 7,00 50

6811680 KGM45R2525M65C 25 25 25 17,75 G1/8 G1/8 97,00 8,00 65

6654507 KGM45R3232P50C 32 32 32 15,13 G1/8 G1/8 117,00 0,00 50

6656731 KGM45R3232P65C 32 32 32 17,75 G1/8 G1/8 117,00 8,00 65
levostranné

6811677 KGM45L2525M50C 25 25 25 15,13 G1/8 G1/8 97,00 7,00 50

6811679 KGM45L2525M65C 25 25 25 17,75 G1/8 G1/8 97,00 8,00 65

6654508 KGM45L3232P50C 32 32 32 17,75 G1/8 G1/8 117,00 0,00 50

6656732 KGM45L3232P65C 32 32 32 17,74 G1/8 G1/8 117,00 8,00 65

— =N
=& D
07 [cel m ¢ nevo
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
BTy AR A

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ SYSTEM CiSLOVANi NASTROJU ¢ VDI DRZAKY

Kazdy znak v katalogovém &isle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
PouZijte nasleduijici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.

VDI Toolholders VDI Toolholders

VDI TOOLHOLDER * VDI FORM B1 « RIGHT-HAND « SHORT » THROUGH COOLANT « METRIC

VDIB2M402544C > >

VDI B2 M 40 25 44 C

Stopka Provedeni Metrické Primér Velikost stopky Délka vyloZeni Vnitfni chlazeni
stopky VDI drzaku nastroje

KZKENNAMETAI:

kennametal.con] 100 kennametal.con]


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Zapichovani a upichovani

Zapichovani a upichovani
Aaarysy

DRZAKY NASTROJU VDI « VDI TVAR B1 « PRAVOSTRANNE o
KRATKE e S VNITRNIM CHLAZENIM

LPR - B2

— / B1

15°
o g s
I [ \
D —
HW ; \ ) J H2
r Z H3
15°f\ er ©
Objednaci Eislo Katalogové ¢islo | D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR
6151491 VDIB1M302040C | 30,00 70,00 35,00 20,00 66,00 38,00 22,00 40,00
6151492 VDIB1M402544C 40,00 85,00 42,50 25,00 80,50 48,00 22,00 44,00
DRZAKY NASTROJU VDI » VD] TVAR B2 o LEVOSTRANNE .
KRATKE e S VNITRNiM CHLAZENIM
LPR B2
L B1
o Ry =
D [ / ) \_
HWt | LS H2
- H3
15\1\ s
Na obrdzku je pravostranny nastroj. Levostranny néstroj je zrcadlové otoceny.

Objednaci Cislo Katalogové cislo D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR
6151493 VDIB2M302040C | 30,00 70,00 35,00 20,00 66,00 38,00 22,00 40,00
6151494 VDIB2M402544C 40,00 85,00 42,50 25,00 80,50 48,00 22,00 44,00

DRZAKY NASTROJU VDI ¢ VDI TVAR B3 PRAVOTSTRANNE o
OBRACENE ¢ KRATKE * S VNITRNiM CHLAZENIM
B2
LPR B1
- & w 150\// o »
s [y i | ARV
L Q [1) ‘
| o 15°L @
4 L1 \

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR
6151495 VDIB3M302040C | 30,00 70,00 35,00 20,00 73,00 38,00 22,00 40,00
6151497 VDIB3M402544C 40,00 85,00 42,50 25,00 90,50 48,00 22,00 44,00

=
Q% el s &° Nsvo

[0 1]
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
Ay Aaaarysy

DRZAKY NASTROJU VDI « VDI TVAR B4  LEVOSTRANNE » OBRACENE o
KRATKE e S VNITRNIM CHLAZENIM

B2
LPR B1
15°L/ °© ||,
i LI LA
o | 7
LB
XN 4

Na obrézku je pravostranny nastroj. Levostranny néstroj je zrcadlové otoceny.

Objednaci Eislo Katalogové ¢islo | D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR

6151498 VDIB4M302040C 30,00 70,00 35,00 20,00 73,00 38,00 22,00 40,00
6151499 VDIB4M402544C 40,00 85,00 42,50 25,00 90,50 48,00 22,00 44,00

DRZAKY NASTROJU VDI VDI TVAR B5 » PRAVOSTRANNE e
DLOUHE ¢ S VNITRNIM CHLAZENIM

LPR B2
L B1
15°
@ T \\ B :
D -
]
HW t | \// H2
—L B © H3
15°{
Objednaci cislo Katalogové cislo | D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR
6151500 VDIB5M302040C 30,00 100,00 65,00 20,00 66,00 38,00 22,00 40,00
6151511 VDIB5M402544C 40,00 118,00 75,50 25,00 80,50 48,00 22,00 44,00

DRZAKY NASTROJU VDI « VD] TVAR B6 » LEVOSTRANNE o
DLOUHE * S VNITRNIM CHLAZENIM

LPR B2
L / B1
1&
© - X I
D [ 1
Hwt | N/ H2
r = H3
—L L O
15°f
Na obrézku je pravostranny nastroj. Levostranny néstroj je zrcadlové otoceny.
Objednaci ¢islo Katalogové cislo | D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR
6151513 VDIB6M402544C [ 40,00 118,00 75,50 25,00 80,50 48,00 22,00 44,00

i ———\
@@ @ N&VO

00 1]

KZKENNAMETAI:
102


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Zapichovani a upichovani

Zapichovani a upichovani

DRZAKY NASTROJU VDI » VDI TVAR C1 « PRAVOSTRANNE o
KRATKE e S VNITRNIM CHLAZENIM

B2
LPR B1
/ F
15°
H3 o N | L
H2 o ‘ D ( ﬁ
{ %\ﬁ/ in
la) 15° f\\§
Objednaci Eislo Katalogové ¢islo | D B2 B1 F HW H2 H3 LPR
6151514 VDIC1M302070C | 30,00 70,00 35,00 17,00 20,00 66,00 38,00 70,00
6151515 VDIG1M402585C 40,00 85,00 42,50 21,00 25,00 80,50 48,00 85,00
v r 4 O ra
DRZAKY NASTROJU VDI « VD] TVAR C2 e LEVOSTRANNE e
KRATKE ¢ S VNITRNIM CHLAZENIM
B2
LPR B1
{ I
15°
H3 . N »ﬁ
H2 o ‘ D ( =
{ NG iHW
o 150 f\\§
Na obrazku je pravostranny nastroj. Levostranny néstroj je zrcadlové otoceny.

Objednaci éislo Katalogové éislo | D B2 B1 F HW H2 H3 LPR
6151516 VDIC2M302070C | 30,00 76,00 41,00 23,00 20,00 66,00 38,00 70,00
6151517 VDIC2M402585C 40,00 90,00 47,50 25,50 25,00 80,50 48,00 85,00

- N
] Ry
Q7 —e @ &> |NsVO
[0 1]
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
4 Ay Aaaarysy

DRZAKY NASTROJU VDI « VDI TVAR G3 » PRAVOTSTRANNE
OBRACENE ¢ KRATKE e S VNITRNIM CHLAZENIM

B1
o
®
H3 o
H2 | B
LPR
Objednaci Eislo Katalogové ¢islo | D B2 B1 F HW H2 H3 LPR
6151518 VDIC3M302070C 30,00 70,00 35,00 17,00 20,00 73,00 38,00 70,00
6151519 VDIC3M402585C 40,00 85,00 42,50 21,00 25,00 90,50 48,00 85,00

DRZAKY NASTROJU VDI « VDI TVAR C4  LEVOSTRANNE e
OBRACENE * KRATKE e S VNITRNiM CHLAZENIM

®
H3 "
H2 | A -
LPR
Na obrdzku je pravostranny nastroj. Levostranny néstroj je zrcadlové otoceny.
Objednaci Cislo Katalogové cislo D B2 B1 F HW H2 H3 LPR

6151520 VDIC4M302070C 30,00 70,00 35,00 17,00 20,00 73,00 38,00 70,00
6151521 VDIC4M402585C 40,00 85,00 42,50 21,00 25,00 90,50 48,00 85,00

- —\
@@ @ N&VO
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Zapichovani a upichovani

SPECIFIKACE STOPEK

Zapichovani a upichovani

L6 - D3
‘ 60°
! - Y
H2 |D1 / ’/
! [
. — R1
4—1 1 D2 ——~—L4
05— |4
D1 D2 D3 L1 L2 L3 L4 L5 L6 H2 R1

30,00 14,00 68,00 55,00 29,70 40,00 2,00 7,00 20,00 27,00 25,00
30

1,181 0,551 2,677 2,165 1,169 1,575 0,079 0,276 0,787 1,063 0,984

40,00 14,00 83,00 63,00 29,70 40,00 3,00 7,00 20,00 36,00 32,00
40

1,575 0,551 3,268 2,480 1,169 1,575 0,118 0,276 0,787 1,417 1,260

50,00 16,00 98,00 78,00 35,70 48,00 3,00 8,00 24,00 45,00 37,00
50

1,969 0,630 3,858 3,071 1,406 1,890 0,118 0,315 0.945 1,772 1,457

60,00 16,00 123,00 94,00 43,70 56,00 4,00 10,00 28,00 55,00 48,00
60

2,362 0,630 4.843 3,701 1.720 2,205 0,157 0,394 1,102 2,165 1,890

9” W& nevo
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Zapichovani a upichovani

Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ e SYSTEM CiSLOVANi NASTROJU » SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU

Kazdy znak v katalogovém Gisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
Pouzijte nasleduijici sloupce a pfislusné obrazky k snadné identifikaci.

Grooving and Cut-Off

Grooving and Cut-Off

MODULAR CUTTING UNIT « KM™ « THROUGH GOOLANT

E

,,,,,,

KM

63

TS KGM

S

R

50

C

KM™ s
rychlou
vyménou

KM
KM4x™

PSC

Velikost
systému

40 = 40 mm
50 = 50 mm
63 = 63 mm
80 = 80 mm

100 = 100 mm

Vlastnosti Upnuti bfitové ~ UMisténi provedeni
desticky britove néstroje
desticky
18 KGM E = Celni R = Pravo-
stranné
XMz
S = Botni 1 o e
stranné
‘ZKENNAMETAI:
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Velikost

planzety

50

60

Typ

C = vnitini
chlazeni skrz
IGiZko bitove
desticky

Specialni
vlastnosti

Y= MAZAK®

INTEGREX"
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Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ MODULARNi REZNE JEDNOTKY e KM™ ¢ CHLAZENi STREDEM

velikost
Objednaci islo Katalogové ¢islo systému CSMS L1 F BSC
pravostranné
5999948 KM63TSKGMSR50C | KM63TS 63,5 31 50
6000431 KM63TSKGMSR65C KM63TS 58,5 30 65
levostranné
5999949 KM63TSKGMSL50C ‘ KM63TS 63,5 31 50
6000433 KM63TSKGMSL65C KM63TS 58,5 30 65

BEYOND EVOLUTION  MODULARNI REZNE JEDNOTKY e KM ¢ 90°¢ CHLAZENi STREDEM

/)
(i
F
QQ Il |
Il |
L1
velikost
Objednaci Gislo Katalogové ¢islo systému CSMS L1 F BSC

pravostranné
5999788 KM40TSKGMER50C KM40TS 28,0 76 50
5999862 KM50TSKGMER50C KM50TS 38,0 -67,2 50
6000410 KM50TSKGMER65C KM50TS 47,0 255 65
6000425 KM63TSKGMER65C KM63TS 47,0 32,5 65
5999946 KM63TSKGMER50C KM63TS 48,0 44 50
6000434 KM63XMZKGMER65CY KMB3XMZ 47,0 325 65
5999950 KM63XMZKGMER50CY KMB3XMZ 48,0 44 50
6000016 KM80ATCKGMER50C KMB0ATC 58,0 12,4 50

levostranné
5999789 KM40TSKGMEL50C KM40TS 28,0 -7,6 50
5999863 KM50TSKGMEL50C KM50TS 380 -26 50
6000421 KM50TSKGMEL65C KM50TS 47,0 25,5 65
6000430 KM63TSKGMEL65C KM63TS 47,0 325 65
5999947 KM63TSKGMEL50C KM63TS 48,0 44 50
6000436 KM63XMZKGMELF65CY KM63XMZ 47,0 32,5 65
6017698 KMBOATCKGMELG5C KMB0ATC 57,0 40,5 65
6000017 KMB80ATCKGMEL50C KMBOATC 58,0 124 50
6000013 KM80TSKGMEL50C KM80TS 58,0 124 50

— =N
- )
Q7 —e @ &> |NsVO
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ e MODULARNi REZNE JEDNOTKY e KM4X™ e CHLAZENi STREDEM

{

\j, —
4‘ /1 )
L1
‘ velikost

Objednaci éislo Katalogové Gislo systému CSMS L1 F BSC

pravostranné
5543560 KM4X63KGMSR65C | KM4X63 68,5 30,0 65
6000407 KM4X63KGMSR50C KM4x63 735 31,0 50

levostranné

5543558 KM4X63KGMSL65C KM4X63 68,5 30,0 65
6000408 KM4X63KGMSL50C ‘ KM4X63 735 31,0 50

BEYOND EVOLUTION ¢ MODULARNI REZNE JEDNOTKY e KM4X ¢ 90° e CHLAZENiI STREDEM

Y/
|
&

‘ e L1
™ S

velikost
Objednaci Gislo Katalogové ¢islo systému CSMS L1 F BSC
pravostranné
5543555 KM4X63KGMER65C KM4X63 57,0 325 65
6000404 KM4X63KGMER50C KM4X63 58,0 44 50
5337800 KM4X100KGMER65C KM4X100 87,0 50,5 65
5337804 KM4X100KGMSR65C KM4X100 88,5 440 65
levostranné
5543553 KM4X63KGMEL65C KM4x63 57,0 32,5 65
6000405 KM4X63KGMEL50C KM4X63 58,0 44 50
5337788 KM4X100KGMEL65C KM4X100 87,0 50,5 65
5337802 KM4X100KGMSL65C KM4X100 88,5 440 65
; ———\
Ry !
0 Fa| = Nevo
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-4 Ay Aaarysy

BEYOND™ EVOLUTION™ e MODULARNi REZNE JEDNOTKY e PSC ¢ CHLAZENi STREDEM

- \II

L1

velikost
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo systému CSMS L1 F BSC
pravostranné
6000028 PSC40KGMSR50C PSC40 63,5 10,0 50
5405654 PSC50KGMSR65C PSC50 55,5 22,0 65
6000152 PSC50KGMSR50C PSC50 63,5 15,0 50
6000464 PSC63KGMSR65C PSC63 60,5 21,0 65
6000211 PSC63KGMSR50C PSC63 65,5 22,0 50
6000468 PSC80KGMSR65C PSC80 68,5 29,0 65
6000216 PSC80KGMSR50C PSC80 735 30,0 50
levostranné
6000029 PSC40KGMSL50C PSC40 63,5 10,0 50
5405655 PSC50KGMSL65C PSC50 55,5 22,0 65
6000153 PSC50KGMSL50C PSC50 63,5 15,0 50
6000465 PSC63KGMSL65C PSC63 60,5 21,0 65
6000213 PSC63KGMSL50C PSC63 65,5 22,0 50
6000469 PSC80KGMSL65C PSC80 68,5 29,0 65

BEYOND EVOLUTION e MODULARNI REZNE JEDNOTKY ¢ PSC ¢ 90° ¢ CHLAZENi STREDEM

velikost
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo systému CSMS L1 F BSC
pravostranné
6000026 PSC40KGMER50C PSC40 33,0 -194,2 50
6000030 PSC50KGMER50C PSC50 430 2,6 50
5405652 PSC50KGMER65C PSC50 49,0 22,0 65
6000159 PSC63KGMER50C PSC63 48,0 44 50
6000462 PSC63KGMER65C PSC63 49,0 325 65
6000466 PSC80KGMER65C PSC80 57,0 40,5 65
levostranné
6000027 PSC40KGMEL50C PSC40 330 -76 50
6000151 PSC50KGMEL50C PSC50 43,0 2,6 50
5405653 PSC50KGMEL65C PSC50 49,0 22,0 65
6000160 PSC63KGMEL50C PSC63 48,0 44 50
6000463 PSC63KGMEL65C PSC63 49,0 32,5 65
6000467 PSC80KGMEL65C PSC80 57,0 40,5 65
6000215 PSC80KGMEL50C PSC80 58,0 12,4 50
— =N
- )
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
4 Ay Aaarysy

BEYOND™ EVOLUTION™ e SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL ¢ UPICHOVACi PLANZETY

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
PouZzijte nasledujici sloupce a prislu$né obrazky k snadné identifikaci.

Grooving and Cut-0ff Grooving and Cut-0ff
-—

BEYOND ™ EVOLUTION™ » GUT-OFF BLADE *  THROUGH GOOLANT

EV BS C L 32 J 03 20 L c

Nazev Konstrukce Typ podpéry  Provedeni VySka Celkova Velikost ~ Maximalni  Provedeni Typ
skupiny nastroje nastroje planzety délka [Gzka hloubka planzety
(8SC) fezu
Beyond BS = Standardni C = Zesilené N = Neutrélni v Podle ISO 1B v L =Levo- C = Vnitfni
Evolution planZeta s 2 L = Levostranné milimetrech 1F milimetrech stranné chlazeni
Itizky R = Pravostranng G = 90mm 02 R =Pravo-
BH = Planzeta J = 110mm 03 stranné
pro narocné M = 150mm 04
aplikace 1 X = Specidlni 05
&izkem 06
BM = PlanZeta 08
KM™ Mikro/ 10
Mini

Pravostrannd Pravostrannd Levostrannd Levostrannd
planzeta planZeta planzeta planZeta

Pravostranny Levostranny Pravostranny Levostranny
drzak drzak drzak drzak
nastroje nastroje nastroje nastroje
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Zapichovani a upichovani
-4 Ay

Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ e UPICHOVACI PLANZETY e OBOUSTRANNE e VNITRNi CHLAZENI

Pfimé Pfimé Detail
- i L1 ‘ H1 B .
. CD ‘ / ) ‘
. [@3 o® (\ B] ,
$ “ 4; W
; 1500 — W1
Zesilené Zesilené Detail Detail
Objednaci éislo Katalogové cislo SSC H Wi H1 L1 B cD
neutralni
6513449 EVBSN26M0233C 2 26 1,7 215 150 2,40 33
6513450 EVBSN32M0233C 2 32 1,7 25,1 150 2,40 33
6513521 EVBSN26J0340C 3 26 — 215 110 2,40 40
6513522 EVBSN26M0340C 3 26 — 215 150 2,40 40
6513523 EVBSN32M0350C 3 32 — 25,1 150 2,40 50
6513524 EVBSN26J0440C 4 26 — 215 110 3,40 40
6513525 EVBSN26M0440C 4 26 — 215 150 3,40 40
6513526 EVBSN32M0450C 4 32 = 25,1 150 3,40 50
6513527 EVBSN32M0560C 5 32 — 25,1 150 4,40 60
6513529 EVBSN32M0660C 6 32 — 25,1 150 5,40 60
— =N
=& Ry
07 [cel m ¢ nevo
38 50 |
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Zapichovani a upichovani
4

Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ e UPICHOVACI PLANZETY ¢ JEDNOSTRANNE ¢ S VNITRNiIM CHLAZENIM

L1

5 / 1
y ’ B ,‘ilfv - D max H1 H
A g A\
Fh -z W\A J o=e 1
' N
[ 150°
Zesilené Zesilené Detail
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo SSC H w1 H1 L1 B D max cD
pravostranné
6513530 EVBHCR26J0226LC 2 26 1,7 215 110 7,95 52,00 26
6513552 EVBHCR32J0226LC 2 32 1,7 251 110 7,95 52,00 26
6513554 EVBHCR26J0333LC 3 26 24 215 110 7,95 66,00 33
6513558 EVBHCR32J0333LC 3 32 24 25,1 110 7,95 66,00 33
6513556 EVBHCR32K0340LC 3 32 24 251 125 7,95 80,00 40
6513560 EVBHCR26J0433LC 4 26 34 215 110 7,95 66,00 33
6513574 EVBHCR32J0433LC 4 32 34 251 110 7,95 66,00 3
6513572 EVBHCR32K0440LC 4 32 34 251 125 7,95 80,00 40
levostranné
6513551 EVBHCL26J0226RC 2 26 1,7 215 110 7,95 52,00 26
6513553 EVBHCL32J0226RC 2 32 17 251 110 7,95 52,00 26
6513555 EVBHCL26J0333RC 3 26 24 215 110 7,95 66,00 33
6513559 EVBHCL32J0333RC 3 32 24 251 110 7,95 66,00 33
6513557 EVBHCL32K0340RC 3 32 24 251 125 7,95 80,00 40
6513571 EVBHCL26J0433RC 4 26 34 21,5 110 7,95 66,00 33
6513575 EVBHCL32J0433RC 4 32 34 25,1 110 7,95 66,00 33}
6513573 EVBHCL32K0440RC 4 32 34 251 125 7,95 80,00 40
' & Nevo
&
[82 80 ia /] [0
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
-4 Ay Aaarysy

BEYOND™ EVOLUTION™ e UPICHOVACI PLANZETY ¢ OBOUSTRANNE

L1
CD w

Pfimé Pfimé
L1
cD ——w — |8
Wi—=| |=—
L EE———
H1 M
— a7
p? —=
150°
Zesilené Zesilené
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo §SC H w w1 H1 L1 B cD
neutralni
5941706 EVBSN19G1B14 1B 19 14 1,15 155 90 2 14
5941708 EVBSN26J1B15 1B 26 14 1,15 215 110 2 15
5955391 EVBSN19G1F16 1F 19 1,6 1,30 15,5 90 2 16
5955392 EVBSN26J1F17 1F 26 1,6 1,30 215 110 2 17
5941707 EVBSN19G0220 2 19 2,0 — 15,5 0 2 20
5941709 EVBSN26J0230 2 26 2,0 — 215 110 2 30
5941710 EVBSN26M0230 2 26 2,0 — 215 150 2 —
5941724 EVBSN32M0250 2 32 20 = 25,1 150 2 50
5941721 EVBSN26J0340 3 26 30 — 215 110 2 40
5941722 EVBSN26M0340 3 26 30 — 215 150 2 —
5941725 EVBSN32M0350 3 32 30 — 25,1 150 2 50
5941723 EVBSN26J0440 4 26 40 — 215 110 3 40
5941726 EVBSN32M0450 4 32 40 — 251 150 & 50
5977635 EVBSN26J0540 5 26 50 — 215 110 4 —
5977637 EVBSN32M0560 5 32 5,0 — 251 150 4 60
5977636 EVBSN26J0640 6 26 6,0 = 215 110 5 =
5977638 EVBSN32M0660 6 32 6,0 — 25,1 150 5 60
5977640 EVBSN52X06120 6 53 6,0 - 453 260 5 —
5977639 EVBSN32M0860 8 32 8,0 — 251 150 7 60
5977721 EVBSN52X08120 8 53 8,0 = 453 260 7 120

B | & [nevo

[32 34 i ] [02
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ KM MINI™ ¢ UPICHOVACi PLANZETY

L1
CD
V7.
?M L
< 150°
Piimé Piimé Detail

L1
w
CD . r
487 < H1|H
i/‘ — ‘PB
| \
U T

/
150°
Zesilené Zesilené Detail
Objednaci ¢islo Katalogové cislo ‘ SSC H w wi H1 L1 B cD
neutralni
6678460 EVBMN19X1B14 1B 19 14 1.2 15,5 25,2 1,80 14
6678591 EVBMN19X0211 2 19 2,0 — 15,5 20,2 1,65 1
6678592 EVBMN19X0216 2 19 2,0 - 15,5 252 1,65 16

> ———\
@@ @ N&VO

20 (50 1]
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
-4 Ay

BEYOND™ EVOLUTION™  SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL  BLOKY

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
Pouzijte nasledujici sloupce a prislu$né obrazky k snadné identifikaci.

Grooving, Turning, & Cut-Off Grooving, Turning, & Cut-0ff
-—

BEYOND™ EVOLUTION™ « MODULAR TOOL BLOCK * THROUGH COOLANT * METRIC

S
EV T Z N 2525 G 32 C

Nazev Nastrojové Typ Provedeni Velikost Délka Velikost Typ
skupiny bloky upinani nastroje stopky nastroje v planzety
(mm)

Beyond E = Integrélni R = Pravostranné Metrické = Vy$ka x itka v mm, G=280 palce C = Vnitfni chlazeni
Evolution upinka L = Levostranné pismeno znati délku J=110 milimetry

M = Modular N = Neutréini nastroje podle ISO X = Jiné délky

Z = Odnimatelnd

upinka

BEYOND EVOLUTION e SYSTEM KATALOGOVYCH CISEL ¢ KM MICRO™/MINI™

KM Micro™ Gutting Units KM Micro™ Cutiing Units
-—

MODULAR CUTTING UNIT » KM MICRO

szssn

KM 12 B S R

KM™ s rychlou Velikost Vlastnosti Umisténi britové Provedeni
vymeénou systému desticky nastroje
12=12mm B = Upichovaci E=Celn L = Levostrann
16 = 16 mm planzety S = Bocn
20 =20 mm
25 =25mm R = Pravostrann
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
4 Ay Aaaarysy

BEYOND™ EVOLUTIQN™ « MODULARNi BLOKY PRO UPICHOVACI
PLANZETY S VNITRNIM CHLAZENIM

| H r HW
4 L H3 7
L }
Vstup / B M~cs
chlazeni -
F
B2
Objednaci éislo Katalogové ¢islo ‘ B2 B F HW H H3 L CS
6760961 EVTMZN2020X26C 43,00 20,00 38,50 26,00 20,00 11,00 86,00 G1/8
6760963 EVTMZN2525X26C 43,00 25,00 43,50 26,00 25,00 6,00 86,00 G1/8
6760962 EVTMZN2020G32C 43,00 20,00 38,50 32,00 20,00 14,10 90,00 G1/8
6760964 EVTMZN2525G32C 48,00 25,00 43,50 32,00 25,00 9,10 90,00 G1/8

BEYOND EVOLUTION ¢ NASTROJOVY BLOK * INTEGRALNI ® CHLAZENi STREDEMM

| ] i (D —]
. r*-o H3 / |
L | N
[ Vistup _/|.B N-cs
A0 chlazeni E
i@..‘
! B2
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo ‘ B2 B F HW H H3 L cS
6543722 EVTZN2020X26C 43,00 20,00 38,50 26,00 20,00 11,00 78,00 G1/8
6543723 EVTZN2020X32C 43,00 20,00 38,50 32,00 20,00 14,10 78,00 G1/8
6543724 EVTZN2525G26C 48,00 25,00 43,50 26,00 25,00 6,00 90,00 G1/8
6543725 EVTZN2525G32C 48,00 25,00 43,50 32,00 25,00 9,10 90,00 G1/8
; ———\
Ry v
9% Fa dE | & nevo
20 m 1]
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Zapichovani a upichovani Zapichovani a upichovani
Ay Aaarysy

MODULARNI OBRABECi JEDNOTKY ¢ KM MICRO

=

_ CSMSs
@ [ |

(I

: 5 LR & Bran
¢’ ' s = AT T ) F sl
L s | L L
| _— L1 Assy
L = j/ L1— ‘« HY |=—
L1 sestavy = L1 + L1 planZety
F sestavy = F + F planZety
‘ velikost systému
Objednaci éislo Katalogové ¢islo CSMS L1 F H1 H2 H3
pravostranné
1925842 KM12BSR | KM12 5 59 6,1 313 153
1831217 KM16BSR KM16 5 8,0 8,1 330 15,0
levostranné
1925843 KM12BSL ‘ Km12 5 59 6,1 313 15,3
1851793 KM16BSL KM16 5 8,0 8,1 330 15,0
MODULARNI OBRABECI JEDNOTKY ® KM MINI™ e 90°
_ CSMS
@ - =0 F/_J z o 4
i F ‘ H2 - fwj*
~ k/ P H3 F Assy @7 I
S
o T L1 ! —‘,ﬁ
"‘Q I')| L1 Assy H1|
L1 sestavy = L1 + F planzety
F sestavy = F + L1 planZety
velikost systému
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSMS L1 F H1 H2 H3
pravostranné
2426882 KM25BER | KM25 28 6,8 12,5 373 12,3
levostranné
2427293 KM25BEL | Km25 28 68 12,5 373 12,3
MODULARNI OBRABECI JEDNOTKY e KM MINI
] ,CsMs —
@ A= g
| fé Q | |ne \ ul
N T | ] @3 D)
4 > H3 1 S
“-‘// [ ] L] |=— I L1 Assy H1
|
L K L1 sestavy = L1 + L1 planzZety
X F sestavy = F + F planZety
velikost systému
Objednaci éislo Katalogové éislo CSms L1 F H1 H2 H3
pravostranné
2426880 KM25BSR | KM25 5 14,0 12,5 373 12,3
levostranné
2426881 KM25BSL | Km25 5 14,0 12,5 373 123

= — N\
@@ —al| ®® | &0 Nevo

38 [§K] ]
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POWERED BY

Soustruzeni N %VOW

Prislusenstvi
ke chlazeni

Pfipojeni nastrojil Kennametal do vaSeho stroje je snadné. Mame feSeni at
potrebujete pevné hadice do 350 bar (5,000 psi) nebo vice flexibilni zpevnéné
hadice pro tlaky az 210 bar (3,000 psi).

Predsestavené sady chlazeni

Tyto sady spoji soustruznické nastroje Kennametal s vétSinou béZnych obrabécich strojdl.
DoporucCujeme pouzit univerzalni sady chlazeni Kennametal! Kazda sada obsahuje nejbéznéjsi typy
zavitl s rliznymi spojkami pro maximalni flexibilitu.

Vite presné co potiebujte?
Pokud presné znate potfebné dily, budete si moci vybrat pouze spojky, které potrebujete! Pro vase
pohodli je mozné kazdy komponent objednat i samostatné véetné méné béznych spojek.

‘ZKENNAMETAIZ
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Prislusenstvi ke chlazeni
y

Prislusenstvi ke chlazeni

SADY « PRUVODCE VYBEREM

1 KROK 1: Zvolte aplikaci, typ a velikost drzaku nastroje.
Aplikace Upichovani Zapichovani Soustruzeni
Typ drzaku Upinani zepfedu Upinani nahofe Upinani nahofe Upinani nahofe Moduldrni drzak 1S0 soustruznicky drzak
Velikost stopky — mm 12-20 12-20 12-20 25-40 all all
2  KROK 2: Vyhledejte vhodné sady chlazeni.
Popis sady Typ hadice:
Univerzélni flexibilni sada chlazeni 200 mm. o o L L] (] (]
Univerzaélni flexibilni sada chlazeni 300 mm. o o L o L] (]
Maximalni tlak chladici kapaliny bar/psi 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901
Popis sady Typ hadice: :
M8x1.0 banjo 200 mm flexibilni sada. o o L
M8x1.0 banjo 300 mm flexibilni sada. o o L
G1/8 banjo 200 mm flexibilni sada. o L] (]
G1/8 banjo 300 mm flexibilni sada. o ° (]
Maximalni tlak chladici kapaliny bar/psi 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901
Popis sady Typ hadice: s, (=
Univerzéini 200 mm zesilend sada chlazeni o ° L]
Univerzéini 300 mm zesilend sada chlazeni o L] (]
Maximalni tlak chladici kapaliny bar/psi 200/2901 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076
* Maximaini tiak pro drzaky s velikosti liizka (SSC) 02 je 200 bar/2901 psi.
KZKENNAM ETAL
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PrisluSenstvi ke chlazeni Prislusenstvi ke chlazeni
T A AR

OBSAH SAD

POPIS DiL0

KONEKTOR 1/16 NPTF KE SROUBENI

Jic

KONEKTOR M8 X 1.25 KE SROUBENI

Jc

KONEKTOR M10 KE SROUBENI JIC

NAROCNE APLIKACE

KONEKTOR M8 X 1.0 KE SROUBEN JIC
NAROCNE APLIKACE

KONEKTOR 1/8 NPTF KE SROUBENI JIC|
KONEKTOR JIC KE SROUBENI JIC

KOLENEM
UNIVERZALNI FLEXIBILNI HADICE

UNIVERZALNI FLEXIBILNi HADICE
CHLAZENi 300MM

KONEKTOR G1/8 KE SROUBENI JIC
HADICE CHLAZEN 200MM PRO
HADICE CHLAZEN 300MM PRO
CHLAZENi 200MM

-3 FLEXIBILNI HADICE M8X1.0 200MM
<% | FLEXIBILNI HADICE G1/8 200MM
<% | FLEXIBILNI HADICE M8X1.0 300MM
% | FLEXIBILNi HADICE G1/8 300MM

e
=

—

=
-
-
==
-
-
g

. Katalogovél Objednaci
Popis sady o o
cislo cislo
Univerzéini flexibiini |, COOL-KIT-
sada chlazeni 200 mm UNIVERSAL-| 6475019 ° ° ° ¢ ° ¢ ° ¢
| FLEX-101
Univerzaini flexibini |, COOLKIT-
sada chlazeni 300 mm. UNIVERSAL-| 6475021 ° ° ° ° ° ° ° °
| FLEX-201
M8x1.0 banjo 200 mm | COOL-KIT- ° ° ° °
flexibilni sada. FLEX-301B 6475023
M8x1.0 banjo 300 mm | GOOL-KIT- ° ° ° °
flexibilni sada. FLEX-401B 6475025
G1/8 banjo 200 mm COOL-KIT- ° ° ° °
flexibilni sada. FLEX-501B 6475027
G1/8 banjo 300 mm COOL-KIT- ° ° ° °
flexibilni sada. FLEX-601B 6475029
Univerzdini 200 mm COOL-KIT-
° ° ° ° ° °
zesilend sada chlazeni | 101-HD 6145372
Univerzaini 300 mm COOL-KIT-
° ° ° ° ° °
zesilend sada chlazeni | 201-HD 6145373

‘ZKENNAMETAE
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PrisluSenstvi ke chlazeni Prislusenstvi ke chlazeni

SEZNAM JEDNOTLIVYCH DiLU SAD

'y

2 5%

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo Popis
6145374 1-16NPTF-JIC Prima spojka, 1/16 NPTF vnitfni zévit na JIC vnitfni zavit
6145375 1-8NPTF-JIC Prima spojka, 1/8 NPTF vnitfni zavit na JIC vnitfni zavit
6145378 M8X1.25-JIC Prima spojka, M8x1,25 vnitini zavit na JIC vnitfni zavit
6475041 M8X1-JIC Pima spojka, M8x1.0 vnitfni zavit na JIC vnitfni zavit
6145376 G18-JIC Pima spojka, G1/8 vnitini zavit na JIC vnitfni zavit
6145377 M10X1.5-JIC Prima spojka, M10x1.5 vnitfni zavit na JIC vnitini zavit
6145379 JICM-JICF-ELB Kolinko vnitfni zavit JIC na vngjsi zavit JIC
6145380 COOL-HOSE-200-HD Zesilena 200 mm hadice chlazeni s JIC vnéj$im zavitem na obou strandch
6145381 COOL-HOSE-300-HD Zesilena 300 mm hadice chlazeni s JIC vnéj$im zavitem na obou strandch
6432549 C00L-HOSE-200-FLEX Flexibilni opletena 200 mm hadice chlazeni s vnéjSim zavitem JIC na obou strandch
6432550 COOL-HOSE-300-FLEX Flexibilni opletena 300 mm hadice chlazeni s vnéj$im zavitem JIC na obou stranéch
6475043 M8X1-BAN-JIC-HOSE-200 Flexibilni opletend 200 mm hadice chlazeni, M8x1.0 vnitfni zavit na JIC vnéjSi zavit. Obsahuje (1) M8x1.0 banjo Sroub a (2) M8 tésnici podlozka
6475045 G18-BAN-JIC-HOSE-200 Flexibilni opletend 200 mm hadice chlazeni, G1/8 vnitini zavit na JIC vnéjsi zavit. Obsahuje (1) G1/8 banjo $roub a (2) G1/8 tésnici podiozka
6475047 M8X1-BAN-JIC-HOSE-300 Flexibilni opletena 300 mm hadice chlazeni, M8x1.0 vnitini zavit na JIC vnéjsi zavit. Obsahuje (1) M8x1.0 banjo Sroub a (2) M8 tésnici podlozka
6475049 G18-BAN-JIC-HOSE-300 Flexibilni opletena 300 mm hadice chlazeni, G1/8 vnitfni zavit na JIC vnéjSi zavit. Obsahuje (1) G1/8 banjo Sroub a (2) G1/8 tésnici podlozka
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PrisluSenstvi ke chlazeni

PRISLUSENSTVi KE CHLAZENI

PrisluSenstvi ke chlazeni

NiZe uvedené polozky nejsou soucasti sad chlazeni uvedenych na predchozich stranach.

Katalogové ¢islo | Popis

Objednaci ¢islo

6145382 M6X1-JIC Prima spojka, M6x1.0 vnitfni z&vit na JIC vnitfni zavit

6145383 JICM-JICM-STR Primé spojka, JIC vnitfni zavit na JIC vnitini zavit

6145386 G14-G18-RED Pima spojka, G1/4 vnitini zavit na G1/8 vnitini zavit

6475058 R18-JIC Pima spojka, 1/8 BSPT vnitfni zévit na JIC vnitini zavit

6475059 R14-JIC Primé spojka, 1/4 BSPT vnitfni zavit na JIC vnitfni zavit

NAHRADNI DILY CHLAZENI
Dily jsou soucasti sad nebo jejich dild.

Objednaci ¢islo Katalogové cislo Popis

6475051 M8X1-BAN-BOLT Banjo Sroub, M8x1.0 vnitini zvit

6475053 G18-BAN-BOLT Banjo $roub, G1/8 vnitfni zvit

6475060 M6-BON-WASHER M6 tésnici podlozka

6475055 M8-BON-WASHER M8 tésnici podlozka

6475061 M10-BON-WASHER M10 tésnici podiozka

6475056 G18-BON-WASHER G1/8 tésnici podlozka

KZKENNAM ETAL
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Digitalni pristup a vyuziti produktovych
dat a znalosti k propojeni systémti a procesii
v prubéhu celého vyrobniho cyklu.

NAVSTIVTE A STAHNETE SI POTREBNE INFORMACE.

KZKENNAMETAIZ


http://KENNAMETAL.COM/NOVO

Monolitni stopkové

frézy

POWERED BY

N&VO

HARVI™ | TE

Vlysoce vykonne stopkove frézy

Materialy

i - [
Pouziti

Drazkovani

3D kopirovani

Bogni frézovéni/rohové
frézovani

Frézovani po rampé

L@

QECR

Drézkovani:

Kulové frézy

Helikalni interpolace

Zapichovaci frézovani

Trochoidni frézovani

Vlastni konstrukce ¢ela — Prohnuté fezné hrany zvySuji stabilitu rohl a umoziuji lehké
fezy i pfi nejvyssich uhlech sestupu.

Vlastni konstrukce jadra — Lepsi stabilita nastroje.

Inovativni konstrukce Cela — Asymetricky rozdélené brity a proménna Sroubovice tlumi
vibrace a umoziuje dosaZeni neporovnatelnych hodnot posuvd.

Specialni odlehCeni — Presné vybrousené excentrické odlehceni snizuje chvéeni a treni.
Vynikajici fezné podminky v riiznych materidlech.

Vlastni konstrukce drazky — Inovativni utvareCe v drazce pro odvod trisek snizuji fezné
sily a podporuiji ucinny odvod trisek.

‘ZKENNAMETAE
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S odsazenim. Se srazenim,
Se srazenim nebo ostrym  radiusem nebo ostrym Prodlouzené odsazeni. S Kulové frézy. Kratka a
Se srazenim. rohem. Krdtka proveden. rohem. radiusem. dlouha provedent.

NOVINKA!

Vybrougené excentrické Utvarede tiisek v drazkach Prohnuty celni profil. Asymetricky délené bity a
odsazen. pro odvod trisek. proménna Sroubovice.

HARVI™ | TE — Maximalni ubéry materialu. Maximalni produktivita. Maximalni vyhody.

4-brité stopkové frézy pro vysoce vykonné hrubovani a dokoncovani jednim
nastrojem.

Univerzalni pouziti. Pro obrabéni oceli, nerezovych oceli a zaruvzdornych slitin s vyjimecnymi
hodnotami posuvil a s neporovnatelnym tbérem materidlu (MRR).

Vhodné pro riizné operace véetné dynamického frézovani a extrémnich zavrtavacich operaci.

‘ZKENNAMETAE
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Monolitni stopkové frézy Monolitni stopkové frézy
YT AR AR

HARVI™  PROVODCE VYBEREM NASTROJE

HARVI I TE HARVI I TE HARVI I TE HARVI | TE HARVI I TE

NOVINKA!

Rady H1TE4CH..R.. H1TE4CH..N.. H1TE4RA.N.. H1TE4RA.E.. H1TE4SE..N..
Strana ik | 3233 [IRE S| (kY|

Typ nastroje

Hrubovaci ° ° °
Dokoncovaci ] ¢} o] o] o]
SrdzZeni hran

® | % | & | & | &

Material obrobku

Prvni volba

Alternativni volba

Provedeni rohového sraZeni @ @ \WJ \WJ \WJ

Rohovy radius [Re] — — 0,25-6,0 mm 0,25-6,0 mm —
Sifka rohového srazeni [BCH] 0,40-0,50 mm 0,15-0,35 mm — — —
Primeér frézy [D1] 2-25mm 2-25mm 4-25mm 4-25mm 2-25mm
Délka fezu 1,8-3x D1 1,8-3x D1 1,5-2xD1 1,8-2,75x D1 1,8-3x D1
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 5-45mm 6-45mm 6-37,5mm 11-45mm 6-45 mm
Uhel Sroubovice 36°/39° 36°/39° 36°/39° 36°/39° 36°/39°
Pocet bfitii [ZU] 4 4 4 4 4

Zavrtavaci fréza

DalSi operace

¥ 9 v 9 v 9 v 9 vy
v 9 v 9 ¥ 9 9 VY

® Prvni volba
O Alternativni volba
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Monolitni stopkové frézy Monolitni stopkové frézy
YT AR AR,

HARVI™  PROVODCE VYBEREM NASTROJE

HARVI I TE HARVI I TE Kopirovaci frézy HARVI I TE HARVLII HARVLII

Rady H1TE4CH..S.. H1TE4SE. S.. H1TEBN..N-L UCDE UDDE
Strana ik @ P30* P31-P32*

Typ nastroje

Hrubovaci o o ° ° °
Dokoncovaci o] 0 @) o] ]
SrdzZeni hran

2 % < @ )

Material obrobku

Prvni volba

Alternativni volba

Provedeni rohového sraZeni @ \WJ @ @ \WJ \WJ \WJ

Rohovy radius [Re] — — — 0,25-0,75 mm 0,206 mm
Sifka rohového srazeni [BCH] 0,1-0,35 mm — — — —
Primeér frézy [D1] 2-25mm 2-25mm 2-20mm 4-25mm 6-25 mm
Délka fezu 1,2-2x D1 1,2-2xD1 1-2,5x D1 1,8-2,7x D1 1,8-2,2x D1
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 4-30 mm 4-30 mm 2-50 mm 11-45mm 13-45mm
Uhel Sroubovice 36°/39° 36°/39° 36°/39° 38° 38°
Pocet bfitii [ZU] 4 4 4 5 5

Zavrtavaci fréza

n

DalSi operace

¥ 9 v 9 ¥ 9 & 9@
® 9 9 9 9 9| @ i

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e C4st druhd ® Rotacni néstroje, A-16-05217.

® Pryni volba
O Alternativni volba
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127


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Monolitni stopkové frézy Monolitni stopkové frézy
YT AR AR

HARVI™  PRUVODCE VYBEREM NASTROJE

Kopirovaci frézy Kuzelové kopirovaci frézy . .

HARVI I HARVI I HARVI I HARVI I HARVI™ |l dlouhé HARVI Il dlouhé
ﬁady UJDE UJDE s odlehéenim UJBE UJBE UGDE3 x D UGDE5x D
Strana P4g* P49* P54* pP62* P36* p37*
Typ nastroje
Hrubovaci 0] o] ) o]
Dokoncovaci [ ° [ ° ° °
SrdzZeni hran
g | o | @ | @ g | @
Material obrobku

Prvni volba M M M M

Alternativni volba

Provedeni rohového srazeni \WJ \WJ @ @ @ @

Rohovy radius [Re] 0,50-0,75 mm 0,50-6 mm — — 0,20-6 mm 0,20-6 mm

Sifka rohového srazeni [BCH] — — — — _ _

Primér frézy [D1] 10-25 mm 10-25mm 10-20 mm 4-10 mm 6-25mm 6-25 mm
Délka fezu 2xD 3xD 1xD1 5-7xD 3xD 5xD
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 22-45 mm 22-45 mm 10-20 mm 26-39 mm 18-75mm 30-125 mm
Uhel Sroubovice 38° 38° 38° 3g° 43° 43°
Podet bitii [ZU] 6 6 6 6 5 5
Zavrtavaci fréza v v v v

999 9v oLy s 9

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 o Cést druhd e Rotacni nastroje, A-16-05217.

Dalsi operace

@ Prvni volba
O Alternativni volba

‘ZKENNAMETAE
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Monolitni stopkové frézy

HARVI™ | TE » SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Monolitni stopkové frézy

Kazdy znak v katalogovém &isle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
PouZijte nasleduijici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci

H1TE4ASE1200S016HAM -

Solid Carbide End Mills

Solid Carbide End Mills

HARVI™ | TE » CHAMFERED * 4 FLUTES » PLAIN SHANK

H1TE

4

SE

1200

S

016

HA

Rady

HITE =
HARVI I TE

Pocet britd

1 = 1-biité
2 = 2-biité
3 = 3-biité
4 = 4-biité
5 = 5-bfité
6 = 6-brite
7 =T7-biité
8 = 8-hiité
9 = 9-bfité
M = vice bfité

Provedeni
cela

SE = Ostrd hrana

CH = Srazeni

RA = Radius

BN = Kulové

TB = Kuzelové
kopirovaci

TO = Torické

Primér
nastroje D1

Metrické = D1 v
mm

Palcové = D1v

desetindch palce

Provedeni Délkafezu  Provedeni
drazky Ap1 max stopky
N = S odsazenim Metrické = HA =Vaicové
E = Prodlouzené Api Maxvmm  HB = Weldon®
odsazeni Palcové = SL = Safe-Lock™
S = Krétké bez Ap1 Max v DL = Duo-Lock™
odsazeni desetinach
R = Standardni bez palce
odsazeni
L = Dlouhé bez
odsazeni
X = Extra diouhé bez
odsazeni
Metricky radius
R020= 0,2mm
R025 = 0,25 mm
R030= 0,3mm
R040= 0,4 mm
R050 = 0,5 mm
R075= 0,75 mm
R100= 1,0mm
R125= 1,25 mm
R150= 1,5mm
R200= 2,0 mm
R250= 2,5mm
R300= 3,0mm
R400= 4,0mm
R500= 5,0mm
R600= 6,0 mm
‘ZKENNAMETAIE
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Radius

Specidlni
vlastnosti

C =S délicem
trisky
| = Vnitfni
chlazeni
0 = Chladici
kandlky ve
stopce
P = Lesténé
drazky pro
odvod tfisek

Standardni

M = Metrické
Bez

oznaceni =
Palcové
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Monolitni stopkové frézy

Monolitni stopkové frézy

HARVI™ | TE « ROHOVE SRAZENI ¢ 4-BRITE ¢ VALCOVA STOPKAE

Ap1 max

® prvni volba
O alternativni volba

n

=

Objednaci éislo Katalogové gislo D1 D Ap1 max L BCH e
6767929 H1TE4CHO200R005HAM 2,00 6,00 5,00 50,00 0,20 [ ]
6767930 H1TE4CH0250R006HAM 2,50 6,00 6,00 50,00 0,20 [
6767951 H1TEACHO300R007HAM 3,00 6,00 7,00 54,00 0,30 [ ]
6767952 H1TE4CHO350R008HAM 3,50 6,00 8,00 54,00 0,30 °
6675697 H1TE4CHO400R012HAM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 o
6675698 H1TE4CHO500R013HAM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675699 H1TE4CHO600R013HAM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 [ ]
6675700 H1TE4CHO800R016HAM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 [
6675742 H1TE4CH1000R022HAM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 [ ]
6675743 H1TE4CH1200R026HAM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 °
6675744 H1TE4CH1400R026HAM 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 [ ]
6675745 H1TE4CH1600R032HAM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 °
6675746 H1TE4CH1800R032HAM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 [ ]
6675747 H1TE4CH2000R038HAM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 [
6675748 H1TE4CH2500R045HAM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 [ ]

HARVI | TE » S ROHOVYM SRAZENIM e 4-BRITE « STOPKA WELDON®
@ prvni volba

Ap1 max
N\%ﬁ )

O alternativni volba

AN -
BCH|_
o]
=
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D Ap1 max L BCH e
6767953 H1TE4CHO200R005HBM 2,00 6,00 5,00 50,00 0,20 °
6767954 H1TE4CH0250R006HBM 2,50 6,00 6,00 50,00 0,20 °
6767955 H1TE4CHO300R007HBM 3,00 6,00 7,00 54,00 0,30 [ ]
6767956 H1TE4CHO0350R008HBM 3,50 6,00 8,00 54,00 0,30 [
6675749 H1TE4CH0400R012HBM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 [ ]
6675750 H1TE4CHO500R013HBM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675751 H1TE4ACHO600R013HBM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675752 H1TE4CHO800R016HBM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 °
6675753 H1TE4CH1000R022HBM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 [ ]
6675754 H1TE4CH1200R026HBM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 [
6675755 H1TE4CH1400R026HBM 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 [ ]
6675756 H1TE4CH1600R032HBM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 °
6675757 H1TE4CH1800R032HBM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 °
6675758 H1TE4CH2000R038HBM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 (]
6687137 H1TE4CH2500R045HBM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 [ ]
' Ry v
9* & & nevo
(52 Ei [ 1] (9
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Monolitni stopkové frézy Monolitni stopkové frézy
-4 Ay Aaarysy

HARVI™ | TE « ROHOVE SRAZENI ¢ 4-BRITE ¢ S ODSAZENIM ¢ VALCOVA STOPKA

@ prvni volba
L O alternativni volba
D1 450/\ D
BoH_|_
L3

©

=

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH e
6767959 H1TE4CHO200NOO6HAM 2,00 6,00 — 6,00 — 57,00 0,10 °
6767960 H1TE4CH0250N006HAM 2,50 6,00 = 6,00 = 57,00 0,10 [
6767961 H1TE4CHO300NOOS8HAM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,50 57,00 0,10 [ ]
6767962 H1TE4CHO350N010HAM 3,50 6,00 3,29 10,00 16,50 57,00 0,10 °
6676308 H1TE4CHO400NO11HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,15 [
6676310 H1TE4CHO500N013HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676332 H1TE4CHO600NO13HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,15 [ ]
6676334 H1TE4CHO800NO16HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,20 [
6676336 H1TE4CH1000N0O22HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,20 [ ]
6676338 H1TE4CH1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,20 °
6676340 H1TE4CH1400N026HAM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,25 [}
6676342 H1TE4CH1600N032HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,35 [}
6676344 H1TE4CH2000NO38HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,35 [ ]
6676346 H1TE4CH2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 0,35 [

HARVI | TE ¢ ROHOVE SRAZENI ¢ 4-BRITE ¢ ODSAZENi ¢ STOPKA WELDON®

® prvni volba
L

o NS~

BCH_|

O alternativni volba

L3

n

E

Objednaci éislo Katalogové Gislo D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH e
6767963 H1TE4CHO200NOO6HBM 2,00 6,00 — 6,00 = 57,00 0,10 °
6767964 H1TE4CH0250N00GHBM 2,50 6,00 — 6,00 — 57,00 0,10 °
6767965 H1TE4CHO300NOOBHBM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,50 57,00 0,10 °
6767966 H1TE4CHO350N010HBM 3,50 6,00 329 10,00 16,50 57,00 0,10 °
6676309 H1TE4CHO400NO11HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,15 °
6676331 H1TE4CHO500N013HBM 5,00 6,00 470 13,00 18,00 57,00 0,15 [
6676333 H1TE4CHO600NO13HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676335 H1TE4CHO800NO16HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,20 °
6676337 H1TE4CH1000N0O22HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,20 °
6676339 H1TE4CH1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,20 °
6676341 H1TE4CH1400N026HBM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,25 [ ]
6676343 H1TE4CH1600N032HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,35 [
6676345 H1TE4CH2000N0O38HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,35 °
6676347 H1TE4CH2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 0,35 °

A% Nevo

LY. 186 129 1] 192

KZKENNAMETAI:
131


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Monolitni stopkoveé frézy Monolitni stopkové frézy
Ay Aaaarysy

HARVI™ | TE « ROHOVY RADIUS e 4-BRITE ¢ S ODSAZENIM ¢ VALCOVA STOPKA

. @ prvni volba
Apt max 03 O alternativni volba
EE — D1 D
Re
L3

n

%

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D D3 Ap1 max L3 L Re e
6767968 H1TE4RA0400NOO6HAR025M 4,00 6,00 3,76 6,00 12,00 57,00 0,25 o
6767969 H1TE4RA0400NOOGHARO50M 4,00 6,00 3,76 6,00 12,00 57,00 0,50 °
6676190 H1TE4RA0600NOOSHARO50M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 °
6676231 H1TE4RA0600NOOSHAR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 [}
6676234 H1TE4RA0800NO12HARO50M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 [}
6676235 H1TE4RA0800NO12HAR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 °
6676238 H1TE4RA1000N015HARO50M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 [ ]
6676239 H1TE4RA1000N0O15HAR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 °
6676240 H1TE4RA1000N0O15HAR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 °
6676251 H1TE4RA1000N0O15HAR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 °
6676252 H1TE4RA1000NO15HAR400M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00 [}
6676257 H1TE4RA1200N018HAR0O50M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 o
6676258 H1TE4RA1200N0O18HAR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 °
6676259 H1TE4RA1200N018HAR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 °
6676260 H1TE4RA1200N018HAR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 °
6676271 H1TE4RA1200N018HAR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 [J
6676277 H1TE4RA1600N024HARO50M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 [}
6676278 H1TE4RA1600N024HAR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 [}
6676279 H1TE4RA1600N024HAR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 [ ]
6676280 H1TE4RA1600N024HAR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 °
6676281 H1TE4RA1600N024HAR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 °
6676282 H1TE4RA1600N024HAR600M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 [}
6676289 H1TE4RA2000NO30HARO50M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 o
6676290 H1TE4RA2000NO30HAR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 °
6676291 H1TE4RA2000NO30HAR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 °
6676292 H1TE4RA2000NO30HAR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 °
6676293 H1TE4RA2000NO30HAR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 °
6676294 H1TE4RA2000NO30HARG00M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 [}
6676299 H1TE4RA2500N038HARO50M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 ]
6676300 H1TE4RA2500N038HAR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 °
6676301 H1TE4RA2500N038HAR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 [
6676302 H1TE4RA2500N038HAR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 °
6676303 H1TE4RA2500N038HAR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 °
6676304 H1TE4RA2500N038HARG00M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 [}

- —
9% @ | & nevo
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Monolitni stopkoveé frézy Monolitni stopkové frézy
-4 Ay Aaarysy

HARVI™ | TE « ROHOVY RADIUS e 4-BRITE  ODSAZENi « STOPKA WELDON®

® prvni volba

O alternativni volba

T (T b
SsS— =

n

%

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D D3 Ap1 max L3 L Re =
6767970 H1TE4RA0400NOO6HBR0O25M 4,00 6,00 3,76 6,00 12,00 57,00 0,25 o
6767981 H1TE4RA0400NOO6HBRO50M 4,00 6,00 3,76 6,00 = 57,00 0,50 [
6676232 H1TE4RA0600NOOSHBRO50M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 °
6676233 H1TE4RA0600NO0SHBR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 [}
6676236 H1TE4RA0800N012HBRO50M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 o
6676237 H1TE4RA0800NO12HBR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 [
6676253 H1TE4RA1000N015HBRO50M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 [ ]
6676254 H1TE4RA1000N015HBR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 [
6676255 H1TE4RA1000N015HBR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 °
6676256 H1TE4RA1000N015HBR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 °
6687139 H1TE4RA1000N015HBR400M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00 [ ]
6676272 H1TE4RA1200N018HBRO50M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 °
6676273 H1TE4RA1200N018HBR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 °
6676274 H1TE4RA1200N018HBR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 °
6676275 H1TE4RA1200N018HBR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 °
6676276 H1TE4RA1200N018HBR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 [}
6676283 H1TE4RA1600N024HBRO50M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 o
6676284 H1TE4RA1600N024HBR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 °
6676285 H1TE4RA1600N024HBR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 [ ]
6676286 H1TE4RA1600N024HBR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 °
6676287 H1TE4RA1600N024HBR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 °
6676288 H1TE4RA1600N024HBR60OM 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 [}
6676295 H1TE4RA2000N0O30HBRO50M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 °
6676296 H1TE4RA2000N030HBR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 °
6676297 H1TE4RA2000N030HBR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 [ ]
6676298 H1TE4RA2000N030HBR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 °
6687140 H1TE4RA2000NO30HBR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 °
6687151 H1TE4RA2000NO30HBR60OM 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 [}
6676305 H1TE4RA2500N038HBRO50M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 ]
6687152 H1TE4RA2500N038HBR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 °
6687153 H1TE4RA2500N038HBR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 [ ]
6687154 H1TE4RA2500N038HBR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 °
6676306 H1TE4RA2500N038HBR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 °
6676307 H1TE4RA2500N038HBR60OM 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 °

sl | & |NSVO
£, Ei Pit 1] L.
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Monolitni stopkoveé frézy Monolitni stopkové frézy
4 Ay Aaaarysy

HARVI™ | TE ¢ ROHOVY RADIUS e 4-BRITE ¢ PRODLOUZENE ODSAZENi ¢ VALCOVA STOPKA

Ap1 max D3 @ prvni volba

i@ - ; - ] D1| - - -t + D

O alternativni volba

Re —/
L3

n

z

Objednaci éislo Katalogové éislo D1 D D3 Ap1 max L3 L Re e
6929435 H1TE4RA0400E011HAR025M 4,00 6,00 3,76 11,00 15,00 57,00 0,25 (]
6929436 H1TE4RA0400E011HAR0O50M 4,00 6,00 3,76 11,00 15,00 57,00 0,50 °
6929439 H1TE4RA0600E013HAR0O50M 6,00 6,00 5,64 13,00 32,00 70,00 0,50 (]
6929440 H1TE4RA0600EQ13HAR100M 6,00 6,00 5,64 13,00 32,00 70,00 1,00 °
6929443 H1TE4RA0B00EQ19HARO50M 8,00 8,00 7,52 19,00 40,00 76,00 0,50 °
6929444 H1TE4RA0800E019HAR100M 8,00 8,00 7,52 19,00 40,00 76,00 1,00 °
6929447 H1TE4RA1000E022HAR050M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 0,50 [ ]
6929448 H1TE4RA1000E022HAR100M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 1,00 °
6929449 H1TE4RA1000E022HAR200M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 2,00 °
6929450 H1TE4RA1000E022HAR250M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 2,50 °
6929451 H1TE4RA1000E022HAR300M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 3,00 °
6929452 H1TE4RA1000E022HAR400M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 4,00 °
6929459 H1TE4RA1200E026HAR050M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 0,50 °
6929460 H1TE4RA1200E026HAR100M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 1,00 o
6929461 H1TE4RA1200E026HAR200M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 2,00 (]
6929462 H1TE4RA1200E026HAR250M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 2,50 [
6929463 H1TE4RA1200E026HAR300M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 3,00 °
6929464 H1TE4RA1200E026HAR400M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 4,00 °
6929471 H1TE4RA1600E032HAR050M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 0,50 [ ]
6929472 H1TE4RA1600E032HAR100M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 1,00 °
6929473 H1TE4RA1600E032HAR200M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 2,00 °
6929474 H1TE4RA1600E032HAR250M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 2,50 [
6929475 H1TE4RA1600E032HAR300M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 3,00 (]
6929476 H1TE4RA1600E032HAR400M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 4,00 °
6929477 H1TE4RA1600E032HARG00M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 6,00 °
6929485 H1TE4RA2000E038HAR0O50M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 0,50 °
6929486 H1TE4RA2000E038HAR100M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 1,00 °
6929487 H1TE4RA2000E038HAR200M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 2,00 °
6929438 H1TE4RA2000E038HAR250M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 2,50 [ ]
6929489 H1TE4RA2000E038HAR300M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 3,00 °
6929490 H1TE4RA2000E038HAR400M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 4,00 (]
6929491 H1TE4RA2000E038HARG00M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 6,00 o
6929499 H1TE4RA2500E045HAR050M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 0,50 °
6929500 H1TE4RA2500E045HAR100M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 1,00 °
6929501 H1TE4RA2500E045HAR200M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 2,00 [ ]
6929502 H1TE4RA2500E045HAR250M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 2,50 °
6929503 H1TE4RA2500E045HAR300M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 3,00 °
6929504 H1TE4RA2500E045HAR400M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 4,00 °
6929505 H1TE4RA2500E045HARG00M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 6,00 °
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Monolitni stopkoveé frézy Monolitni stopkové frézy
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HARVI™ | TE « ROHOVY RADIUS e 4-BRITE ¢ PRODLOUZENE ODSAZENi » STOPKA WELDON®

Ap1 max D3 @ prvni volba

O alternativni volba
T o o R VS

Re —/
L3

n

g

Objednaci éislo Katalogové éislo D1 D D3 Ap1 max L3 L Re e
6929437 H1TE4RA0400E011HBR025M 4,00 6,00 3,76 11,00 15,00 57,00 0,25 .
6929438 H1TE4RA0400E011HBR0O50M 4,00 6,00 3,76 11,00 15,00 57,00 0,50 °
6929441 H1TE4RA0600E013HBR0O50M 6,00 6,00 5,64 13,00 32,00 70,00 0,50 (]
6929442 H1TE4RA0600E013HBR100M 6,00 6,00 5,64 13,00 32,00 70,00 1,00 °
6929445 H1TE4RA0B00E019HBRO50M 8,00 8,00 7,52 19,00 40,00 76,00 0,50 °
6929446 H1TE4RA0800EQ19HBR100M 8,00 8,00 7,52 19,00 40,00 76,00 1,00 °
6929453 H1TE4RA1000E022HBR0O50M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 0,50 [ ]
6929454 H1TE4RA1000E022HBR100M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 1,00 °
6929455 H1TE4RA1000E022HBR200M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 2,00 °
6929456 H1TE4RA1000E022HBR250M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 2,50 °
6929457 H1TE4RA1000E022HBR300M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 3,00 °
6929458 H1TE4RA1000E022HBR400M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 4,00 °
6929465 H1TE4RA1200E026HBR0O50M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 0,50 °
6929466 H1TE4RA1200E026HBR100M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 1,00 o
6929467 H1TE4RA1200E026HBR200M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 2,00 (]
6929468 H1TE4RA1200E026HBR250M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 2,50 [
6929469 H1TE4RA1200E026HBR300M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 3,00 °
6929470 H1TE4RA1200E026HBR400M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 4,00 °
6929478 H1TE4RA1600E032HBRO50M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 0,50 (]
6929479 H1TE4RA1600E032HBR100M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 1,00 °
6929480 H1TE4RA1600E032HBR200M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 2,00 °
6929481 H1TE4RA1600E032HBR250M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 2,50 °
6929482 H1TE4RA1600E032HBR300M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 3,00 (]
6929483 H1TE4RA1600E032HBR400M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 4,00 °
6929484 H1TE4RA1600E032HBR600M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 6,00 [
6929492 H1TE4RA2000E038HBR0O50M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 0,50 °
6929493 H1TE4RA2000E038HBR100M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 1,00 °
6929494 H1TE4RA2000E038HBR200M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 2,00 °
6929495 H1TE4RA2000E038HBR250M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 2,50 [ ]
6929496 H1TE4RA2000E038HBR300M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 3,00 °
6929497 H1TE4RA2000E038HBR400M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 4,00 °
6929498 H1TE4RA2000E038HBRG0OM 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 6,00 °
6929506 H1TE4RA2500E045HBR0O50M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 0,50 °
6929507 H1TE4RA2500E045HBR100M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 1,00 °
6929508 H1TE4RA2500E045HBR200M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 2,00 [ ]
6929509 H1TE4RA2500E045HBR250M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 2,50 °
6929510 H1TE4RA2500E045HBR300M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 3,00 °
6929511 H1TE4RA2500E045HBR400M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 4,00 o
6929512 H1TE4RA2500E045HBR600M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 6,00 °
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HARVI™ | TE « ROHOVY RADIUS ¢ 4-BRITE o
PRODLOUZENE ODSAZENI » STOPKA SAFE-LOCK™

Ap1 max D3 @ prvni volba
O alternativni volba

k% i) D1| o —————————K = D
Re —/
L3

n

%

Objednaci éislo Katalogové ¢islo D1 D D3 Ap1 max L3 L Re e
6929513 H1TE4RA1200E026SLR050M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 0,50 °
6929514 H1TE4RA1200E026SLR100M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 1,00 °
6929515 H1TE4RA1200E026SLR200M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 2,00 °
6929516 H1TE4RA1200E026SLR250M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 2,50 °
6929517 H1TE4RA1200E026SLR300M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 3,00 [
6929518 H1TE4RA1200E026SLR400M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 4,00 o
6929519 H1TE4RA1600E032SLR050M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 0,50 °
6929520 H1TE4RA1600E032SLR100M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 1,00 °
6929531 H1TE4RA1600E032SLR200M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 2,00 °
6929532 H1TE4RA1600E032SLR250M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 2,50 °
6929533 H1TE4RA1600E032SLR300M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 3,00 °
6929534 H1TE4RA1600E032SLR400M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 4,00 °
6929535 H1TE4RA1600E032SLR600M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 6,00 °
6929536 H1TE4RA2000E038SLR050M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 0,50 [ ]
6929538 H1TE4RA2000E038SLR100M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 1,00 [ ]
6929539 H1TE4RA2000E038SLR200M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 2,00 [
6929540 H1TE4RA2000E038SLR250M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 2,50 °
6929541 H1TE4RA2000E038SLR300M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 3,00 °
6929542 H1TE4RA2000E038SLR400M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 4,00 °
6929543 H1TE4RA2000E038SLR600M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 6,00 °
6929545 H1TE4RA2500E045SLR0O50M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 0,50 (]
6929546 H1TE4RA2500E045SLR100M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 1,00 o
6929547 H1TE4RA2500E045SLR200M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 2,00 (]
6929548 H1TE4RA2500E045SLR250M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 2,50 [
6929549 H1TE4RA2500E045SLR300M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 3,00 °
6929550 H1TE4RA2500E045SLR400M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 4,00 °
6929551 H1TE4RA2500E045SLR600M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 6,00 [ ]
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Monolitni stopkové frézy Monolitni stopkové frézy
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HARVI™ | TE « OSTRY ROH e 4-BRITE ¢ S ODSAZENIM ¢ VALCOVA STOPKA

® prvni volba

N O alternativni volba
p1 max

‘ DSL

017 : ; 77D
ﬁﬁ r

L3

n

%

Objednaci ¢islo Katalogové Gislo D1 D D3 Ap1 max L3 L e
6769543 H1TE4SE0200NO0GHAM 2,00 6,00 — 6,00 — 57,00 .
6769544 H1TE4SE0250N006HAM 2,50 6,00 — 6,00 — 57,00 °
6769545 H1TE4SE0300NOOSHAM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,00 57,00 °
6769546 H1TE4SE0350N010HAM 3,50 6,00 3,29 10,00 16,00 57,00 °
6769547 H1TE4SE0400N0O11HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 °
6769548 H1TE4SE0500N013HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 o
6769549 H1TE4SE0600NO13HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 °
6769563 H1TE4SE0800N0O16HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 °
6769564 H1TE4SE1000N0O22HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 .
6769565 H1TE4SE1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 °
6769566 H1TE4SE1400N026HAM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 (]
6769567 H1TE4SE1600N032HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 °
6769568 H1TE4SE1800N035HAM 18,00 18,00 16,92 35,00 54,00 92,00 °
6769569 H1TE4SE2000N038HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 °
6769581 H1TE4SE2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 °

HARVI | TE ¢ OSTRY ROH e 4-BRITE ¢ ODSAZENi ¢ STOPKA WELDON®

@ prvni volba
L
O alternativni volba
Ap1 max
DSL
D1 D
L3

©

=

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D D3 Ap1 max L3 L e
6769582 H1TE4SE0200NO06HBM 2,00 6,00 — 6,00 — 57,00 °
6769583 H1TE4SE0250NO06HBM 2,50 6,00 — 6,00 — 57,00 °
6769584 H1TE4SE0300NO0SHBM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,00 57,00 [ ]
6769585 H1TE4SE0350N010HBM 3,50 6,00 3,29 10,00 16,00 57,00 °
6769586 H1TE4SE0400N0O11HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 o
6769587 H1TE4SE0500N013HBM 5,00 6,00 470 13,00 18,00 57,00 °
6769588 H1TE4SE0600N013HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 °
6769589 H1TE4SE0800NO16HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 °
6769590 H1TE4SE1000N022HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 [ ]
6769591 H1TE4SE1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 °
6769592 H1TE4SE1400N026HBM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 °
6769593 H1TE4SE1600N032HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 °
6769594 H1TE4SE1800N035HBM 18,00 18,00 16,92 35,00 54,00 92,00 °
6769595 H1TE4SE2000N038HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 °
6769596 H1TE4SE2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 °

g % Nevo
(52 50 [ 1] L7,

137


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Monolitni stopkové frézy Monolitni stopkové frézy
4 Ay Aaaarysy

HARVI™ | TE « ROHOVE SRAZENi ¢ 4-BRITE « KRATKE « VALCOVA STOPKAE

L ® prvni volba
Ap1 max O alternativni volba

|
_————— Lo D

@_L

n

%

Objednaci éislo Katalogové ¢islo D1 D Ap1 max L BCH =
6769607 H1TE4CH0200S004HAM 2,00 6,00 4,00 54,00 0,10 [
6769608 H1TE4CH0250S005HAM 2,50 6,00 5,00 54,00 0,10 °
6769609 H1TE4CHO300S006HAM 3,00 6,00 6,00 54,00 0,10 [
6769610 H1TE4CH0350S007HAM 3,50 6,00 7,00 54,00 0,10 °
6769611 H1TE4CHO400S008HAM 4,00 6,00 8,00 54,00 0,15 [ ]
6769613 H1TE4CH0500S009HAM 5,00 6,00 9,00 54,00 0,15 [
6769614 H1TE4CH0600S010HAM 6,00 6,00 10,00 54,00 0,15 °
6769615 H1TE4CH0800S012HAM 8,00 8,00 12,00 58,00 0,20 °
6769616 H1TE4CH1000S014HAM 10,00 10,00 14,00 66,00 0,25 °
6769617 H1TE4CH1200S016HAM 12,00 12,00 16,00 73,00 0,25 °
6769619 H1TE4CH1400S018HAM 14,00 14,00 18,00 75,00 0,25 [ ]
6769620 H1TE4CH1600S022HAM 16,00 16,00 22,00 82,00 0,35 °
6769621 H1TE4CH1800S024HAM 18,00 18,00 24,00 92,00 0,35 °
6769622 H1TE4CH2000S026HAM 20,00 20,00 26,00 92,00 0,35 °
6769623 H1TE4CH2500S030HAM 25,00 25,00 30,00 121,00 0,35 []

HARVI | TE « ROHOVE SRAZENI ¢ 4-BRITE ¢ KRATKE  STOPKA WELDON®

® prvni volba

O alternativni volba
Ap1 max

SS— — (B ==
&.‘#

n

£

Objednaci islo Katalogové Cislo D1 D Ap1 max L BCH e
6769625 H1TE4CH0200S004HBM 2,00 6,00 4,00 54,00 0,10 °
6769626 H1TE4CH0250S005HBM 2,50 6,00 5,00 54,00 0,10 °
6769627 H1TE4CHO300S006HBM 3,00 6,00 6,00 54,00 0,10 °
6769628 H1TE4CH0350S007HBM 3,50 6,00 7,00 54,00 0,10 °
6769629 H1TE4CH0400S008HBM 4,00 6,00 8,00 54,00 0,15 [ ]
6769630 H1TE4CH0500S009HBM 5,00 6,00 9,00 54,00 0,15 o
6769631 H1TE4CH0600S010HBM 6,00 6,00 10,00 54,00 0,15 °
6769632 H1TE4CH0800S012HBM 8,00 8,00 12,00 58,00 0,20 °
6769633 H1TE4CH1000S014HBM 10,00 10,00 14,00 66,00 0,25 °
6769634 H1TE4CH1200S016HBM 12,00 12,00 16,00 73,00 0,25 [ ]
6769635 H1TE4CH1400S018HBM 14,00 14,00 18,00 75,00 0,25 [ ]
6769636 H1TE4CH1600S022HBM 16,00 16,00 22,00 82,00 0,35 °
6769637 H1TE4CH1800S024HBM 18,00 18,00 24,00 92,00 0,35 °
6769638 H1TE4CH2000S026HBM 20,00 20,00 26,00 92,00 0,35 °
6769639 H1TE4CH2500S030HBM 25,00 25,00 30,00 121,00 0,35 (]

o x| @ | & |nevo
(52 Ei [ 1] (9
KZKENNAMETAE

138


http://kennametal.com
http://kennametal.com
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-4 Ay Aaarysy

HARVI™ | TE ¢ OSTRY ROH e 4-BRITE ¢ KRATKE « VALCOVA STOPKA

® prvni volba

O alternativni volba
Ap1 max

t o °

n

%

Objednaci éislo Katalogové Gislo D1 D Ap1 max L e
6769558 H1TE4SE0200S004HAM 2,00 6,00 4,00 54,00 °
6769559 H1TE4SE0250S005HAM 2,50 6,00 5,00 54,00 °
6769560 H1TE4SE0300S006HAM 3,00 6,00 6,00 54,00 [ ]
6769681 H1TE4SE0350S007HAM 3,50 6,00 7,00 54,00 [
6769682 H1TE4SE0400S008HAM 4,00 6,00 8,00 54,00 [
6769683 H1TE4SE0500S009HAM 5,00 6,00 9,00 54,00 °
6769684 H1TE4SE0600S010HAM 6,00 6,00 10,00 54,00 [ ]
6769685 H1TE4SE0800S012HAM 8,00 8,00 12,00 58,00 [
6769686 H1TE4SE1000S014HAM 10,00 10,00 14,00 66,00 [ ]
6769687 H1TE4SE1200S016HAM 12,00 12,00 16,00 73,00 °
6769688 H1TE4SE1400S018HAM 14,00 14,00 18,00 75,00 [ ]
6769689 H1TE4SE1600S022HAM 16,00 16,00 22,00 82,00 [J
6769690 H1TE4SE1800S024HAM 18,00 18,00 24,00 92,00 °
6769701 H1TE4SE2000S026HAM 20,00 20,00 26,00 92,00 [
6769702 H1TE4SE2500S030HAM 25,00 25,00 30,00 121,00 [ ]

HARVI | TE « OSTRY ROH e 4-BRITE ® KRATKE ¢ STOPKA WELDON®

. ® prvni volba
O alternativni volba
Ap1 max
E I . D1 D

©

=

Objednaci éislo Katalogové ¢islo D1 D Ap1 max L =
6769705 H1TE4SE0200S004HBM 2,00 6,00 4,00 54,00 [ ]
6769706 H1TE4SE0250S005HBM 2,50 6,00 5,00 54,00 [
6769707 H1TE4SE0300S006HBM 3,00 6,00 6,00 54,00 [ ]
6769708 H1TE4SE0350S007HBM 3,50 6,00 7,00 54,00 °
6769709 H1TE4SE0400S008HBM 4,00 6,00 8,00 54,00 °
6769710 H1TE4SE0500S009HBM 5,00 6,00 9,00 54,00 °
6769711 H1TE4SE0600S010HBM 6,00 6,00 10,00 54,00 [ ]
6769712 H1TE4SE0800S012HBM 8,00 8,00 12,00 58,00 [
6769713 H1TE4SE1000S014HBM 10,00 10,00 14,00 66,00 [}
6769714 H1TE4SE1200S016HBM 12,00 12,00 16,00 73,00 [}
6769715 H1TE4SE1400S018HBM 14,00 14,00 18,00 75,00 o
6769716 H1TE4SE1600S022HBM 16,00 16,00 22,00 82,00 [
6769717 H1TE4SE1800S024HBM 18,00 18,00 24,00 92,00 [ ]
6769718 H1TE4SE2000S026HBM 20,00 20,00 26,00 92,00 [
6769719 H1TE4SE2500S030HBM 25,00 25,00 30,00 121,00 [}
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Monolitni stopkové frézy

HARVI™ | TE « KULOVE FREZY ¢ 4-BRITE ¢ S ODSAZENIM  VALCOVA STOPKA

Monolitni stopkové frézy

. @ prvni volba
O alternativni volba
Ap1 max
8
L ———JUE £
L3

2

=

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D D3 Ap1 max L3 L e
6768005 H1TE4BNO200NO02HAM 2,00 4,00 — 2,00 — 50,00 °
6768007 H1TE4BNO300NOO3HAM 3,00 4,00 2,82 3,00 6,00 50,00 o
6768008 H1TE4BNO40ONOO4HAM 4,00 4,00 3,76 4,00 8,00 50,00 °
6768009 H1TE4BN0O500NO0O5SHAM 5,00 6,00 470 5,00 10,00 63,00 (]
6768010 H1TE4BNO60ONOOGHAM 6,00 6,00 5,64 6,00 12,00 76,00 L[]
6768031 H1TE4BNO80OONOOSHAM 8,00 8,00 7,52 8,00 16,00 100,00 °
6768032 H1TE4BN1000NO10HAM 10,00 10,00 9,40 10,00 20,00 121,00 °
6768033 H1TE4BN1200N012HAM 12,00 12,00 11,28 12,00 24,00 125,00 °
6768034 H1TE4BN1600N016HAM 16,00 16,00 15,04 16,00 32,00 150,00 [ ]
6768035 H1TE4BN2000N0O20HAM 20,00 20,00 18,80 20,00 40,00 166,00 (]

KULOVE FREZY e HARVI | TE » 4-BRITE « DLOUHE PROVEDENI « VALCOVA STOPKA

@ prvni volba
O alternativni volba

e
=
Objednaci éislo Katalogové ¢islo D1 D Ap1 max L e
6767984 H1TE4BN0200LO05HAM 2,00 4,00 5,00 50,00 °
6767985 H1TE4BN0O300LO0OSHAM 3,00 4,00 8,00 50,00 [
6767986 H1TE4BN0400LO10HAM 4,00 4,00 10,00 50,00 °
6767987 H1TE4BN0500L013HAM 5,00 6,00 13,00 55,00 [
6767988 H1TE4BN0GOOLO15HAM 6,00 6,00 15,00 55,00 °
6767989 H1TE4BNO80OLO20HAM 8,00 8,00 20,00 63,00 [
6767990 H1TE4BN1000L025HAM 10,00 10,00 25,00 76,00 °
6768001 H1TE4BN1200L030HAM 12,00 12,00 30,00 83,00 [
6768003 H1TE4BN1600L040HAM 16,00 16,00 40,00 110,00 °
6768004 H1TE4BN2000L050HAM 20,00 20,00 50,00 150,00 [
Ry :
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Monolitni stopkové frézy Monolitni stopkové frézy

HARVI™ | TE « REZNE PODMINKY ¢ BOCNi FREZOVANI/DRAZKOVANI

Doporuceny posuv na zub (fz = mm/zub) pfi boénim frézovani (A).
Pfi drézkovani (B) snizte posuv na zub fz 0 20%.
KCPM15-KCSM15
Rezna rychlost — vc Priimér D1
Materidlova m/min
skupina an ae ap min max mm 20 30 40 50 6.0 8.0 100 | 120 | 160 | 200 | 250
0 1,5%xD1 | 0,5xD1 1,25x D1 15| - 200 fz 0015 0023 0031 0040 0048 0066 0079 0091 0111 0125 0136
1 15xD1 | 05xD1 1,25x D1 150 - 200 fz 0015 0023 0031 0040 0048 0066 0079 0091 0111 0125 0136
2 1,5xD1 | 0,5xD1 1,25 x D1 140 - 190 fz 0015 0023 0031 0040 0048 0066 0079 0091 0111 0125 0136
3 1,5xD1 | 0,5xD1 1,25x D1 120 - 160 fz 0012 0019 0026 0033 0040 0055 0067 0077 0096 0111 0125
4 1,5xD1 | 05xD1 1,25xD1 90 = 150 fz 0012 0018 0024 0030 0036 0049 0059 0069 0084 0097 0107
5 1,5xD1 | 0,5xD1 1,25xD1 60 - 100 fz 0010 0016 0021 0027 0032 0044 0053 0062 0077 0089 0100
6 15xD1 | 05xD1 1,25x D1 50 = 75 fz 0009 0013 0018 0022 0027 0037 0044 0051 0063 0071 0078
1 1,5xD1 | 05xD1 1,25 x D1 90 - 115 fz 0012 0019 0026 0033 0040 0055 0067 0077 0096 0111 0125
M 2 1,5xD1 | 05xD1 1,25x D1 60 - 80 fz 0010 0016 0021 0027 0032 0044 0053 0062 0077 0089 0100
3 1,5xD1 | 0,5xD1 1,0xD1 60 - 70 fz 0009 0013 0018 0022 0027 0037 0044 0051 0063 0071 0078
1 1,5xD1 | 05xD1 1,0xD1 120 - 150 fz 0015 0023 0031 0040 0048 0066 0079 0091 0111 0125 0136
2 1,5xD1 | 0,5xD1 1,0xD1 110 - 140 fz 0012 0019 0026 0033 0040 0055 0067 0077 0096 0111 0125
3 15xD1 [ 05xD1 1,0xD1 110 = 130 fz 0010 0016 0021 0027 0032 0044 0053 0062 0077 0089 0100
1 1,5xD1 | 05xD1 | 0,75xD1 50 - 0 fz 0012 0019 0026 0033 0040 0055 0067 0077 0096 0111 0125
2 1,5xD1 [ 05xD1 [ 0,75xD1 50 - 80 fz 0010 0016 0021 0027 0032 0044 0053 0062 0077 0089 0100
3 1,5xD1 [ 05xD1 [ 0,50xD1 25 - 40 fz 0007 0010 0014 0018 0021 0029 0035 0041 0051 0059 0067
4 1,5xD1 | 0,5xD1 1,25xD1 50 - 60 fz 0008 0013 0017 0023 0028 0040 0049 0057 0071 0082 0092
1 15xD1 [ 05xD1 1,0x D1 80 - 140 fz 0012 0018 0024 0030 0036 0049 0059 0069 0084 0097 0107
2 15xD1 | 05xD1 1,0xD1 70 = 120 fz 0009 0013 0018 0022 0027 0037 0044 0051 0063 0071 0078

POZNAMKA: Nizsi feznd rychlost je vyuzivana pri vysokych tibérech nebo pii vyssi tvrdosti materidlu v rémei materilové skupiny.
Vyssi feznd rychlost je vyuzivéna pri Covacich operacich nebo pri nizsi tvrdosti materidlu v ramei materidlové skupiny.
VWse uvedené parametry jsou zaloZeny na idedlnich pracovnich podminkdch.
U mensich obrabécich center upravte fezné podminky pro nastroje s primérem vétsim neZ 12mm.
Pro ndstroje s dosahem >4,5 x D, snizte posuv fz aZ 0 30% a pouzijte nizsi rozsah fezné rychlosti jako startovaci podminky.

HARVI | TE ¢ 4-BRITE « KOREKCNI KOEFICIENT PRO POSUVY A REZNE RYCHLOSTI

Pro vypocet prislusnych feznych podminek pouZijte, prosim, vyse uvedeny
koeficient KV pro spravnou tpravu feznych rychlosti respektive KFz pro
(ipravu posuvil.

Ae/D | 0,50% | 1,00% | 1,60% | 2,00% | 4,00% | 5,00% | 8,00% |10,00% |20,00% | 30,00% | 40,00% | 50,00%

Koeficient rychlosti | kv 29 2,85 28 2 15 1,45 14 1,35 1,25 12 1 1

Ve novd = Ve *Kv Koeficient posuvu KFz 28 2,6 25 24 23 2,2 2 1,7 1,25 1,02 1 1
Fz novéd = Fz *KFz

Priklad vypoétu:

Aplikace: D = 20 mm; Materidlova skupina M2; Ae = 2 mm
Doporucené fezné podminky: Ve = 80 m/min; fz = 0,089 mm/z
Korekcni koeficienty: Ae = 2mm odpovidd 10,0%; Kv = 1,35; KFz = 1,7

Finalni doporucené fezné podminky:

Ve novd = 80 * 1,35 = 108 m/min
Fz novy = 0,089 * 1,7 = 0,15 mm/min
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Monolitni stopkové frézy Monolitni stopkové frézy

HARVI™ | TE « REZNE PODMINKY ¢ ZAVRTAVANI

Pfimé zavrtavani Zavrtavani ve Sroubovici

max. prm.

UPOZORNENI!
Pfi zavrtavani do Sroubovice je mozné min. a max. primér otvoru vypocitat podle nasledujicino vzorce:

Min. @ otvoru = 0 stopkové frézy x 1,1 + 2x velikost provedeni rohu (Re/CHF). @ otvoru / @ stopkové frézy min 1:1.15
Max. @ otvoru = 2x @ stopkové frézy - 2x velikost provedeni rohu (Re/CHF). @ otvoru / @ stopkové frézy max 1:1.9

HARVI | TE « REZNE PODMINKY e ZAVRTAVANI 0°-15°

KCPM15-KCSM15 Doporucené posuvy na zub (fz = mm/z) pro kruhovou interpolaci a zavrtavani — fz x 2
Reznd rychlgst - Priimér — D1 [@min—@max] pro kruhovou interpolaci
m/min
Materidlova
skupina__| Maximalni hloubka|  min Start max mm 2,0 3.0 40 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 250 |
0 1,25x D1 150 175 200 fz 0015 | 0023 | 0031 | 0040 | 0048 | 0066 | 0079 | 0091 | 0102 | 0111 | 0119 | 0125 | 0136
1 1,25 x D1 150 175 200 fz 0015 | 0023 | 0031 | 0040 | 0048 | 0066 | 0079 | 0091 | 0102 | 0111 | 0119 | 0125 | 0136
2 1,25x D1 140 165 190 fz 0015 | 0023 | 0031 | 0040 | 0048 | 0066 | 0079 | 0091 | 0102 | 0111 | 0119 | 0125 | 0136
3 1,25x D1 120 140 160 fz 0012 | 0019 | 0026 | 0033 | 0040 | 0055 | 0067 | 0077 | 0087 | 0096 | 0104 | 0111 | 0125
4 1,25 x D1 90 120 150 fz 0012 | 0018 | 0024 | 0030 | 0036 | 0049 | 0059 | 0069 | 0077 | 0084 | 0091 | 0097 | 0107
5 1,25x D1 60 80 100 fz 0010 | 0016 | 0021 | 0027 | 0032 | 0044 | 0053 | 0062 | 0070 | 0077 | 0083 | 0089 | 0100
6 1,25x D1 50 65 75 fz 0009 | 0013 | 0018 | 0022 | 0027 | 0037 | 0044 | 0051 | 0057 | 0063 | 0067 | 0071 | 0078
1 1,25 x D1 90 100 115 fz 0012 | 0019 | 0026 | 0033 | 0040 | 0055 | 0067 | 0077 | 0087 | 0096 | 0104 | 0111 | 0125
2 1,25 x D1 60 70 80 fz 0010 | 0016 | 0021 | 0027 | 0032 | 0044 | 0053 | 0062 | 0070 | 0077 | 0083 | 0089 | 0100
3 1,0xD1 60 65 70 fz 0009 | 0013 | 0018 | 0022 | 0027 | 0037 | 0044 | 0051 | 0057 | 0063 | 0067 | 0071 | 0078
1 1,0xD1 120 135 150 fz 0015 | 0023 | 0031 | 0040 | 0048 | 0066 | 0079 | 0091 | 0102 | 0111 | 0119 | 0125 | 0136
2 1,0xD1 110 125 140 fz 0012 | 0019 | 0026 | 0033 | 0040 | 0055 | 0067 | 0077 | 0087 | 0096 | 0104 | 0111 | 0125
3 1,0xD1 110 120 130 fz 0010 | 0016 | 0021 | 0027 | 0032 | 0044 | 0053 | 0062 | 0070 | 0077 | 0083 | 0089 | 0100
1 0,75 x D1 50 70 0 fz 0012 | 0019 | 0026 | 0033 | 0040 | 0055 | 0067 | 0077 | 0087 | 0096 | 0104 | 0111 | 0125
2 0,75x D1 50 65 80 fz 0010 | 0016 | 0021 | 0027 | 0032 | 0044 | 0053 | 0062 | 0070 | 0077 | 0083 | 0089 | 0100
3 0,5xD1 25 30 40 fz 0007 | 0010 | 0014 | 0018 | 0021 | 0029 | 0035 | 0041 | 0046 | 0051 | 0055 | 0059 | 0067
4 1,25 x D1 50 55 60 fz 0008 | 0013 | 0017 | 0023 | 0028 | 0040 | 0049 | 0057 | 0064 | 0071 | 0076 | 0082 | 0092
1 1,0xD1 80 110 140 fz 0012 | 0018 | 0024 | 0030 | 0036 | 0049 | 0059 | 0069 | 0077 | 0084 | 0091 | 0097 | 0107
2 1,0xD1 70 0 120 fz 0009 | 0013 | 0018 | 0022 | 0027 | 0037 | 0044 | 0051 | 0057 | 0063 | 0067 | 0071 | 0078

POZNAMKA: © min a @ max je mozné spocitat podle vyse uvedeného vzorce pro zavrtdvani ve Sroubovici.
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Monolitni stopkové frézy

Monolitni stopkové frézy

HARVI™ | TE « REZNE PODMINKY e ZAVRTAVANI 15°-30°

KCPM15-KCSM15 Doporuéené posuvy na zub (fz = mm/z) pro kruhovou interpolaci a zavrtavani — fz x 2
Reznd rychlf)st - Priimér — D1 [@min—@max] pro kruhovou interpolaci
m/min
Materilova
skupina__| Maximalni hloubka| min Start max mm 20 30 40 50 6,0 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 250 |
0 1,25 x D1 150 165 175 fz 0011 | 0017 | 0023 | 0030 | 0036 | 0050 | 0059 | 0068 | 0076 | 0083 | 0089 | 0094 | 0102
1 1,25x D1 150 165 175 fz 0011 0017 0023 0030 0036 0050 0059 0068 0076 0083 0089 0094 0102
2 1,25x D1 140 155 165 fz 0011 0017 0023 0030 0036 0050 0059 0068 0076 0083 0089 0094 0102
3 1,25 x D1 120 130 140 fz 0009 | 0014 | 0019 | 0025 | 0030 | 0041 | 0050 | 0058 | 0065 | 0072 | 0078 | 0083 | 0094
4 1,25x D1 90 105 120 fz 0009 0013 0018 0022 0027 0037 0045 0051 0058 0063 0068 0073 0080
5 1,25xD1 60 70 80 fz 0008 0012 0016 0020 0024 0033 0040 0046 0052 0058 0062 0067 0075
6 1,25x D1 50 55 65 fz 0007 | 0010 | 0013 | 0017 | 0020 | 0028 | 0033 | 0038 | 0043 | 0047 | 0050 | 0053 | 0059
1 1,25x D1 90 95 100 fz 0009 0014 0019 0025 0030 0041 0050 0058 0065 0072 0078 0083 0094
2 1,25xD1 60 65 70 fz 0008 0012 0016 0020 0024 0033 0040 0046 0052 0058 0062 0067 0075
3 1,0xD1 60 62 65 fz 0007 | 0010 | 0013 | 0017 | 0020 | 0028 | 0033 | 0038 | 0043 | 0047 | 0050 | 0053 | 0059
1 1,0xD1 120 130 135 fz 0011 | 0017 | 0023 | 0030 | 0036 | 0050 | 0059 | 0068 | 0076 | 0083 | 0089 | 0094 | 0102
2 1,0xD1 110 120 125 fz 0009 0014 0019 0025 0030 0041 0050 0058 0065 0072 0078 0083 0094
3 1,0xD1 10 115 120 fz 0008 | 0012 | 0016 | 0020 | 0024 | 0033 | 0040 | 0046 | 0052 | 0058 | 0062 | 0067 | 0075
1 0,75x D1 50 60 70 fz 0009 | 0014 | 0019 | 0025 | 0030 | 0041 | 0050 | 0058 | 0065 | 0072 | 0078 | 0083 | 0094
2 0,75xD1 50 55 65 fz 0008 0012 0016 0020 0024 0033 0040 0046 0052 0058 0062 0067 0075
3 0,5xD1 25 27 30 fz 0005 | 0008 | 0010 | 0013 | 0016 | 0022 | 0026 | 0031 | 0035 | 0038 | 0042 | 0045 | 0051
4 1,25x D1 50 52 55 fz 0006 | 0009 | 0013 | 0017 | 0021 | 0030 | 0037 | 0043 | 0048 | 0053 | 0057 | 0061 | 0069
1 1,0xD1 80 95 110 fz 0009 0013 0018 0022 0027 0037 0045 0051 0058 0063 0068 0073 0080
2 1,0xD1 70 80 90 fz 0007 | 0010 | 0013 | 0017 | 0020 | 0028 | 0033 | 0038 | 0043 | 0047 | 0050 | 0053 | 0059
POZNAMKA: © min a @ max je mozné spoditat podle vzorce pro zavrtavéni ve Sroubovici na strané 142.
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Monolitni stopkové frézy Monolitni stopkové frézy

HARVI™ | TE « REZNE PODMINKY e ZAVRTAVANI 30°-45°

KCPM15-KCSM15 Doporucené posuvy na zub (fz = mm/z) pro kruhovou interpolaci a zavrtavani — fz x 2
Reznd rychlt_)st —ve Primér — D1 [@min—0max] pro kruhovou interpolaci
m/min
Materidlova
skupina |Maximalni hloubka|  min Start max mm 2,0 30 40 5,0 6,0 8,0 100 | 120 140 | 160 | 180 | 200 | 250
0 1,25x D1 140 150 165 fz 0009 0014 0019 0024 0029 0040 0048 0055 0061 0067 0071 0075 0082
1 1,25xD1 140 150 165 fz 0009 0014 0019 0024 0029 0040 0048 0055 0061 0067 0071 0075 0082
2 1,25 D1 140 150 165 fz 0009 | 0014 | 0019 | 0024 | 0029 | 0040 | 0048 | 0055 | 0061 | 0067 | 0071 | 0075 | 0082
3 1,25x D1 105 115 120 fz 0007 0011 0015 0020 0024 0033 0040 0046 0052 0058 0062 0067 0075
4 1,25x D1 90 100 110 fz 0007 0011 0014 0018 0022 0030 0036 0041 0046 0051 0055 0058 0064
5 1,25x D1 70 75 80 fz 0006 | 0009 | 0013 | 0016 | 0019 | 0026 | 0032 | 0037 | 0042 | 0046 | 0050 | 0053 | 0060
6 1,25x D1 55 60 65 fz 0005 | 0008 | 0011 | 0013 | 0016 | 0022 | 0027 | 0031 | 0034 | 0038 | 0040 | 0043 | 0047
1 1,25xD1 75 85 90 fz 0007 0011 0015 0020 0024 0033 0040 0046 0052 0058 0062 0067 0075
2 1,25x D1 50 55 60 fz 0006 | 0009 | 0013 | 0016 | 0019 | 0026 | 0032 | 0037 | 0042 | 0046 | 0050 | 0053 | 0060
3 1,0xD1 45 50 55 fz 0005 | 0008 | 0011 | 0013 | 0016 | 0022 | 0027 | 0031 | 0034 | 0038 | 0040 | 0043 | 0047
1 1,0xD1 110 120 130 fz 0009 0014 0019 0024 0029 0040 0048 0055 0061 0067 0071 0075 0082
2 1,0xD1 100 110 120 fz 0007 | 0011 | 0015 | 0020 | 0024 | 0033 | 0040 | 0046 | 0052 | 0058 | 0062 | 0067 | 0075
3 1,0xD1 0 100 110 fz 0006 | 0009 | 0013 | 0016 | 0019 | 0026 | 0032 | 0037 | 0042 | 0046 | 0050 | 0053 | 0060
1 0,75x D1 80 85 90 fz 0007 0011 0015 0020 0024 0033 0040 0046 0052 0058 0062 0067 0075
2 0,75xD1 55 60 65 fz 0006 0009 0013 0016 0019 0026 0032 0037 0042 0046 0050 0053 0060
3 0,5xD1 20 25 28 fz 0004 | 0006 | 0008 | 0011 | 0013 | 0017 | 0021 | 0025 | 0028 | 0031 | 0033 | 0036 | 0040
4 1,25xD1 35 40 45 fz 0005 0008 0010 0014 0017 0024 0029 0034 0038 0042 0046 0049 0055
1 1,0xD1 75 80 85 fz 0007 | 0011 | 0014 | 0018 | 0022 | 0030 | 0036 | 0041 | 0046 | 0051 | 0055 | 0058 | 0064
2 1,0xD1 65 70 75 fz 0005 | 0008 | 0011 | 0013 | 0016 | 0022 | 0027 | 0031 | 0034 | 0038 | 0040 | 0043 | 0047

POZNAMKA: © min a @ max je mozné spoditat podle vzorce pro zavrtavni ve Sroubovici na strané 142,
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Monolitni stopkové frézy Monolitni stopkové frézy

HARVI™ | TE « REZNE PODMINKY ¢ ZAPICHOVANI/VRTANI

KCPM15-KCSM15 Doporuceny posuv na otacku (fn=mm/ot.) pro zapichovani a vrtani
Rezna rychlost — v Primér D1
m/min
Materidlova | Maximalni
skupina hloubka Pouzitelné Chlazeni min Start max mm | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 250
0 1,5xD o Vhodné 140 150 165 fn 0028 | 0033 | 0040 | 0045 | 0055 | 0065 | 0080 | 0095 | 0110 | 0120 | 0140 | 0160 | 0180
1 15xD o Potfebné 140 150 165 fn 0028 | 0033 | 0040 | 0045 | 0055 | 0065 | 0080 | 0095 | 0110 | 0120 | 0140 | 0160 | 0180
2 1,5xD o Potfebné 140 150 165 fn | 0028 | 0033 | 0040 | 0045 | 0055 | 0065 | 0080 | 0095 | 0110 | 0120 | 0140 | 0160 | 0180
3 1xD L4 Potiebné 105 115 120 fn 0015 | 0020 | 0028 | 0033 | 0040 | 0050 | 0060 | 0070 | 0085 | 0100 | 0110 | 0125 | 0150
4 1xD o Potfebné 90 100 110 fn 0015 | 0020 | 0028 | 0033 | 0040 | 0050 | 0060 | 0070 | 0085 | 0100 | 0110 | 0125 | 0150
5 0,5xD ° Potfebné 70 75 80 fn | 0010 | 0014 | 0018 | 0020 | 0025 | 0035 | 0040 | 0050 | 0055 | 0065 | 0075 | 0085 | 0100
6 0,5xD o Potfebné 55 60 65 fn | 0010 | 0014 | 0018 | 0020 | 0025 | 0035 | 0040 | 0050 | 0055 | 0065 | 0075 | 0085 | 0100
1 0,75xD o Potiebné 75 85 90 fn 0015 | 0020 | 0028 | 0033 | 0040 | 0050 | 0060 | 0070 | 0085 | 0100 | 0110 | 0125 | 0150
2 0,5xD o Potfebné 50 55 60 fn | 0010 | 0014 | 0018 | 0020 | 0025 | 0035 | 0040 | 0050 | 0055 | 0065 | 0075 | 0085 | 0100
3 0,5xD o Potfebné 45 50 55 fn | 0010 | 0014 | 0018 | 0020 | 0025 | 0035 | 0040 | 0050 | 0055 | 0065 | 0075 | 0085 | 0100
1 1,5xD o Vhodné 110 120 130 fn 0028 | 0033 | 0040 | 0045 | 0055 | 0065 | 0080 | 0095 | 0110 | 0120 | 0140 | 0160 | 0180
2 1xD o Potfebné 100 110 120 fn | 0015 | 0020 | 0028 | 0033 | 0040 | 0050 | 0060 | 0070 | 0085 | 0100 | 0110 | 0125 | 0150
3 1xD o Potfebné 90 100 110 fn | 0015 | 0020 | 0028 | 0033 | 0040 | 0050 | 0060 | 0070 | 0085 | 0100 | 0110 | 0125 | 0150
1 0,3xD (€] Potiebné 80 85 90 fn 0015 | 0020 | 0028 | 0033 | 0040 | 0050 | 0060 | 0070 | 0085 | 0100 | 0110 | 0125 | 0150
2 0,1xD o Potfebné 55 60 65 fn 0010 | 0014 | 0018 | 0020 | 0025 | 0035 | 0040 | 0050 | 0055 | 0065 | 0075 | 0085 | 0100
3 0,1xD 0] Potfebné 20 25 28 fn | 0008 | 0010 | 0012 | 0015 | 0018 | 0022 | 0028 | 0033 | 0040 | 0045 | 0050 | 0060 | 0070
4 02xD o Potiebné 35 40 45 fn 0010 | 0014 | 0018 | 0020 | 0025 | 0035 | 0040 | 0050 | 0055 | 0065 | 0075 | 0085 | 0100
1 0,3xD 0] Potfebné 75 80 85 fn | 0015 | 0020 | 0028 | 0033 | 0040 | 0050 | 0060 | 0070 | 0085 | 0100 | 0110 | 0125 | 0150
2 0,2xD ¢) Potfebné 65 70 75 fn | 0010 | 0014 | 0018 | 0020 | 0025 | 0035 | 0040 | 0050 | 0055 | 0065 | 0075 | 0085 | 0100
KZKENNAM ETAL
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Frézovaci nastroje

Mill 4-15™

Rohové frézovani

Materialy

i « B
Pouziti

@ Celni frézovani
@ Drézkovani
@ Drézkovani

Kruhova interpolace

Zavrtavani

Kapsovani

K

N

||| NOVINKA!

Rada Mill 4-15 je specidlné vyvinutd pro zajisténi vynikajici jakosti povrchu a také vyssich
Ubérd materialu pfi rohovém frézovan.

Unikatni konstrukce umoziuje zakaznikiim bez potiZi pouZit nastroj pfi opakovanych
priichodech jako jsou ,sestupné kroky“. VétSina nastrojli zanechdva po kazdém prlichodu
stopy, které vedou k nedostatecné nebo nizké jakosti povrchil. To obvykle vede k dalSimu
dokoncovacimu priichodu na tplném konci procesu.

Pfi pouziti Mill 4-15 neni nutny dodateCny dokonCovaci nastroj a tim se Setfi ¢as i penize.

Geometrie SGE-R doplnuje vlastnosti fady Mill 4-15 0 moznost zavrtavani a kruhove
interpolace.
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Oboustranné bfitové destiCky se
Ctyfmi silnymi fFeznymi hranami.

90° rohové frézovani s Nizké fezné sily diky velmi
vynikajici jakosti stén a pozitivni geometrii.
povrchu.

Geometry SGE-R s vétSim thlem hibetu pro kruhovou interpolaci a zavrtavani.
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Rohoveé frézovani Rohoveé frézovani
ROHOVE FREZY ¢ PRUVODCE VYBEREM NASTROJE
Rohové frézovani
Mill 4™-12¢ Mill 4-11™ Mill 4-15™ Mill 1-10™ Mill 1-14™

=K

B

5= ]

Strana

6

T28*

Hlavni operace

Material obrobku

Prvni volba

Alternativni volba M
Praimér frézy [D1] 50-200 mm 16-80 mm 25-160 mm 16-100 mm 20-160 mm
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 12mm 11 mm 15,5mm 9,9 mm 14,3 mm
Velikost biitové desticky IC 13 mm 12,16 mm 17 mm 12mm 17,5mm
Pocet biitovych desticek frézy [Z] 4-22 2-10 2-18 2-12 2-12
Pocet zubii frézy [ZU] 4-22 2-10 2-18 2-12 2-12
Vnitni chlazeni v (%4 v v v
> | DalSi operace @ @ @ @J
=
L
: 999 YL I HLP
S
S
2 g 1@ 3@ | 3@
é Upinaci rozhrani strana stroje \) @ U $ $ ﬁ
- @ RN ) 39 | Y | I
Pro bézné adaptéry nastrénych fréz (4 v v v
Priimér vodiciho &epu pfirubového _ _ o _ .
prodlouzeni
Velikost pfiruby — — — — —
Pocet feznych hran 4 4 2 2
Rohovy radius pro britové desticky . .
v prni fadé 0,4-3,1 mm 0,4-1,6 mm 0,4-2,0 mm 0,2-3,1 mm 0,2-4,0 mm
Rohovy radius pro bfitové desticky . o o . .
za prvni fadou
* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e C4st druhd e Rotacni ndstroje, A-16-05217.
** Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2019 1 02 e A-18-05789.
*** Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2020 | 01 o A-19-05951.
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Rohové frézovani Rohové frézovani
ROHOVE FREZY ¢ PRUVODCE VYBEREM NASTROJE
Rohové frézovani
Mill 1-18™ KSSM™ 90° 10 mm KSSM 90° ¢ 12 mm 5720VZ16 5230VS09
% - L b= P
> = =
tj |JP " ?\j"r - ‘6*‘;&‘ ';
M \” » 5 -
Strana T68* T96* T102* T84* T114*

KROKY VE VYBERU

Hlavni operace

Material obrobku

Prvni volba

Alternativni volba

Primér frézy [D1] 25-160 mm 25-100 mm 50-200 mm 25-80 mm 50 mm
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 18 mm 6,6 mm 9,2 mm 16 mm 51-80 mm
Velikost britové desticky IC 21,75 mm 10 mm 12mm 23 mm 9mm
Pocet biitovych desticek frézy [Z] 2-12 2-10 3-14 2-5 51-80
Pocet zubii frézy [ZU] 2-12 2-10 3-14 2-5 4

Vnitini chlazeni

DalSi operace

Upinaci rozhrani strana stroje
(CSMS)

Pro bézné adaptéry nastrénych fréz v v v 4 v
Priimér vodiciho éepu pfirubového B _ . N _
prodlouzeni
Velikost priruby — — — — —
Pocet feznych hran 2 4 4 2 4
AT I T DL L5 2 A 0,4-6,4 mm 04-2,0mm 0,4-64mm 0,3-60mm 0.8mm
v prvni fadé
Rohovy rédius pro biitové desticky o _ o o _
za prvni fadou

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e C4st druhd  Rotachi ndstroje, A-16-05217.

** Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 20191 02 e A-18-05789.
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Rohoveé frézovani Rohoveé frézovani
ROHOVE FREZY ¢ PRUVODCE VYBEREM NASTROJE
Rohoveé frézovani
5230VS12 HARVI™ Ultra 8X
Ay,
Strana T118* T80** T80**

KROKY VE VYBERU

Hlavni operace

Material obrobku

Prvni volba

Alternativni volba

Primér frézy [D1] 63-100 mm 50-80 mm 50-80 mm
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 57-133 mm 50-102 mm 100-133 mm
Velikost britové desticky IC 12mm 10&12mm 10&12mm
Pocet britovych desticek frézy [Z] 24-84 15-50 40-55
Pocet zubii frézy [ZU] 4-6 3-5 4-5
Vnitini chlazeni v v

Dalsi operace

AV
%5

@9
%0

Upinaci rozhrani strana stroje
(CSMS)

@

@

Pro bézné adaptéry nastrénych fréz (%4 (%4 4
Prumér vodiciho cepu pfiruboveho _ 99-30 mm _
prodlouZeni

Velikost priruby — BTF46 BTF46

Pocet feznych hran 4 8/4 8/4
Rohovy radius pro biitové desticky 12mm 0.8 mm/1,6-64 mm 08 mm/1.6-6.4 mm

v prvni fadé

Rohovy radius pro biitové desticky
za prvni fadou

0,8 mm

0,8 mm

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e C4st druhd e Rotacni ndstroje, A-16-05217.

** Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2019 1 02 e A-18-05789.
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Rohové frézovani

Rohové frézovani

MILL 4- 15 » SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL » FREZOVACI TELESA

Kazdy znak v katalogovém Gisle predstavuje uréitou vlastnost produktu.

PouZzijte nasleduijici sloupce a pfislusné obrazky k snadné identifikaci.

Mill 4™ Series

Mill 4™ Series.

MILL 4-15 « END MILL * SCREW-ON « METRIC

M4D025Z02A25LN15L100

M4 D025 202

A

25

LN15 L100

Pocet
Mill 4™ Priimér frézy britovych
desticek

Upinaci rozhrani strana
stroje (CSMS)

M = Se zévitovu stopkou
A = Vélcova stopka

B = Stopka Weldon®

S = Néstrcné frézy

Priimér otvoru
stopky/Cepu

Vellkost.lvarltove Délka nastroje
desticky

kennametal.con]

KZKENNAMETAI:
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Rohové frézovani Rohové frézovani
4 Ay y

MILL 4- 15™ ¢ SYSTEM KATALOGOVYCH CISEL » BRITOVE DESTICKY

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu. PouZijte nasledujici sloupce a pfislusné obrazky
k snadné identifikaci.

Will 4 Series Mill 4" Series
-

MILL 4-15™  INSERT * LNGU15-EGEJ  LIGHT - MEDIUM
> i
4 =2

LNGU15T608SRGE

L N G U 15

Tvar bfitové desticky Uhel hibetu Tolerancni trida Geometrie Velikost
a systém
upinani
R eznik A ot “p
A 8g\gnobezm D . /}< L” pro tvary
— N

A C|T|R|O|GC

C Kosodélnik 80° B " N 0 R T B B
6,35 | 06 [ 11 [ 06 [ 02 | 06 | 03 | 06

E 7% - 800 | - | - (08 ] -] -]-1-
952 [ 09 | 16 [ 09 [ 04 | 09 | 05 | 09

100 - | - [ 10 ] - - | - =

H Sestihran 120° c 7 A\ 4 20 = = [12] =1 =1=1-<
~ °) 1270 [ 12 [ 22 [ 12 | 05 [ 12 [ 07 | 13

1588 | 15 [ 27 [ 15 | 06 [ 16 [ 09 | 16

D - Vyménné bfitové 600 - | - J16 |- |-]-1-

L Pravodhlé 90° desticky s fazetkami / 1905 [ 19 [ 33 [ 1907 [19 [ 1119
fazetkami wiper 200 -1 -2 -1-1T-1-

M B0 - | - | B -] -] -] -

2540 | 25 [ 44 [ 25 | 10 [ 25 | 14 | 26

N Tvary A, L a X, viz. pozice ¢. 1; pouZijte délku
N hlavni fezné hrany.

AN
ou!

O Osmihran 135° °d

25°

R Oby—

AAMIE M

H > H GO o Ne <

: G Vymeénné britové
S Civerec 90° 30° desticky s rohovym
| radiusem i [N
Priifez britové
B N T symbol | Otvor Tvar otvoru Utvare¢ trisky desticky
Trojahelnik o
T o0 N Bez ]
p — D R Bez Jednostranné I:I
Standardni tvar 110 -
X' Kennametal A Tloustka bfitové desticky 2 Oboustranne 7
11- 11- 11- l M Valcovy otvor Jednostranné
Toleranéni [TolerancniToleranéni[Toleranéni| Toleranéni [Toleranéni[Tolerancni| Toleranéni ]
tidy “ps “ppY “Ty tidy “pr “p\p? wpn G Oboustranné I::I]:::I
A 0,025 0,005 0,025 J 0,05-0.13* 0,005 0,025
B 0,025 0,005 0.13 K 005013 0013 0,025 W Gastetng valcovy otvor Bez
C 0,025 0,013 0,025 L 0,05-0.13* 0,025 0,025 zahloubeni 40-60° ’
D 0025 | 0013 013 M 005010 [ 005025 | 013 T Jednostranné
E 0,025 0,025 0,025 N 0,05-0,10* | 0,05-0,25* 0,025
F 0.013 0,005 0,025 [ 0,038 0,038 0,038 Q |sovorem| .. .. . . Bez )R
G 0,025 0,025 013 U 0,08-0.25* | 0,13-0,30* 013 dCaAAsttlecnﬁIvalt();ovy417[;v%r(,J :
H 0.013 0013 0,025 — — — — u vojite zahloubeni 40-60° | 51 ctranng
*Viz. nize uvedena tabulka udavajici tolerance v zavislosti na velikosti a tfidé bfitové desticky.
N Ke tal. B P B
orma fenname Castecné valcovy otvor, e
&ni “A” &ni “M” zahloubeni 70-90°
A Toleranéni “A' Toleranéni “M H Jednostranné
Tridy J, K, L, M, N Trida U Tridy M &N Trida U
( Nk o Bez
4,76-10,00 0,051 0,076 0,076 0127 dCatstecnre“valgovy o&v%r(,J
1,11-14,29 0,076 0,127 0,127 0,203 vojité zahloubeni 70-90° ,
5.00-2064 0,102 0.178 0152 0279 4 Oboustenné | [~ )]
2,00-31,16 0,127 0,254 0,178 0,38 X ialni konstruk
31,75-35,00 0,152 0,254 0,203 0,38 T
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Rohové frézovani Rohové frézovani
4 Ay y

MILL 4- 15™ ¢ SYSTEM KATALOGOVYCH CISEL » BRITOVE DESTICKY

(pokracovani)

Mill 4™ Series Mill 4™ Series
-

MILL 4-15™ « INSERT » LNGU15-EGEJ » LIGHT - MEDIUM

o o= e
| - ———— | -
S crsonsaoE R

T6 08 S R G E

Tloustka Rohovy radius Tvar fezné hrany Provedeni britové Velikosti Uhel &ela
desticky fazetek

't g
D Ostra

R
)

Tloustka bitové Smér otaeni nastroje
desticky
= - P
_23% | 02 Honovana h
3,18 03
3,97 T3
_4r6 | 04 Smér otaceni ndstroje
5,56 05
6,35 06

7,94 07 T

:

Fazetka typu T

Smér otaceni néstroje

ﬁ

Honovana
fazetka typu T
Hiavni nebo nejvéts L = Lehkd — ostra nebo malé
feznd hrana - honovani a/nebo fazetka typu T
A ' G = Obecna — stfedni honovani
K a/nebo fazetka typu T
- /] H = Tezka — velké honovéni
- — 4 a/nebo fazetka typu T
Fazetka nebo ‘ Predpokladany \ .
r provedeni | SMEr posuvu Rez A-A
radius A—

MO rohovy radius

(ihel hibetu wiper
b [y fazetky P
02 0,2 mm

Pokud je pismeno nahrazeno Cislem(y), 5
04 04 mm vyhleddvejte v tabulce pro radius “r’. A 3
05 0,5mm B 5° N A B ( P D E 7 G
08 0,8 mm C 7° 0°nebo
0 3° 5° 7° 11° 15° 20° 25° 30°

10 1,0 mm D 15° enst
12 1,2mm Uhel nastaveni K E 20° {
15 1,5mm A 45° F 25°
16 1,6 mm D 60° G 30°
2 24 mm E % N 0 Nominaini nebo stfedni dhel ¢ela hlavni fezné hrany britové desticky pred Upravou fezné
32 3,2mm P 90° P 11° hrany a pred montézi.
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Rohové frézovani Rohové frézovani
MILL 4-15™ e STOPKOVE FREZY e SE ZAVITOVOU STOPKOU
DPM
WF—‘ ’7
‘ i
D1 O 11 G3X D
A !
! A
® 1 f
90°
—=—{Ap1 max |=—
L2
Objednaci éislo Katalogové ¢islo ‘ D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z kg max. otacky
5531911 M4D025Z02M12LN15 25 21 12,5 M12 32 17 15,5 2 0,08 26700
5531912 M4D032Z03M16LN15 32 29 17,0 M16 40 24 15,5 3 0,18 22000
5555606 M4D032Z04M16LN15 32 29 17,0 M16 40 24 15,5 4 0,18 22000
5528599 M4D035Z04M16LN15 35 29 17,0 M16 40 24 15,5 4 0,19 20600
5531913 M4D040Z05M16LN15 40 29 17,0 M16 40 24 15,5 o 0,23 18800
MILL 4-15  STOPKOVE FREZY e STOPKA WELDON®
k= D
Ap1 max—-=| -—
L2
L
Objednaci éislo Katalogové ¢islo | D1 D L L2 Ap1 max | Y4 kg max. otacky
5528630 M4D025Z02B25LN15 25 25 89 32 15,5 2 0,27 26700
5528631 M4D032Z03B32LN15 32 32 111 50 15,5 3 0,58 22000
5531914 M4D040Z03B32LN15 40 32 111 50 15,5 3 0,65 18800
5555607 M4D040Z04B32LN15 40 32 m 50 15,5 4 0,65 18800
———\
0 Fa| = Nevo
38
KZKENNAMETAE
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Rohové frézovani Rohové frézovani
T A AR

MILL 4-15™ e STOPKOVE FREZY  VALCOVA STOPKA

D1 = = = = D
90°
Ap1 max—=| =—
L2
L
Objednaci éislo Katalogové éislo D1 D L L2 Ap1 max Z kg max. otaéky
5531915 M4D025Z02A25LN15L100 25 25 100 43 15,5 2 0,28 26700
5531916 M4D025Z02A25LN15L170 25 25 170 43 15,5 2 0,58 26700
5531917 M4D032Z03A32LN15L110 32 32 10 49 15,5 3 0,58 22000
5531918 M4D032203A32LN15L200 32 32 200 50 155 3 1,14 22000
5555608 M4D032204A32LN15L110 32 32 110 49 155 4 0,58 22000
5555609 M4D032Z04A32LN15L200 32 32 200 50 15,5 4 1,14 22000
5531919 M4D040Z03A32LN15L200 40 32 200 50 15,5 3 1,21 18800
5555800 M4D040Z04A32LN15L200 40 32 200 50 155 4 1,20 18800
MILL 4-15 « NASTRCNE FREZY
B L
Ap1 max
D1
I
Objednaci éislo Katalogové cislo D1 D D6 L Ap1 max Z kg max. otacky
5528632 M4D040Z04S16LN15 40 16 37 40 15,5 4 0,21 18800
5555801 M4D040Z05516LN15 40 16 37 40 15,5 5 0,19 18800
5698436 M4D050Z04S22LN15 50 22 42 40 15,5 4 0,28 16300
5528633 M4D050Z05522LN15 50 2 42 40 155 5 0,30 16300
5528634 M4D050Z06S22LN15 50 22 42 40 155 6 027 16300
5698437 M4D063205522LN15 63 22 50 40 15,5 5 0,50 14200
5528635 M4D063206522LN15 63 22 50 40 15,5 6 0,50 14200
5528636 M4D063207522LN15 63 22 50 40 15,5 7 0,50 14200
5698438 M4D080Z05527LN15 80 27 60 50 15,5 5 1,03 12300
5528637 M4D080Z07S27LN15 80 27 60 50 155 7 1,06 12300
5555802 M4D080Z09S27LN15 80 27 60 50 155 9 1,04 12300
5698439 M4D100Z06S32LN15 100 32 80 50 15,5 6 1,58 10900
5528638 M4D100Z08S32LN15 100 32 80 50 15,5 8 1,78 10900
5555803 M4D100Z11S32LN15 100 32 80 50 15,5 1 1,60 10900
5698490 M4D125Z07S40LN15 125 40 90 63 15,5 7 2,96 9600
5555804 M4D125Z09S40LN15 125 40 90 63 155 9 3,34 9600
5532000 M4D125Z12S40LN15 125 40 920 63 155 12 3,00 9600
5698491 M4D160Z08S40LN15 160 40 110 63 155 8 487 8400
5555805 M4D160Z12S40LN15 160 40 110 63 15,5 12 4,90 8400
5555806 M4D160Z16S40LN15 160 40 110 63 155 16 4,89 8400
~ & I Nsvo
[32 34 ] [02
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MILL 4-15™ e BRITOVE DESTICKY ¢ LNGU15-EGEJ * LEHKE AZ STREDNi OBRABENI

@ prvni volba
O alternativni volba

3

[P ] of|e ofe )
(M| | ofe ole[0O]e
LK | e[0 e[0
s N e
-~ (S | oo Ole|e
Re III
katalogové Eislo L ) w BS Re hm CE HMEHEEHEEEEE
LNGU15T604ERGEJ 17,00 6,96 10,00 2,20 04 0,0 4 L N e e
LNGU15T608ERGEJ 17,00 6,96 10,00 1,80 08 0,0 4 o|-|-|-|-|-|-[-|-
MILL 4-15  BRITOVE DESTICKY e LNGU15-EGE » LEHKE OBRABENI
@ prvni volba
| Bls O alternativni volba
r"-\ N ) [P] ole[ [e[e] [oO
O W[ T (m| | oo ole[o]e
\ E e(0| |®]|O
D
=™ -~ U s | N0 Olefe
| H |
[=1E=1K=]
5 SEREEEEEE
Katalogové Gislo Ll S w BS Re hm CE MHEEHEHEEHEEE
LNGU15T604ERGE 17,01 6,96 10,00 2,20 0,4 0,1 4 -|-|o|@®|-|-|0|0®]|-
LNGU15T608ERGE 17,01 6,96 10,00 1,80 08 0,1 4 -|-|o|(eo|[-|-|0|0|@®
LNGU15T612ERGE 17,01 6,96 10,00 1,40 1,2 0,1 4 -|-|-|®|-|-|®|0®|@®
LNGU15T616ERGE 17,01 6,96 10,00 1,07 1,6 0,1 4 -|=-|-|®|-|-|®|@®]|-
MILL 4-15  BRITOVE DESTICKY e LNGU15-SGE « STREDNI OBRABENI
BS @ prvni volba
rﬁ ". _ i O alternativni volba
O W[ y ! [P ] Ol[e] [e]e] [O
\ { M| | oo [Ofe[O]e
Yo i =] 11 MOENOE
[ S | ofe Olefe
[ H |
[=1E=15=]
150 SENEEHEEEE
katalogové &islo Ll S w BS Re hm CE MEHEEHEEEEE
LNGU15T604SRGE 17,00 6,96 10,00 2,20 04 0,1 4 -|ojo|o(0|0|-|-|-
LNGU15T608SRGE 17,01 6,96 10,00 1,80 08 0,1 4 -|o|oj0oj0o|@|(-|-|0@
LNGU15T612SRGE 17,01 6,96 10,00 1,40 1,2 0,1 4 -|lo|ojo|0o|@|(-|-|0@
LNGU15T616SRGE 17,01 6,96 10,00 1,07 1,6 0,1 4 -|o|o|o(0|0|-|-|-

———\
@@ @ N&VO

El: H2-53 ]
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Rohové frézovani

MILL 4-15™  BRITOVE DESTICKY ¢ LNPU15-SGE ¢ STREDNi OBRABENI

@ prvni volba
O alternativni volba

»,
r w + —+-=
O [P 0 °
\ ' ‘ @ W | | [e[e] [0
(e R Ll s E ° Qlle 9
[ S| °
| H |
150 SEREEEEEE
katalogové Eislo Ll S w BS Re hm CE HMEHEHEEEEE
LNPU15T604SRGE 16,90 6,96 10,00 2,20 04 0,1 4 -|o|o|0o(0|0®|-|-|-
LNPU15T608SRGE 16,90 6,96 10,00 1,80 038 0,1 4 -|lo|o(o(0o|0|0-|-
LNPU15T612SRGE 16,90 6,96 10,00 1,50 1,2 01 4 -|lo|ojo|-|0|0-|-
LNPU15T616SRGE 16,90 6,96 10,00 1,10 1,6 01 4 -|lo|o|(o|-|0|0|-|-
LNPU15T620SRGE 16,92 6,96 10,00 0,70 20 0,1 4 -|-|ojojo|o|0|-|-
MILL 4-15  BRITOVE DESTICKY ¢ LNGU15-SGEM  NAROCNE OBRABENI
@ prvni volba
O alternativni volba
T T
i M | ° 0
Ll LK | e [¢)
Re m L]
B D
| H |
Katalogové éislo Ll S W BS Re hm CE MHEHEHEEEER
LNGU15T608SRGEM 17,01 6,96 10,00 1,70 08 0,1 4 -|o|[-|-|o|0|0®]|-|-
LNGU15T612SRGEM 17,01 6,96 10,00 1,30 1,2 0,1 4 -|o|-|-|®|[-|@|-|-
LNGU15T616SRGEM 17,01 6,96 10,00 0,95 1,6 0,1 4 -|o|-|-|o|(0|@|-|-
LNGU15T620SRGEM 17,01 6,96 10,00 0,34 2,0 0,1 4 -|-|-|-|o|@|®|-]|-
MILL 4-15 ¢ BRITOVE DESTICKY e LNGU15-SGEH e ZAVRTAVACI FREZOVANI
® prvni volba
r._ ‘ O alternativni volba
-
O' [P] 0 °
I M| | ° 0
n -2 [ K | e o
[ N | D
[ S | °
[ H |
) SERIREE g % g
katalogové &islo 1] S w BS Re hm CE HMEEEHEEEEE
LNGU15T608SRGEH 17,01 6,96 10,00 1,80 08 0,1 4 -l=1=[=-1=l-]1-]-]@®
— ’
@@ O é@ N$VO
38 [ ]
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MILL 4-15™ ¢ BRITOVE DESTICKY ¢ LNPU15-SGER * ZAVRTAVACI

BS @ prvni volba
r___ " J— J O alternativni volba
O. w + | X ole[ Tele] [0
\ it .'I ; oo o|le|O]|e
e W . U R . e 0 e 0
oo Olefe
HEHHEE REEE
10 NEEHRERBEE
katalogové éislo Ll S w BS Re CE MEEEEEEEE
LNPU15T608SRGER 16,90 6,96 10,00 2,06 08 | 4 -|-|-|ojojo|j0o]|-|0®
MILL 4- 15  VYBER BRITOVE DESTICKY
Lehkeé obrabéni Tézkeé obrabéni
Vseobecné pouziti
(Lehka geometrie) (Silna geometrie)
Materilova Odolnost proti opotrebeni < > Houzevnatost
Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
.E.GE KCPM40 .S..GE KCPM40 .S..GEM KCPM40
E.GE KCPM40 .S..GE KCPK30 .S.GEM KCPK30
E.GE KC725M .S..GE KC725M .S.GEM KCPK30
E.GE KCSM40 .S..GE KCSM40 .S.GEM KCPM40
E.GE KCPM40 .S..GE KCPM40 .S.GEM KCPM40
S.GE KC520M .S..GE KCK15 .S.GEM KC520M
S.GE KC520M .S..GE KCK15 .S..GEM KC520M
.E..GEJ KC422M .E..GEJ KC422M .E.GEJ KC422M
E.GEJ KC422M .E..GEJ KC422M .E.GEJ KC422M
E.GE KC725M .S..GE KC725M S.GE KC725M
E.GE KCSM40 .S..GE KCSM40 S.GE KCSM40
.E.GE KCSM40 .S..GE KCSM40 S.GE KCSM40
Ry v
9% & | & [vevo
[82 80 25 /] [0
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Rohové frézovani
T A AR

MILL 4-15™ « DOPORUCENE POGATECNi POSUVY

Rohové frézovani

Lehkeé obrabéni Vseobecné pouziti Tézkeé obrabéni
Doporucené pocatecni posuvy na zub (Fz) podle % poméru radiélni hloubky fezu (ae)
Geometrie britovych Geometrie britovych
desticek 5% 10% 20% 30% 40-100% desticek

E.GEJ 0,12 0,47 0,84 0,08 0,34 0,60 0,06 0,26 0,45 0,06 0,22 0,39 0,05 0,20 0,36 E.GEJ

E.GE 0.23 0,54 0,93 017 0,39 0,67 0,13 0,29 0,50 0.11 0,25 044 0,10 0,23 0.40 E.GE

S.GE 0.23 0,59 0.95 017 0,43 0,68 0.13 0,32 0,51 0.11 0,28 044 0,10 0,25 0.41 S.GE

.S..GEM 0,23 0,59 0.95 017 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 044 0,10 0,25 0.41 S.GEM

POZNAMKA: Jako pocétecni hodnoty pouZijte “Lehké obrabéni”.
MILL 4-15 « DOPORUCENE POCATECNI REZNE RYCHLOSTI
M::(‘L"?:;"é Kca22M KC520M Kcs22M KCSM30 KC725M
1 - - - - - - 330 285 270 370 320 300 260 230 215
2 - - - - - - 275 240 200 310 270 220 220 190 160
3 - - - - - - 255 215 175 290 240 200 200 170 140
4 - - - - - - 225 185 150 250 210 170 180 150 120
5 - - - - - - 185 170 150 210 190 170 150 135 120
6 - - - - - - 165 125 100 190 140 110 130 100 80
1 - - - - - - 205 180 165 230 200 190 170 150 135
2 - - - - - - 185 160 130 210 180 150 155 130 110
3 = - = = - - 140 120 95 160 140 110 115 100 80
1 - - - 270 245 215 230 205 185 - - - - -
2 - - - 210 190 175 180 160 150 - - - - - -
3 - = - 175 160 145 150 135 120 = = - = = =
1 1075 945 875 - - - - - - - - - - - -
2 945 875 760 - - - - - - - - - - - -
3 945 875 760 - - - - - - - - - - - -
1 - - - - - - 40 35 25 50 40 30 35 30 25
2 - - - - - - 40 35 25 50 40 30 35 30 25
3 - - - - - - 50 40 25 60 50 30 45 35 25
4 - - - - - - 70 50 35 90 60 40 60 45 30
1 - - - - - - 120 90 70 = - =
Materidlov KCPM40 KCK15 KCPM20 KCPK30
skupina
1 300 260 250 - - - 550 485 450 455 395 370
2 250 220 180 - - - 340 310 275 280 255 230
3 230 200 160 - - - 310 275 255 255 230 205
4 210 170 140 - - - 230 215 190 190 175 160
5 170 160 140 - - 275 250 230 260 230 210
6 150 120 90 - - 190 170 145 160 135 -
1 200 170 160 - - 225 200 175 205 185 155
2 180 150 130 - - 205 175 160 185 160 140
3 130 120 90 - = - 160 145 125 145 130 115
1 - - - 420 385 340 360 325 295 295 265 240
2 - - - 335 295 275 285 255 235 235 210 190
3 - - = 280 250 230 240 215 200 195 175 160
1 — - — - - — — — — = —
2 _ - _ _ - _ _ _ _ - _
3 = = = = = = = = = = = =
1 40 40 30 = = = = = = = =
2 40 40 30 - - - - - - - -
3 50 40 30 - - - = - - = =
4 70 50 40 - - - - - - - - -
1 - - - - - - 140 115 95 - - -
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Rohové frézovani Rohové frézovani
MILL 4-15™ » SGE-R * REZNE PODMINKY PRI ZAVRTAVANI
g Uhel sestupu
Lingdrni Kruhovd interpolace
zavrtavani
) |
1
%
i
(0 DH/DH1
Priimér frézy max. sestupny dhel [R] DH min DH1 max Maximalni primér otvoru

25 2,63° 44,77 47,16 50

32 2,38° 58,64 60,81 64

35 2,12° 64,61 66,75 70

40 1,80° 74,57 76,82 80

50 1,38° 94,53 96,72 100

63 1.06° 120,52 122,72 126

80 0,82° 154,52 156,73 160

100 0,64° 194,52 196,73 200

125 0,51° 244,51 246,73 250

160 0,39° 314,51 316,74 320
DH min = Minimélni primér otvoru pfi kruhové interpolaci
DH1 max = Maximalni prmér otvoru pro ploché dno pii kruhové interpolaci

KZKENNAMETAE
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Digitalni pristup a vyuziti produktovych
dat a znalosti k propojeni systémti a procesii
v prubéhu celého vyrobniho cyklu.

NAVSTIVTE A STAHNETE SI POTREBNE INFORMACE.

KZKENNAMETAIZ
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Vyvrtavani

eBore™

Presny digitalni vyvrtavaci system ~

Materialy
A » BN
Pouziti
I‘? Vystruzovani: ':? Vystruzovani:
‘E Priichozi otvory I‘r.n/ Priichozi otvory a préiniky otvort
L? Vlystruzovani: Vystruzovani:
\‘\ >  Slepé otvory Slepé otvory a priniky otvord

Jeden digitdini displej pro
vSechny vyvrtdvaci nastroje.

Vyvrtavaci systém eBore pokryva rozsah primérd 6-1020mm s nejmodernéjSim feSenim
pro presné vyvrtavani, které maji jednu spoleCnou vec: vSechny jsou digitalné pfipraveny.

Digitalni displej eBore umoznuje sefidit nastroj primo ve vieteni, zkratit sefizovaci

a vedlejSi Casy.

Jeden za v§echny — Jeden digitalni displej eBore slouzi pro vSechny presné

vyvrtavaci nastroje eBore.

Mikron po mikronu, pfesné sefizeni kazdého nastroje je jednoducheé jako napocitat do 3.

‘ZKENNAMETAI:
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Univerzalni pouZiti diky
riznym fesenim presného
vyvrtavani,

Rozsah prlimeér
6-1020 mm.

I

@

PSC pro KM

Presné vyvrtavani s lehkosti, ———

Ciselnik pro manuaini

mikrometrech.

Prenastaveni nastroje ve
vieteni.

Prodlouzeni

e

)

I !
I |

KZKENNAMETAI:
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Nastaveni kazdého nastroje po

Mozny prechod z
analogového do digitalniho.

eBore
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Nastavitelné vyvrtavani

Nastavitelné vyvrtavani

PRUVODCE VYBEREM NASTROJE  PRESNE VYVRTAVANI

R Dokonéovaci vyvrtavaci hlavy s . S
Rady pFicnikem eBore Dvoubfité vyvrtavaci hlavy eBore
Strana [7a-i7a [73-50
Materiél obrobku
Prvni volba
Alternativni volba
Rozsah vyvrtu [BR1] 6-152 mm 20-205 mm 2001020 mm 19,5-1020 mm
Pfesnost IT6 IT9
Vélcovitost 5pm 10 pm
Pozice 5-10 um >20 ym
Drsnost povrchu (Ra) n 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 ym
Drsnost povrchu (Ra) @ 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 ym
Drsnost povrchu (Ra) n 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 ym
Drsnost povrchu (Ra) m 0,8-2,0 ym 1,0-2,0 ym
Drsnost povrchu (Ra) B 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 ym
Drsnost povrchu (Ra) m <1,2um
iy & uy & | iy & | iy
Hlavni operace
¥ ¥ ¥ ¥ ¥ Y ¥ Y
Sl S

Pro vybér britové destiCky

pouzijte Kennametal Master Katalog
2018 1 A-16-05217, nebo navstivte

kennametal.com

KZKENNAMETAI:
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NOVINKA!

NOVINKA!

Univerzalni presné vyvrtavaci hlavy
eBore™ a presné vyvrtavaci hlavy eBore
s rozhranim HSK63A.

KZKENNAMETAI:
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Nastavitelné vyvrtavani Nastavitelné vyvrtavani
4 Ay Aaarysy

eBore™ ¢ SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
PouZijte nasledujici sloupce a prislu$né obrazky k snadné identifikaci.

eBore * UNIVERSAL * HEAD * KM™
=== %EE
>
Hlava g T
@wum 52

KM50 UFT 152

Upinaci rozhrani Vlyvrtavaci systém Vlyvrtavaci rozsah
KM™ UTF = Presné vyvrtvaci néstroje UNIVERSAL Primér (min. nebo max.)
HSK63A BT = Presné vyvrtdvaci néstroje
BDG = Hlavy s piicnikem
TC = Dvoubfité vyvrtavaci hlavy

Modular Boring Modular Boring
-

eBore™ UNIVERSAL » BORING BAR  STEEL

Vyvrtavaci ty¢ a drzak britové desticky @6/

BB 14 50 CC06

Typ nastroje Priimér Délka Provedeni a velikost britové desticky
BB = \Vjyvrtdvaci ty¢ 014 mm 50 mm CC = Kosodélnik 60° dhel hibetu 7°
IH = Drzdk britové desticky 06 =IC6mm
09 =IC9mm
12 =IC12mm
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Nastavitelné vyvrtavani

PREHLED DIGITALNiHO DISPLEJE eBore™

Nastavitelné vyvrtavani

VWV

@ €3
/

i i
eBore DIGITALNI DISPLEJ
Objednaci éislo Katalogové Cislo
6655307 FBDDOO0OTIN
6655306 FBDD0001M

KZKENNAMETAE

. _—
9% Ta 4 | & [nevo
|
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Nastavitelné vyvrtavani Nastavitelné vyvrtavani

PREHLED eBore™ UNIVERZALNI

)
Io]

|
5
L

262152
40BAR (MAX)

U
@ 3Nm
N
o

]
18]
40 BAR (MAX)
@3Nm

==
LI
=

A 1) N

KZKENNAMETAIZ
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Nastavitelné vyvrtavani Nastavitelné vyvrtavani

eBore™ ¢ UNIVERZALNi e HLAVY ¢ KM™

CSMS

j

D2
Objednaci éislo Katalogové Gislo BR1 CSms D1 D2 L1
6655201 KM50UFT152 | 6,0000-152,0000 KM50TS 16,0 50,0 68,0
eBore™ ¢ UNIVERZALNI e HLAVY e HSK63A
NOVINKA!
Lt CSMS
—— /
@
D14 ‘ §
H? §§ D2
BR1 n fle
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo BR1 CSMS D1 D2 L1
6922550 HSK63AUFT152 | 6,0000-152,0000 HSK63A 16,0 50,0 100,0
— ’
9% || & | & [nevo
|
KZKENNAMETAE
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Nastavitelné vyvrtavani Nastavitelné vyvrtavani
Ty AR A

eBore™ UNIVERZALNI « VYVRTAVACI TYCE ¢ HEAVY METAL

e | Y (92“ _ ;
- AN |

L4

P
®
f L

L1

Objednaci ¢islo Katalogové Cislo | D min D max D L1 L4

6655221 BB0632WBGX02 6,0 8,0 16,0 55,0 30,0
6655222 BB0845WBGX02 8,0 10,0 16,0 68,0 43,0

eBore UNIVERZALNI ¢ VYVRTAVACI TYCE « HEAVY METAL ¢ BRITOVE DESTICKY

@ prvni volba

O alternativni volba
10°

1S0 ‘

=]

5

katalogové &islo D L10 Re e
WBGX020101 | 397 345 0,1 °

eBore UNIVERZALNI ¢ VYVRTAVACI TYGE e OCELOVE

D min-D max

o N
aLINY

L4

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D min D max D L L4
6655202 BB0622WBGX02 6,0 8,0 16,0 45,0 20,0
6655203 BB0830WBGX02 8,0 10,0 16,0 53,0 28,0
6655204 BB1025CC06 10,0 12,0 16,0 48,0 23,0
6655205 BB1035CC06 10,0 12,0 16,0 58,0 33,0
6655206 BB1230CC06 12,0 14,0 16,0 53,0 28,0
6655207 BB1245CC06 12,0 14,0 16,0 68,0 43,0
6655208 BB1435CC06 140 16,0 16,0 58,0 340
6655209 BB1450CC06 140 16,0 16,0 73,0 484
6655210 BB1560CC06 15,0 20,0 16,0 83,0 57,8
6655211 BB1640CC06 16,0 20,0 16,0 63,0 40,0
6655212 BB2070CC06 20,0 25,0 16,0 93,0 70,0
6655213 BB2570CC06 25,0 30,0 16,0 93,0 70,0

———\
@@ @ N&VO

38 [ A

‘ZKENNAMETAE
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Nastavitelné vyvrtavani

eBore™ UNIVERZALNI ¢ VYVRTAVACI TYCE « KARBIDOVE

Nastavitelné vyvrtavani

D min-D max

P | — o 0
®° { RO
% - W — o
L1
Objednaci éislo Katalogové cislo D min D max D L1 L4
6655214 BB1055CC06 10,0 12,0 16,0 78,0 55,0
6655215 BB1075CC06 10,0 12,0 16,0 98,0 75,0
6655216 BB1290CC06 12,0 14,0 16,0 113,0 90,0
6655217 BB1475CC06 14,0 16,0 16,0 98,0 75,0
6655218 BB14100CC06 14,0 16,0 16,0 1230 100,0
6655219 BB1690CC06 16,0 20,0 16,0 113,0 90,0
6655220 BB16120CC06 16,0 20,0 16,0 143,0 120,0
eBore UNIVERZALNI « PRODLOUZENI
D5
D
L4 assy —
L1 assy
L assy
Objednaci ¢islo Katalogové cislo | BR1 D5 L1 assy L2 assy G
6655223 UFTE64 | 29,0000-53,0000 16,0 35,0 64,0 56,2 M5X20
6655224 UFTE100 29,0000-53,0000 16,0 35,0 100,0 92,2 M5X20
eBore UNIVERZALNI « DRZAK BRITOVYCH DESTICEK PRO PRODLOUZENI « CC06
l;_" |
Objednaci Gislo Katalogové ¢islo | D min D max L1
6655226 1H02916CC06 | 29,0 41,0 16,0
6655227 1H04016CC06 40,0 53,0 16,0

Objednaci éislo

o6 ——-—— 1

M6

Katalogové Gislo

6655231

kennametal.con]

WIH052076

D D2 L
[ 16,0 11,00 34,10
KZKENNAMETAE
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Nastavitelné vyvrtavani Nastavitelné vyvrtavani

eBore™ UNIVERZALNI e« DRZAK BRITOVYCH DESTICEK PRO PRIME PROVEDENI ¢ CC06

Objednaci Cislo Katalogové cislo | D min D max L1

6655228 1H05216CC06 52,0 770 16,5
6655229 1H07616CC06 76,0 102,0 16,5

eBore UNIVERZALNI ¢ PRIPOJENi CHLAZENI

Objednaci ¢islo Katalogové cislo D L
6655238 CBUFTB | 16,0 255

eBore UNIVERZALNI » PRICNiK PRO DRZAK VNITRNI/VNEJSI BRITOVE DESTICKY

D

L*j G3

£

o L

g
| fa L1 assy
BR1
g0
Objednaci islo Katalogové Gislo | BR1 - I.D. BR1 - 0.D. D L L1 assy - 1.D. L1 assy - 0.D. G3

6655233 UFTB06816 68,0000-96,0000 = 16,0 171 325 = M4X0.7
6655234 UFTB09616 96,0000-124,0000 2,0000 - 30,0000 16,0 171 325 75,1 M4x0.7
6655235 UFTB12416 124,0000-152,0000 29,0000 - 58,0000 16,0 17,1 325 75,1 M4X0.7

— I\
97 [—al| @ | & Nevo

A

KZKENNAMETAE
172


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Nastavitelné vyvrtavani Nastavitelné vyvrtavani
. AN Ay

eBore™ UNIVERZALNI » DRZAK BRITOVYCH DESTICEK NA VNITRNiM PRUMERU e CC06

Dmin — Dmax

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D min D max L1
6655236 IHUFTBCCO6 [ 68,0 152,0 16,5

eBore UNIVERZALNi ¢ VYVAZOVACi ZAVAZi NA VNITRNIM PRUMERU

DEEER

]

Objednaci éislo Katalogové Gislo L
6655237 CWUFTB [ 14,0

eBore UNIVERZALNi  DRZAK BRITOVYCH DESTICEK NA VNEJSiM PROMERU » CC06

Dmin — Dmax—=

‘r‘ 92‘;/>

(<]

L1

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D min D max L1
6655308 IHUFTODCCO06 | 20 58,0 57,0

eBore UNIVERZALNi e VYVAZOVACi ZAVAZi NA VNEJSiM PROMERU

D |

U

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo L H
6655309 CWUFTBOD [ 383 325

|

— N\
@@ —al| ®® | &0 Nevo

[
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Nastavitelné vyvrtavani Nastavitelné vyvrtavani
4 Ay Aaaarysy

PREHLED PRESNEHO VYVRTAVANI eBore™

Zpétné vyvrtavani je mozné provést se stejnou kazetou.

Pii zpétném vyvrtavani je drzak britové desticky otocen o 180° a pripevnén
’—\ /—\ k rameni.
© Upozornéni: Zpétné vyvrtavani je provadéno, kdyZ se vieteno stroje otaci

proti sméru hodinovych rucicek.

eBore PRESNE VYVRTAVANI ¢ REZNA JEDNOTKA ¢ KM™

L1 assy
L2 assy
o CSMs
csMs EREEL
o
7 : Rl
R /)
© o N\
@
BR1 |91° i : \
1 (7 Ol D2 | Lo
L2
L1 Zpétné vyvrtavani (BB)

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo BR1 CSMS D2 L1 assy L2 assy L1 assy BB L2 assy BB IHS
6655290 KM32BT1024532 24,5000-29,0000 KM32TS 230 90,0 78,0 — — A
6655292 KM32BT02942 29,0000-44,0000 KM32TS 27,0 100,0 88,0 72,0 60,0 A/B
6655294 KM40BT04352 43,0000-54,0000 KM40TS 32,0 90,0 68,0 62,0 40,0 B
6655295 KM50BT05357 53,0000-66,0000 KM50TS 42,0 86,0 68,0 58,0 36,0 B
6655297 KM50BT06557 65,0000-83,0000 KM50TS 50,0 90,0 90,0 54,0 32,0 C
6655298 KM63BT08272 82,0000-103,0000 KM63TS 63,0 100,0 100,0 64,0 42,0 C
6655299 KM80BT10072 100,0000-130,0000 KM80TS 80,0 120,0 120,0 84,0 62,0 C
6655300 KM80BT12572 125,0000-167,5000 KMBOTS — 120,0 120,0 84,0 62,0 C
6655301 KM80BT162572 162,5000-205,0000 KM80TS — 150,0 150,0 114,0 92,0 C

' & Nevo

&
[32 38 [ A [0F
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Nastavitelné vyvrtavani

Nastavitelné vyvrtavani

eBore™ PRESNE VYVRTAVANI ¢ REZNA JEDNOTKA ¢ KM™

NOVINKA! osus
CSMs
/ 91°
S W ﬁ@bé BR1

(0 @ ()
BR1 = N

He

D2 -
L2 assy bz -
L2 assy
L1 assy
L1 assy
Zpétné vyvrtavani (BB)

Objednaci islo Katalogové Cislo BR1 CSMS D2 L1 assy L2 assy L1 assy BB L2 assy BB IHS
6922551 HSK63ABT024580 24,5000-29,0000 HSK63A 23,0 108,0 82,0 = = A
6922552 HSK63ABT02990 29,0000-44,0000 HSK63A 27,0 118,0 92,0 90,0 62,0 A/B
6922553 HSK63ABT04390 43,0000-54,0000 HSK63A 32,0 118,0 92,0 90,0 62,0 B
6922554 HSK63ABT053100 53,0000-66,0000 HSK63A 42,0 128,0 102,0 100,0 72,0 B
6922555 HSK63ABT065100 65,0000-83,0000 HSK63A 50,0 128,0 102,0 92,0 64,0 C
6922556 HSK63ABT082100 82,0000-103,0000 HSK63A 63,0 128,0 102,0 92,0 64,0 ©
6922557 HSK63ABT100120 100,0000-130,0000 HSK63A 80,0 148,0 122,0 12,0 84,0 C
6922558 HSK63ABT125120 125,0000-167,5000 HSK63A 100,0 148,0 122,0 112,0 84,0 C
6922559 HSK63ABT1625150 162,5000-205,0000 HSK63A 135,0 178,0 152,0 142,0 1140 ©

PRESNE DOKONCOVANI eBore  DRZAK BRITOVE DESTICKY
«

1 D min-D max

=?‘

sl

Objednaci éislo Katalogové Gislo | D min D max IHS
6655291 IHBT024CC06 245 37,0 A
6655293 IHBT036CC06 36,0 66,0 B
6655296 IHBT065CC06 65,0 205,0 C
g &% Nevo
[32 34 60 ] [02
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4 Ay Aaaarysy

PREHLED NASTROJU S PRICNIKEM eBore™

wrw s

eBore — Pricnik S (maly) eBore — Pricnik L (velky)

-
I
C ‘
I
I
C ‘
|
[ I R
-
‘ L
L | I
1 7{ - L _ ii,
eBore ¢ PRICNIK S
G3
e []
s .
T L]
L % 5 )
ﬁ\l T 1 i
Dol 184
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo BR1 D L1 L1 assy G G3
6655282 BDG20060 200,0000-280,0000 60,0 85,0 1151 M10X50 M16X2
6655284 BDG27560 275,0000-355,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50 M16X2
6655285 BDG35060 350,0000-430,0000 60,0 85,0 1151 M10X50 M16X2
6655286 BDG42560 425,0000-505,0000 60,0 85,0 1151 M10X50 M16X2

> — I\

O% | Ta & | & vevo

Eli [60 A
KZKENNAMETAE
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™ virw o s
eBore™ ¢ PRICNIK L
G3
o B
te BB N
G
~ [ S © ©
#.' J ‘
=R= o ==
Objednaci éislo Katalogové ¢islo | BR1 D L1 L1 assy G G3
6655287 BDG46560 465,0000-745,0000 60,0 110,0 185,1 M12X55 M16X2
6655289 BDG74060 740,0000-1020,0000 60,0 110,0 185,1 M12X55 M16X2

eBore ¢ PRICNIK L « PRODLOUZENI

ul | )

| ! ;

Objednaci Gislo Katalogové éislo
[ 450 NI10XT5

6655288 SBDG46545

eBore ¢ PRICNIK S/L « DRZAK BRITOVE DESTICKY ¢ CC12

L
'. Dmin - Dmax
Objednaci éislo Katalogové ¢islo | D min D max L1
6655283 IHBDGCC12 | 200,0 1020,0 30,1
eBore ¢ PRICNIK S/L « RAMENA
—

Objednaci éislo Katalogové Cislo BR1 L1 assy
6655302 BFBS10012 100,0000-1020,0000 30,0
— ’
oy N&VO
[
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Nastavitelné vyvrtavani

Nastavitelné vyvrtavani

eBore™ ¢ PRICNIK S/L « DRZAK BRITOVE DESTICKY e CC09

4

Objednaci éislo

Dmin — Dmax

Katalogové éislo

D min D max

6655303

IHBFBSCCO09 [

200,0 1020,0

eBore ¢ PRICNIK S/L « RAMENA e VYVAZOVANI

L
e
[ ]
J (:
) o L
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo L
6655305 CWBFBS [ 68,2
———\
Ry )
0* [Fal = Nevo
]
KZKENNAMETAE
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Nastavitelné vyvrtavani

DVOUBRITE VYVRTAVACI HLAVY eBore™

Nastavitelné vyvrtavani

eBore  DVOUBRITE VYVRTAVACI HLAVY ¢ VALCOVA STOPKA

L1

L1 assy
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | BR1 D L1 L1 assy

6655239 SS18TC0195 19,5000-23,0000 18,0 138,0 150,0
6655241 §S20TC0225 22,2000-26,0000 20,0 138,0 150,0
6922560 $525TC0255 25,5000-30,0000 25,0 148,0 160,0

eBore e DVOUBRITE HLAVY e VALCOVA STOPKA ¢ DRZAK BRITOVE DESTICKY

D min-D max
= 1Y -
. e — S —
e g P
Objednaci éislo Katalogové ¢islo | D min D max

6655240 IHTC0195CC06 19,5 23,0

6655242 IHTC0225CC06 225 26,0

6655244 IHTC0255CC06 25,5 30,0

POZNAMKA: Pro kompletni sestavu je nutné objednat dva drzaky biitovych desticek, jak je uvedeno na obrazku.
S A
Q% el s &° Nsvo
|
KZKENNAM ETAL
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Nastavitelné vyvrtavani

—

eBore™

o DVOUBRITE VYVRTAVACI HLAVY ¢ KM™

Nastavitelné vyvrtavani

‘M

L2 assy CSMS

-

!

Lp2
L1
L1 assy
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo BR1 CSMS D2 L1 L1 assy L2 assy
6655245 KM32TC029 29,0000-37,0000 KM32TS 25,0 86,0 100,0 88,0
6655247 KM32TC036 36,0000-44,0000 KM32TS 30,0 86,0 100,0 79,5
6655249 KM40TC043 43,0000-54,0000 KM40TS 36,0 70,0 90,0 69,0
6655271 KM50TC053 53,0000-66,0000 KM50TS 40,0 70,0 90,1 70,1
6655273 KM50TC065 65,0000-83,0000 KM50TS 50,0 70,0 90,1 90,1
6655275 KM63TC082 82,0000-103,0000 KMB3TS 63,0 70,0 100,1 100,1
6655277 KMB80TC100 100,0000-155,0000 KMBOTS 80,0 90,0 1201 120,1
6655280 KM80TC150 150,0000-205,0000 KMBOTS 125,0 120,0 150,1 150,1
eBore * DVOUBRITE HLAVY e DRZAK BRITOVE DESTICKY
. ‘-'{j D min-D max
o= -
Objednaci éislo Katalogové ¢islo D min D max
6655246 IHTC029CC09 29,0 37,0
6655248 IHTC036CC09 36,0 44,0
6655250 IHTC043CC12 43,0 54,0
6655272 IHTC053CC12 53,0 66,0
6655274 IHTC065CC12 65,0 83,0
6655276 IHTC082CC12 82,0 103,0
6655278 IHTG100CC12 100,0 130,0
6655279 IHTC125CC12 125,0 205,0
o v
o & | 4 [nevo
[32 38 [ A [0F
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Katalogova aplikace

Prohlizejte si stranky Vyhledavani produktii Sledujte video

Heading: KenTIP F5

KKEHNAMETA[

VyzkouSejte nové katalogové aplikace.
Jsou k dispozici v Google Play™ Store nebo App Store®

NEBO SE NYNi PODIVEJTE NA CATALOGS. KENNAMETAL.COM]
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Popisy sort

SOUSTRUZENI

Popisy sort

Odolnost proti

HouzZevnatost

opotiebeni

Povlak

Vlastnosti sorty

05 |10 |15 |20 | 25 | 30 [ 35 | 40 | 45

KBH10B

KBH20B

KYHK15B

KCPK05

KCP10B

KCP25B

KCP40B

Sorta s nizkym obsahem PcBN s patentovanym pojivem a PVD poviakem TiN/TIAIN/TiN pro vy$Si odolnost proti opotfebeni a
lepsi identifikaci opotfebeni. Ureny pro presné obrébéni tvrzenych oceli (>45 HRC).

Pro efektivni pouZiti na loZiskovych ocelich, néstrojovych ocelich, rychlofeznych ocelich, povrchové kalenych a nitridovanych
ocelich a nékterych typech tvrdych povlaki.

Rizné tvary a Siroky rozsah provedeni fezné hrany, typd biitovych desticek a geometrii wiper.

Sorta s nizkym obsahem PcBN a PVD povlakem TiN/TIAIN/TiN pro vy33i odolnost proti opotfebeni a lepsi identifikaci
opotrebeni. KBH20™ je idedini sortou PCBN pro tvrdé soustruzeni pfi nepferuovanych nebo lehce preruSovanych fezech.
Struktura i odli$né provedeni fezné hrany zarucuje opakovatelné tolerance obrobk(, vynikajici jakost povrchi a integritu
povrchu. Typickymi aplikacemi jsou povrchové zakalené ocelové dily, jako jsou ozubend kola, hfidele a dal$i komponenty
pohond.

q

Slozeni: Kompozitni keramika s oxidem hliniku (AL,0,) s pojivem z jemnozrého karbonitridu titanu (TICN) a PVD poviakem.
Aplikace: KYHK15B je vhodna pro soustruzeni tvrzenych oceli (45 HRC-60 HRC), dokonCovani litin a Zaruvzdornych slitin.
Tato moderni keramika pfiinasi maximaini pevnost fezné hrany a vynikajici odolnost proti opotfebeni s vykonnosti
srovnatelnou s CBN.

Slozeni: Kobaltem obohaceny substrat s vysokou odolnosti proti deformaci se silnym povlakem MTCVD TiCN-AL,0,.
Aplikace: Vysoce produktivni soustruzeni oceli a PH nerezovych oceli s nepreruovanymi nebo lehce preruSovanymi fezy.
Tato sorta zaji$tuje vynikajici kombinaci pevnosti fezné hrany a odolnosti proti opotfebeni pifi vysokych feznych rychlostech
a umoziiuje nejrychlejsi vyrobu ocelovych dildi. Jeji unikatni kombinace substratu a povlaku z ni déla ideaini sortu pro
hrubovani litin, u kterych je poZadavek na vysokou odolnost proti vylamovani fezné hrany.

Slozeni: Sorta speciainé navrzena pro odolnost proti otéru s novym poviakem MTCVD-TICN-AI,0,-TIOCN s vynikajici adhezi
jednotlivych vrstev.

Aplikace: Pfesné dokonGovani aZ stiedni obrabéni riiznych typl material véetné oceli, PH, feritickych a martenzitickych
nerezovych oceli a litin. Kobaltem obohaceny substrat zajistuje vyvazenou kombinaci mezi odolnosti proti deformaci a
pevnosti fezné hrany, zatimco siln vrstva povlaku zarucuje vyjime¢nou odolnost proti opotebeni a tvorbé vymolti pii
vysokych feznych rychlostech. Hiadky poviak zajistuje odolnost proti tvorbé nartistkt a vylamovani fezné hrany a zarucuje
vynikajici jakost povrch.

e

Slozeni: Houzevnata kobaltem obohacena sorta s poviakem MTCVD-TiCN-ALO,-TiOCN s vynikajici adhezi jednotiivjch
vrstev.

Aplikace: Nejlepsi sorta pro véeobecné soustruzeni vétsiny oceli a feritickych a martenzitickych nerezovych oceli. SloZeni
substratu zarucuje dobrou odolnost proti deformaci a vynikajici pevnost fezné hrany. Povlak zarucuje dobrou odolnost proti
otéru v Sirokém pasmu feznych podminek a Gprava po povlakovani snizuje vylamovani fezné hrany a piilnavost poviaku k
substrétu, ¢imzZ je dosazeno delSi Zivotnosti nastroje a vy3Si jakosti obrobeného povrchu.

Slozeni: Houzevnata karbidové sorta s tenkym poviakem MTCVD TiCN-AI0,-TiOCN.

Aplikace: Pro téZké hrubovéni uhlikovych, legovanych a nerezovych oceli. Kombinace substratu a poviaku zajistuje
neuvefitelnou kombinaci pevnosti provozni bezpecnosti umoziujici vysoké Ubéry materidlu i pfi nejnarocnéjsich
preruSovanych fezech.

KZKENNAMETAI:

182


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Popisy sort Popisy sort

SOUSTRUZENI

Odolnost proti

" . HouZevnatost
opotiebeni

Povlak Vlastnosti sorty 35 |40 | 45

SloZent: ViylepSeny PVD povlak na velmi pevném nelegovaném karbidovém substratu. Novy vylepSeny poviak zlepSuje
pevnost fezné hrany v Sirokém rozsahu feznych rychlosti a posuv.

Aplikace: Sorta KCU10™ je vhodnd pro dokonCovani nebo vSeobecné soustruzeni vétsiny materialli v Sirokém rozsahu
feznych rychlosti a posuvii. Obrabéni vétsiny oceli, nerezovych oceli, litin a neZeleznych materidld a Zéruvzdornych slitin
diky vy3si pevnosti fezné hrany, odolnosti proti vrubovému opotfebeni a moznosti pouZiti za vysich feznych rychlosti a
posuv.

KCu1o

SloZeni: lylep$ena sorta z jemnozrnného nelegovaného substratu s PVD poviakem AITIN. Novy vylepSeny povlak zlepSuje
pevnost fezné hrany v Sirokém rozsahu feznych rychlosti a posuvi.

Aplikace: Sorta KCU25™ je vhodnd pro vSeobecné obrabéni vétsiny oceli, nerezovych oceli, litin a nezeleznych materiali
a tézce obrobitelnych materialti diky vyssi pevnosti fezné hrany a moznosti pouZiti za vyssich feznych rychlosti a posuva.

KCu25

SloZeni: Houzevnata kobaltem obohacend sorta s vicevrstvym poviakem MTCVD TiCN-AILO,-TIOCN s vynikajici adhezi
jednotlivych vrstev.

Aplikace: Nejlepsi sorta pro vSeobecné soustruZeni vétSiny oceli a feritickych a martenzitickych nerezovych oceli. Slozeni
substrétu zarucuje dobrou odolnost proti deformaci a vynikajici pevnost f'ezné hrany. Povlak zaruéuje dobrou odolnost
proti otéru v Sirokém pasmu feznych podminek a Gprava po poviakovani snizuje vylamovani fezné hrany a pfilnavost
povlaku k substratu, ¢imz je dosazeno delSi Zivotnosti nastroje a vy$si jakosti obrobeného povrchu.

KCP25B

SloZeni: Tvrdd, nelegovand jemnozmnd sorta WC/Co s nizkym obsahem pojiva.
Aplikace: Viynikajici odolnost proti opotiebeni a vysokou pevnost pii obrabeéni titanu, litin, austenitickych nerezovych oceli, M
nekovovych materidll, Zaruvzdornych materidlli a nezeleznych ko Vynikajici odolnost proti teplotni deformaci a
vrubovému opotiebeni. Struktura zm je kontrolovana z hlediska minimainino vyskytu mezer a trhlin, které by mohly
snizit dlouhou a spolehlivou funkci.

K313

SloZeni: Specialné zpevnény povlak MTCVD TICN-AI,0,-TIOCN na otéruvzdorném substratu.

Aplikace: Specialné vyvinuta pro maximaini adhezi povlaku a pevnost fezné hrany a je vhodnd pro preruSované fezy
tvarnych a $edych litin s pouZitim fezné kapaliny. Siroky rozsah pouZiti od dokoncovani po hrubovani s maximalni
produktivitou a v piipadech, kdy vyZadujete pevnost a spolehlivost.

KCK20B

Slozeni: Vicevrstvy povlak MTCVD TiCN-AI,0,-TIOCN na extrémné houZevnatém substratu.
Aplikace: Vyvinuta pro nejnarocnéjsi obrabéci aplikace odlévanych nerezovych oceli. Substrat odoldva silnym preruSovanym M
feztim, zatimco povlak zajistuje odolnost proti otéru pro dosazen dlouhé Zivotnosti. Lestény povrch zamezuje tvorbé
nartistkd i pfi nizkych feznych rychlostech. Dodéva se ve velikostech biitovych desticek a geometrii uréenych pro vysoké
posuvy a velké hloubky fezu.

KCM35B

‘ZKENNAMETAE
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FREZOVACI NASTROJE

ooszt"f]::(:npimﬁ Houzevnatost

Povlak Vlastnosti sorty 05 (10|15 (20| 25 (30| 35|40 | 45

KC422M

PVD povlak TiB2 je velmi odolny proti otéru. Tvrdy poviak a pevny substrat jsou vynikajici kombinace pro stfedni obrabéni
az hrubovani hliniku s obsahem kfemiku <10% a dal$ich nezeleznych kovi.

KC520M

Povlakovand karbidova sorta s vicevrstvym PVD povlakem TiAIN. Karbidova sorta KC520M je vyvinutd specidné pro obecné
obrabéni tvarnych litin Tuto sortu je mozné pouzit s nebo bez chladici kapaliny.

KC522M

Povlakovand karbidova sorta s vicevrstvym PVD poviakem TiAiN. Sorta KC522M je vyvinutd pro dosazeni vySSi vykonnosti
prii obecném obrabéni Zaruvzdornych slitin a nerezovych oceli. KC522M odolngjsi proti ziomeni a prinasi vy$si odolnost
proti opotrebeni a pevnost.

KC725M

Povlakovand karbidova sorta s modernim PVD povlakem TiAIN. Vysoce vykonna sorta karbidu KC725M pro frézovani oceli,

nerezovych oceli a tvarnych litin. Dobra odolnost substratu proti teplotnim Sok(im umoZiiuje poutZiti této sorty pfi obrabéni M
za sucha i s pouzitim chladici kapaliny. Hlavni poutiti je pifi vSeobecném a tézkém obrébeéni.

Povlakovand karbidova sorta s modernim PVD poviakem TiAIN/AICTN. HouZevnaty substrét s vynikajici vykonnosti pfi

vysokych teplotdch. KCPM40™ je prvni volbou pro frézovani oceli a nerezovych oceli. Dobra odolnost proti teplotnim $okim | m

umoziuje pouZiti této sorty pfi obrabéni za sucha i s pouzitim chladici kapaliny. Hlavni pouZiti je pfi vSeobecném a tézkém
obrabéni.

KCSM30

Substrat se submikronovou strukturou s vysoce vykonnym PVD poviakem TIAIN je vynikajici volbou pro titan, ale také pro
lehkeé aZ stfedni obrabéni Zaruvzdornych slitin a nerezovych oceli. Prvni volba pro aplikace s tenkou nebo stfedni tloustkou
tfisky pfi obrdbéni za sucha nebo s chladici kapalinou.

KCSM40

e e K

Povlakovand karbidova sorta s modernim PVD povlakem TiAIN/TiN. Prémiovy substrét s nové vyvinutym slozenim pojiva.
KCSM40 je vysoce vykonna sorta pro obrabéni titanu, super slitin a nerezovych oceli. Vlysoka odolnost substrétu proti
teplotnim Sokim umoziiuje poutZiti této sorty s chladici kapalinou. Prvni volba pii hrubovani a nestabilnich podminkach
obrabéni.

P it
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Popisy sort Popisy sort
OdOI'.' ost p'I'DtI HouZevnatost
opotiebeni

Povlak Viastnosti sorty 05|10 | 15|20 | 25 | 30 [ 35 | 40 | 45
Povlakované karbidova sorta s vicevrstvym CVD povlakem TiN/MT TICN/AL,O, a moderni Gipravou po povlakovani Beyond™.
KCK15 je otéruvzdornd sorta s vyvazenou houzevnatosti pro véeobecné frézovani litin pfi vysich feznych rychlostech.
Nejlepsich vysledki dosahuje pii obrabéni za sucha, ale Ize ji pouzit i s chladici kapalinou. n:-
T
=]
Povlakované karbidova sorta s vicevrstwym CVD povlakem TiN/TiCN/AI0, a moderni tpravou po poviakovani Beyond™.
Velmi houZzevnaty substrat. KCPK30 ma velmi Sirokou oblast pouZiti pfi vSeobecném frézovani nebo hrubovéni oceli a litin.
Nejlepsich vysledk{i dosahuje pfi obrébéni za sucha, ale Ize ji pouzit i s chladici kapalinou.
(=]
e
S
x
Odm[' ost |!!I’0tl Houzevnatost
opotrebeni
Povlak Vlastnosti sorty 05|10 | 15| 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45
Karbidova sorta se silnym PVD poviakem a optimalizovanym chemickym slozenim a zplsobem vyroby pro vy$si odolnost
proti opotiebeni. Neporovnatelnd ochrana proti tvorbé vymolti, opotiebeni na boku a vrubovému opotiebeni pii frézovani
o nerezovych oceli. Viynikajici vykonnost az do 52 HRC.
2
o.
e
Karbidova sorta se silnym PVD poviakem a optimalizovanym chemickym sloZenim a zplisobem vyroby pro vy$si odolnost
proti opotfebeni. Neporovnatelnd ochrana proti tvorbé vymolti, opotiebeni na boku a vrubovému opotfebeni pii frézovani
- nerezovych oceli. Vynikajici vykonnost az do 52 HRC.
=
]
x
Odolpost p'rotl Houzevnatost
opotiebeni
Povlak Vlastnosti sorty 05 (10|15 |20 |25 |30 |35 (40|45
Slozeni: VylepSeny PVD povlak na velmi pevném nelegovaném karbidovém substrétu. Novy vylepSeny povlak zlepSuje
pevnost fezné hrany v Sirokém rozsahu feznych rychlosti a posuv.
Aplikace: Sorta KCU10™ je vhodna pro dokonGovéani nebo vSeobecné soustruzeni vétsiny materialdi v Sirokém rozsahu
g feznych rychlosti a posuvdi. Obrabéni vétsiny oceli, nerezovych oceli, litin a nezeleznjch materiald a téZce obrobitelnych
e materialdl diky vy$Si pevnosti fezné hrany a moznosti poutiti za vy$Sich feznych rychlosti a posuvd.
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KLi€ K POPISUM SLOUPCU V PRODUKTOVYCH TABULKACH

V nasich produktovych tabulkach a seznamech se specifikacemi se v zobrazeni mohou
objevit drobné zmény. Kennametal v tomto katalogu predstavuje seznam kodl zkratek
pro zjednoduseni Gteni tabulek a vykrest. Tyto kddy nahrazuji fulltextové popisy. Cely
seznam kddd a jejich popisd je uveden nize.

Zkratka Uplny popis
A Primér otvoru chlazeni
Ap max Maximélni hloubka fezu
Ap1 max Maximaini hloubka fezu
B Sika stopky
B1 Celni presah
B2 Celkové Sitka
B3 Head Back Offset
BCH Sitka rohového srazeni
BR1-0.D. Rozsah vyvrtavani 0.D.
Rozsah vyvrtavani BR1 Rozsah vyvrtavani
BS Délka rohove fazetky
BSC Kdd velikosti planzety
CD Hloubka fezu
CE Rezné hrany
CF Velikost radidIniho pivodu chlazeni
CFVDI Velikost pfivodu chlazeni - VDI
cs Velikost pfivodu chlazeni
CSMS Upinaci rozhrani strana stroje
D Velikost britové desticky IC
D Priimér adaptéru/stopky
D max Maximalni primeér vyvrtavani
D min Minimalni primér vyvrtavani
D1 Britova desticka: Velikost otvoru desticky
D1 Fréza: Primér frézy
D1 Drzak: Upinaci primér
D2 Primér télesa 1-strana obrobku
D3 Primér odsazeni
D5 Priimér télesa strana stroje
D6 Primér osazeni
DPM Pilotni priimér strana stroje
F Rozmér F
FS Vedlejsi rozmér F
G Velikost spojovaciho zavitu strana stroje
63 Velikost spojovaciho zévitu
G3X Vngjsi primer spojovaciho zévitu
Gl velikost bfitové desticky
H Vyska stopky
H1 Vys$ka fezu
H1 Vyska k ose stfedu
H2 Nastrojovy drzék: Vyska télesa
H2 Celkova vyska
H3 Ofset zakladny hlavy
hm Priimérna tioustka tfisky
HW Vy$ka upnuti
IHS Velikost drzaku desticky
15 Celkové délka
L1 Délka nastroje
L1 Naméfovaci délka
L1 assy L1 délka sestavy
L1 assy - 0.D. L1 délka sestavy 0.D.
L1 assy BB L1 délka sestavy pro zpétné vyvrtavani
L10 Délka fezné hrany desticky
L2 Délka frézovaci hlavy
L2 assy L2 délka sestavy
L2 assy BB L2 délka sestavy pro zpétné vyvrtavani
L3 Maximalni hloubka
L4 Maximélni hloubka vyvrtu
Ibs Vaha v librach
LEFF Tangens délky Spicky
LH Délka hlavy drzaku
1] Délka desticky
LPR Délka presahu
LS Délka stopky
max RPM Maximaini otdcky za minutu
RC Piny Rédius
Re Rohovy radius
RL Rohovy radius Levostranny
RR Rohovy radius Pravostranny
Re Rohovy radius
S Tloustka desticky
SSC Velikost Iiizka
w Sika fezné hrany nebo $ifka drazky
w Soustruzeni: Sifka drazky
w Sitka bfitové desticky
Wtol + Sitka fezu (+/-) Tolerance
w1 Sifka planzety
WF Frézovani: $itka ploSky
z Pocet desticek
al Unel bitu levy
aR Uhel bitu pravy

KZKENNAMETAI:
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Pievodni tabulky material(i « DIN Pievodni tabulky materialGi * DIN
YT AR A=

n Oceli NeZelezné materidly Trzené materialy
M Nerezové oceli Zaruvzdorné slitiny CFRP Polymery s uhlikovymi vidkny

8 iy

Pevnost v
Materidlova tahu
skupina Popis Obsah RM (MPa)* Turdost (HB) | Tvrdost (HRC) Oznaceni materidlu
Nizkouhlikové oceli s dlouhou tfiskou (€ <0,25% <530 <125 - -
Nizkouhlikové oceli, s krétkou tfiskou, snadno obrobitelné € <0,25% <530 <125 - C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38
Stedni a vysokouhlikové oceli € >0,25% >530 <220 <25 ST52, $355JR, €35, GS60, Cf53
Uhlikové oceli a néstrojové oceli € >0,25% 600-850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28
Uhlikové oceli a nastrojové oceli € >0,25% 850-1400 340-450 35-48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, $6525, X120Mn12
Feritické, martenzitické a PH nerezové oceli = 600-900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12
Vysoce pevnostni feriticke, martenzitické a PH nerezové oceli = 900-1350 350-450 35-48 X102CrMo17, G-X120Cr29
Austenitické nerezové oceli - <600 130-200 - X5Crhi 1810, Xz?{:“;’g&g ;g 12,ZG-X2SCrNiSi18 9
Vysoce pevnostni austenitické nerezové oceli, odlévané _ 600-800 150-230 <5 X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10,

nerezoveé oceli G-X15CrNi 25-20

X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4,
G-X40CrNiSi27 4

Duplexové nerezové oceli = <800 135-275 <30

Sedé litina - 125-500 120-290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40

Tvarné litiny s nizkou a stfedni pevnosti a tvarné litiny CGI - <600 130-260 <28 GGG40, GTS35

Vysoce pevnostni tvarné litiny a izotermické tvarné litiny (ADI) - >600 180-350 <43 GGG6O, GTW55, GTS65

Odlévané hlinikové slitiny = = = - AlMg1, A99.5, AICuMg1, AlCuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb

Slitiny hliniku s nizkym obsahem kfemiku a slitiny hofciku Si<12,2% = = = GAISiCu4, GDAISI10Mg

Slitiny hliniku s vysokym obsahem kfemiku a slitiny hofciku Si>12,2% = - = G-ALSi12, G-AISi17Cu4, G-AISi21CuNiMg

Slitiny na bazi médi, mosazi a zinku s indexem obrobitelnosti v

rozsahu 70-100 - - - = CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPh, CuZn37, CuSi3Mn

Nylon, plasty, pryze, fenolové pryskyfice, skelnd vidkna - - - - Lexan®, Hostalen™, Polystyrol, Makrolon

Grafit, grafitové kompozity, CFRP = = = = CFK, GFK

Kompozity s kovovou matrici (MMC) = - = = -

X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, X5NiCrAITi31 20,

Zelezné 7aruvzdomé slitiny - 500-1200 160-260 25-48 YA0CoCrNi20 20

Kobaltové Zaruvzdorné slitiny = 1000-1450 250-450 25-48 Haynes® 188, Stellite™ 6,21,31

Niklové Zaruvzdorné slitiny - 600-1700 160-450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75
Titan a titanové slitiny - 900-1600 300-400 33-48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAl6V4, TiAl4Mo4Sn2

(GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,

Tvrzené materidly - - - 44-48 (GX300CrMo153, Hardox® 400

Tvrzené materidly - - - 48-55 -

Turzené materidly = = = 56-60 =

Turzené materidly - - - >60 -

Polymery s uhlikovymi viékny CFRP, CFRP/CFRP - = - _ _

Polymery s uhlikovymi vidkny CFRP/NeZelezné materidly = = = = -

Polymery s uhlikovymi vidkny CFRP/Zaruvzdorné slitiny = = = - -

Polymery s uhlikovymi vidkny / nerezové oceli - - = = -

CFRP/nezelezné materidly/zéruvzdorné slitiny - - - = -
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Digitalni pristup a vyuziti produktovych
dat a znalosti k propojeni systémti a procesii
v prubéhu celého vyrobniho cyklu.

NAVSTIVTE A STAHNETE SI POTREBNE INFORMACE.

KZKENNAMETAI:
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BEZPECNOST PRI OBRABENi KOVU

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY
Prectéte si tyto pokyny pied pouzitim nastrojil z tohoto katalogu!

Nebezpeci urazu od vymrsténych nebo roztriSténych Nebezpeci pro dychaci organy a kontakt s
kusii materialu: pokozkou:
Pfi modernich zpiisobech obrabéni kovii dosahuje vieteno i fezny Pfi brouSeni karbidu nebo jinych pokrocilych materiall feznych
nastroj vysokych rychlosti a nastroj je vystaven vysokym teplotam nastrojii vznika prach nebo aerosoly obsahujici kovové ¢astice.
a feznym silam. Béhem obrabéni mohou od obrobku odletovat Vdechovani tohoto prachu nebo aerosolu — obzvlast po delSi
horkeé kovové trisky. Ackoli jsou fezné nastroje navrzeny a vyrobeny dobu — miize pdsobit docasné nebo trvalé poskozeni plic nebo
tak, aby odolaly velkym Feznym silam a teplotam, mohou se nékdy zhorsit stavajici zdravotni stav. Kontakt s timto prachem nebo
roztristit, obzvlasté tehdy, jestlize jsou vystaveny priliSnému aerosolem muZe zptisobit podrazdéni oci, pokozky a sliznic a
namahani, silnym raziim nebo jinému nespravnému zachazeni. miize zhorsSit stav pokozky.
Prevence uraz(: Prevence Urazi:
o Kdyz pracujete na obrabécich strojich nebo v jejich blizkosti, o P¥i brouSeni vzdy pouzivejte dychaci ochranné prostredky a
vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné pomiicky, véetné ochranné bryle.
ochrannych bryli. o Zajistéte fizenou ventilaci, zachycovani a likvidaci prachu,
o Vzdy se ujistéte, Ze jsou nainstalovany vSechny ochranné aerosolli nebo kalli z brouseni.
akryty stroje. * Chraiite pokozku pfed kontaktem s prachem nebo
aerosolem.

Pokud chcete ziskat dalSi informace, prostudujte si pfisluSny materialovy bezpec€nostni list poskytnuty spolecnosti Kennametal a nahlédnéte
do VSeobecnych bezpecénostnich predpist a predpisti pro ochranu zdravi v prdmyslu, ¢ast 1910, hlava 29 kodifikace predpisti vydanych
federalnimi Grady USA.

Tyto bezpecnostni pokyny jsou vSeobecné smérnice. Na obrabéci operace ma vliv mnoho proménnych veli¢in. Neni mozné zohlednit
kazdou konkrétni situaci. Technické informace obsazené v tomto katalogu a doporucené techniky obrabéni nemusi pro nékteré operace
platit. Dal$i informace naleznete v bezpecnostni broZufe pro obrabéni kovil spolecnosti Kennametal, kterou si mizete vyzadat zdarma od
spolecnosti Kennametal na telefonnim cisle 724 539 5747 nebo faxovém Cisle 724 539 5439. Specifické bezpecnostni pokyny tykajici se
vyrobki a otazky tykajici se Zivotniho prostiedi sméfujte na nasi podnikovou kancelaf pro ochranu Zivotniho prostiedi, zdravi a bezpecnost
prace(Corporate Environmental Health and Safety Office) na telefonnim éisle 724 539 5066 nebo faxovém cisle 724 539 5372.

Kennametal, stylizované K, A2, Beyond, Duo-Lock, eBore, Evolution, FIX8, HARVI, KBH10B, KBH20B, KCU10, KCU25, Kenclamp, KENDEX, Kenlever, KENLOC, KM, KM Micro, KM Mini, KM4X; KSSM,
KYHK15B, Mill 1-10, Mill 1-14, Mill 1-18, Mill 4, Mill 4-11, Mill 4-15, NOVO, Stellite, TOP NOTCH, a Wedgelock jsou ochranné zndmky spolecnosti Kennametal, Inc. a jako takové jsou zde pouzivdny.
Nepritomnost vyrobku, ndzvu sluZby nebo loga v tomto seznamu neznamend zfeknuti se ochrannych zndmek spoleénosti Kennametal nebo jinych prdv spojenych s dusevnim viastnictvim tykajicich se
tohoto ndzvu nebo loga.

Android™ je ochrannou zndmkou spolecnosti Google Inc.

App Store ® je registrovanou ochrannou znémkou Apple Inc., registrovanou v USA a dalsich zemich.
Google Play™ je ochrannou zndmkou Google Inc.

Hardox © je registrovanou ochrannou zndmkou SSAB Technology AB Corporation.

Hastelloy © a Haynes © jsou registrovanymi ochrannymi znmkami spolecnosti Haynes International, Inc. CORPORATION
Hostalen™ je registrovanou ochrannou znémkou Hoechst GmbH Corporation.

INCONEL ® a NIMONIC ® jsou ochrannymi zndmkami spolecnosti Special Metals Corporation.
INTEGREX ® je registrovanou ochrannou zndmkou Grupo Petrotemex, S.A. de C.V/

LEXAN ® je registrovanou ochrannou zndmkou Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company.
MAKROLON ® je registrovanou ochrannou zndmkou Covestro Deutschiand AG.

Mazak ® je ochranné zndmka spolecnosti Yamatomo Kosan Kabushiki Kaisha.

Polystyrol ® je ochrannou zndmkou spolecnosti BASF SE.

SAFE-LOCK®, Haimer GmbH firmasinin tescill ticari markas! ve Safe-Lock™ ticari markasidr
Weldon® je ochrannou zndmkou spolecnosti Weldon Tool Company.

©2021 Kennametal Inc. VSechny prdva vyhrazena.
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HLAVNI SiDLO SPOLECNOSTI
Kennametal Inc.

525 William Penn Place | Suite 3300
Pittsburgh, PA 15219

Tel: 1 800 446 7738

i e oo

EVROPSKA CENTRALA
Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Svycarsko

Tel: +41 52 6750 100
neuhausen.info@kennametal.com

CENTRALA PRO ASII A TICHOMORSKOU OBLAST
Kennametal Singapore Pte. Ltd.

3A International Business Park

Unit #01-02/03/05, ICON@IBP

Singapur 609935

Tel: +65 6265 9222

k-sg.sales@kennametal.com

INDICKA CENTRALA

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Tel: +91 080 22198444 nebo +91 080 43281444
bangalore.information@kennametal.com
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